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7 Allgemeine Informationen

1  Allgemeine Informationen

1.1 Maschinenbau

Der Beruf des Maschinenbau-Ingenieurs gehort zu den .klassischen Al'lsblldungsbcre‘(x;:li}erz1 ];1:;
ingenieurwissenschaftlichen Disziplinen. Einem Masghmenbau—lngemeur kommertl Chnigs(:hcn
in der Planung, Entwicklung, Konstruktion, .Fertlgung und Montage \Xnt eOb.11 chen
Produkten zu. Beispiele fiir solche Produkte relchen. vom Kugellager zum ulom fu,r on
Chip zur GrofBrechneranlage oder von einer Llchtleltfa§er zZur Laserz;[n :t%‘e e
Materialbearbeitung. Zunehmend fallen Ingenieuren hierbei augh e mfl:[st o
Managementaufgaben zu. Das Aufgabenfeld des Maschinenbau-Ingenieurs u e o
Bild 1.1 angedeutet neben technischen Fragen auck.x Fra.lgen aus den éntegcebun e
Randgebieten, wie zur Mitarbeiterfiihrung, lzur Tarlfpohtxk oc}er zur eset gs oour §1.iChen
Aufgaben erfordern deshalb eine intensive Ausbildung in ganz unter
Facll)f:bml\/;:c;hinenbaustudium vermittelt eine breite naFurwis§enschaﬁllck}e ngu?d;agZE;
ausbildung, die methoden- und verfahrensoricnt%;rtniusgerxcﬁte(; ;rst.slt?llzlr:rtlt (;111:;,1 Scml:1 11]11 ng1 "
i Soens und des analytischen Denkens so tudent i .

?iti)k?it;llcl:ilto:rsv‘;:?b;n% sich spiter in vielfdltige Aufgabengebiete selbstar;;yg einzuarbeiten und
die in der Berufspraxis stindig wechselnden Problemstellungen zu bewiltigen.
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Bild 1.1: Das Aufgabenfeld des Maschinenbau-Ingenieurs

Maschinenbau g

Der Studiengang Maschinenbau an der Friedrich-Alexander-Universitit Erlangen-Niirnberg
ist in seinem Aufbau in Ubereinstimmung mit den Vorgaben des Fakultitentages
Maschinenbau und Verfahrenstechnik gestaltet. Innerhalb des Maschinenbaus stehen in
Erlangen im Hauptstudium folgende drei Studienrichtungen zur Auswahl:

1.1.1  Fertigungstechnik

Die Studienrichtung Fertigungstechnik befait sich mit allen technischen und
organisatorischen MaBnahmen, Hilfsmitteln und Methoden zur wirtschaftlichen Erzeugung
von Produkten. Die Methodik in der Auslegung und Durchfilhrung von
Bearbeitungsprozessen sowie in der Planung, Organisation und Fiihrung von Betrieben stehen
dabei im Vordergrund. Vermittelt werden Kenntnisse und Fahigkeiten iiber die Konstruktion,
Herstellung und Montage von qualitativ hochwertigen Erzeugnissen unter Einsatz
verschiedener Technologien bei unterschiedlichen Automatisierungsgraden.

1.1.2  Produktion in der Elektrotechnik

Die Studienrichtung Produktion in der Elektrotechnik befafit sich ebenfalls mit den
technischen und organisatorischen MaBnahmen, Hilfsmitteln und Methoden zur
wirtschaftlichen Erzeugung von Produkten. Im Gegensatz zur Fertigungstechnik konzentriert
sie sich jedoch auf die Herstellung elektrotechnischer Komponenten und Systeme. Neben
produktionstechnischem Wissen vermittelt sie hierfiir auch vertiefte Kenntnisse auf
elektrotechnischem Gebiet. Diese Studienrichtung kann auch von Studenten mit Vordiplom
Elektrotechnik gewéhlt werden.

1.1.3  Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwicklung

Die Studienrichtung Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwicklung befaBt sich
insbesondere mit Planung, Entwurf, Konstruktion und Berechnung von technischen
Produkten. Im Vordergrund steht hierbei die konsequente Rechnerunterstiitzung mit
durchgéngigem Datenflul von der Planung iiber die Konstruktion bis zur Produktion und den
Vertrieb, die kurze Innovationszeiten und entsprechende Kostenvorteile ermoglicht. Die
Studienrichtung vermittelt hierzu einerseits die erforderlichen Kenntnisse in den Kernfachern
des Maschinenbaus und andererseits das notwendige Wissen iiber die modernen Methoden der
Simulations-, Informations- und Rechentechniken.
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Verarbeitungstechnik von Thermoplasten und verstirkten Duroplasten
Fremd- und Eigenverstiarkung

Hochleistungsverbundwerkstoffe

Verbindungstechnik (SchweiBen, Schrauben, Kleben)

Dynamische Werkstoff- und Bauteilpriifung

Schadenforschung und Recycling

Simulation in der Verarbeitung

Qualititssicherung in der Verarbeitung

Reibung und Verschleif

QMM

e Rechnergestiitzte 3D-Koordinatenmesstechnik: ~Zielorientierte robuste Mess- und

Antaststrategien, ISO-gerechte Ermittlung der Messunsicherheit

Optische Messtechnik: Holographisch interferometrische Formpriifung, Gestaltmessung

durch Mikrospiegelprojektion mittels strukturierter Beleuchtung (Streifenprojektion),

Zielorientierte Messdatenreduktion

Mikro- und Nanometrologie: Messen und Bewerten von Geometrien, Strukturen und

Oberflichentexturen mit Bestimmung der Messunsicherheit

e Anwendergerechtes Qualititsmanagement (QM): Innovative und anwendungsgerechte
Ausgestaltung  von  QM-Methoden,  Lernfihiges  Qualititsmanagementsystem,
Ausbildungskonzept Koordinatenmesstechnik, Integriertes Ratgeber- und Assistenzsystem
fiir die Koordinatenmesstechnik

e Priventives Umweltmanagement (UM) wund  Wirtschaftlichkeit:  Okologische
Prozessanalyse ~ mit  Computational  Intelligence, Bewertungsinstrument  zur
wirtschaftlichkeitsorientierten Auswahl effektiver QM- und UM-Mafnahmen

Lehrstuhl fiir Kunststofftechnik
Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. G.W. Ehrenstein

Lehrstuhl fiir Qualititsmanagement und FertigungsmeBtechnik
Prof. Dr.-Ing. A. Weckenmann

Lehrstuhl fiir Konstruktionstechnik
Prof. Dr.-Ing. H. Meerkamm

e Integrierte, nachhaltige Produktentwicklung

e Konstruktionsmethodik (Konzeptfindung, multikriterielle Bewertung)

e Rechnerunterstiitztes Konstruieren (Entwicklung eines Konstruktions-Assistenzsystems,
kontextsensitive Losungssuche, Berechnung, Tolerierung, mechatronische Produkte, Tele-
Engineering)

Experimentelle Untersuchungen

Analyse von Schiden an Wilzlagern

Betriebsverhalten von Freildufen

Entwicklung tribologischer Schichten / PVD-Beschichtungstechnologie
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2 Studienablauf

2.1 Ubersicht

Das Studium des Maschinenbaus gliedert sich in ein 4-semestriges Grundstudium und ein
ebenfalls 4 Semester umfassendes Hauptstudium. Im Grundstudium soll das nétige natur-
wissenschaftliche Riistzeug fiir die Ingenieurausbildung vermittelt werden. Dabei wird auf
eine griindliche konstruktive Ausbildung Wert gelegt.

Nach dem Vordiplom kann aus den drei Studienrichtungen Fertigungstechnik, Produktion
in der Elektrotechnik und Rechnergestiitze Methoden der Produktentwicklung ausgewdhlt
werden. Die Studienrichtung Produktion in der Elektrotechnik kann auch von Studenten
belegt werden, die ihr Vordiplom im Studiengang Elektrotechnik erworben haben.

In allen drei Studienrichtungen sind jeweils acht Pflichtficher vorgesehen. Zwei dieser
Pflichtficher sind durch erginzende wihlbare Lehrveranstaltungen zu sogenannten Haupt-
fachern auszubauen.

Aligemeine Zulassungsvoraussetzungen

@

6 Wochen Industriepraktikum

Chemie, Elektrotechnik, Informatik, Maschinenelemente, Mathematik,
Physik, Produktionstechnik, Technische Mechanik, Technisches Zeichnen,
Thermodynamik, Werkstoffkunde, Werkstoffpriifung, MeBtechnik,
betriebliches Rechnungswesen

Diplomvorpriifung

—@-

Produktion in der Rechnergestiitzte
Weitere Fertigungstechnik - Methoden der
20 Wochen Elektrotechnik Produktentwicklung
Industriepraktikum

8 Pflichtfacher, 2 Vertiefungsfacher, 2 Studienarbeiten,
Fachpraktika, Seminarvortrag

Diplomhauptprifung

Diplomarbeit

—

Bild 2.1: Uberblick iiber das komplette Studium mit Eingliederung des Industriepraktikums

Vor Studienbeginn: Industriepraktikum 12

Das Hauptstudium wird mit der Diplomhauptpriifung, zu der auch die Diplomarbeit z#hlt,
abgeschlossen. Die Regelstudienzeit betrigt 10 Semester. Sie darf um hochstens vier Semester
iiberschritten werden (vgl. Kap. 3.1), ansonsten gilt die Diplomhauptpriifung als erstmalig
nicht bestanden.

Der Diplomingenieur des Maschinenbaus beginnt seine Berufslaufbahn in der Industrie,
dem offentlichen Dienst oder als Selbsténdiger. Bei besonderer Befihigung kann er zunéichst
noch als wissenschaftlicher Mitarbeiter an der Universitit bleiben und dabei die Promotion
zum Doktor der Ingenieurwissenschaften (Dr.-Ing.) anstreben.

2.2 Vor Studienbeginn: Industriepraktikum

Vor Studienbeginn miissen 6 Wochen Industriepraktikum abgeleistet werden. Bis zum
StudienabschluB sind insgesamt 26 Wochen Industriepraktikum nachzuweisen.

Die praktische Ausbildung in Industriebetrieben ist forderlich und teilweise unerliBlich zum
Verstindnis der Vorlesungen und Ubungen in den technischen Studienfichern. Als wichtige
Voraussetzung fiir ein erfolgreiches Studium im Hinblick auf die spitere berufliche Tatigkeit
ist sie wesentlicher Bestandteil des Studiums.

Die Dauer des Industriepraktikums betréigt insgesamt 26 Wochen. Davon entfallen auf das
sogenannte Grundpraktikum 6 Wochen, der Rest auf das Fachpraktikum. Der Praktikant kann
innerhalb des durch die Praktikantenrichtlinien vorgegebenen Rahmens die Aufteilung auf die
verschiedenen Bereiche der Grund- und Fachpraxis selbst wihlen. Niheres zum
Industriepraktikum findet sich in den Praktikantenrichtlinien (vgl. Kap. 3.4).

Es ist vorgeschrieben, die gesamte Praxis nicht in einer Firma durchzufiihren, um ein
moglichst breites Spektrum verschiedener Betriebsorganisationen, Fertigungsmethoden und
Produkte kennenzulernen.

Es wird empfohlen, einen groBen Teil des Praktikums bereits vor der Studienaufnahme
abzuleisten. Wihrend des Studiums bleibt erfahrungsgemidB wegen der Priifungen,
Hochschulpraktika usw. in der vorlesungsfreien Zeit' wenig Raum fiir das Industriepraktikum.

Die entsprechend den Richtlinien gestalteten Berichte sind rechtzeitig dem Praktikantenamt
vorzulegen.

2.3 Immatrikulation

Da die Lehrveranstaltungen im 2-semestrigen Turnus abgehalten werden, ist ein
Studienbeginn nur zum Wintersemester moglich. Bei einem Hochschulwechsel ist die
Immatrikulation auch zum Sommersemester mdglich, wenn ein Teil vom vorangegangenen
Studium dem Maschinenbau angerechnet wird (siehe unten).

Das Studium ist nicht zulassungsbeschrinkt. Die Immatrikulation (Einschreibung) kann nur
personlich an den vorgesehenen Terminen vorgenommen werden. Sie findet im Referat fiir
studentische  Angelegenheiten (Studentensekretariat) statt. Die Termine fiir die
Immatrikulation liegen im Oktober. Der genaue Termin wird durch Aushang an den
Lehrstiithlen und im Studentensekretariat  bekanntgegeben. Zur Immatrikulation sind
mitzubringen:

e Zeugnis der Hochschulreife im Original

! In den Monaten Mirz, April, August, September und Oktober finden keine Vorlesungen statt. Diese Zeit ist fiir
die Durchfiihrung von Praktika und Priifungen vorgesehen.
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Grundstudium 14

e Bescheinigung der Krankenkasse

e Bescheinigung tiber Industriepraktikum, das rechtzeitig vom Praktikantenamt
einzuholen ist

e Dienstzeitbescheinigung: Studienbewerber, die vom Wehr- bzw. Wehrersatzdienst
entlassen wurden oder werden, legen eine Dienstzeitbescheinigung mit Entlassungs-
vermerk vor.

e Personalausweis oder Reisepal

o PaBbild neuen Datums (Format 4,5 x 5,5 cm)

e Studentenwerksbeitrag

Der Besuch der Einfilhrungsveranstaltung am ersten Studientag im November wird
empfohlen. Bei dieser Veranstaltung erhalten Sie aktuelle Informationen zum Studium. Der
genaue Termin wird durch Aushang im Studentensekretariat bekanntgegeben.

Beim Wechsel von einer Universitit auBerhalb Deutschlands oder einer deutschen
Fachhochschule oder dem Wechsel des Studienganges innerhalb der Friedrich-Alexander
Universitdt konnen die bisher erbrachten Stl.ldif:nleistungen2 und Priifungsleistungen® u. U. auf
das Maschinenbaustudium angerechnet werden. Die Beantragung erfolgt unter Vorlage der
Nachweise (Zeugnisse, Studienbuch, bei auslindischen Studenten ein Lebenslauf) beim
Priifungsausschuf3 im Priifungsamt.

2.4 Belegpflicht

Ab Anfang November werden vom Studentensekretariat Belegbogen verschickt. In diesen
Bogen sind die besuchten Lehrveranstaltungen einzutragen. Der Belegbogen ist in das
Studienbuch, das bei der Immatrikulation ausgegeben wird, einzuheften. Er gilt als formaler
Nachweis fiir ein ordnungsgemiBes Studium und muf bei der Priifungsanmeldung vorgelegt
werden. Die Lehrveranstaltungen kénnen vor dem Belegen besucht werden.

Eine Befreiung von der Belegpflicht (Urlaubssemester) ist aus verschiedenen Griinden,
wie lingere Krankheit, Auslandsstudium oder Kinderbetreuung, bis zu 3 Semester moglich.
Diese Semester werden dann nicht als Fachsemester gezihlt. Ein entsprechender Antrag ist
semesterweise beim Studentensekretariat zu stellen.

2.5 Grundstudium

251 Gliederung

Das Grundstudium ist in seinem Aufbau in Ubereinstimmung mit den Vorgaben des
Fakultitentages Maschinenbau und Verfahrenstechnik gestaltet. Studenten, die in der
Fachrichtung Maschinenbau an einer anderen deutschen Hochschule das Vordiplom abgelegt
haben, wird dadurch erméglicht, ein Weiterstudium mit spezieller Ausrichtung auf eine der
drei Studienrichtungen des Maschinenbaus in Erlangen aufzunehmen. Die Studienrichtung

2 Studienleistungen sind solche Leistungen, die durch den Erwerb eines Scheins nachgewiesen werden, z. B.
Technisches Zeichnen, Fertigungstechnisches Praktikum. Die Scheine werden vom zustindigen Institut
ausgestellt.

? Priifungsleistungen sind solche Leistungen, die im Rahmen einer iiber das Priifungsamt anzumeldenden Priifung
im Priifungszeitraum erbracht werden, z.B. Einfithrung in die Produktionstechnik I und II.

Produktion in der Elektrotechnik kann auch von Studenten mit Vordiplom Elektrotechnik
gewihlt werden.

Die Einzelheiten der Diplomvorpriifung sind ebenso wie die der Diplomhauptpriifung in

der allgemeinen Diplompriifungsordnung der Technischen Fakultit sowie in der
Fachpriifungsordnung Maschinenbau (vgl. FPrOMB Kap. 3.2) festgelegt.
Die Diplomvorpriifung muf} in mindestens 2 und kann in hdchstens 3 Abschnitten abgelegt
werden. Teil 1 sollte nach dem 2. Semester und der letzte Teil (2 oder 3) nach dem
4. Semester abgelegt werden. Wurde eine Priifung durch Krankheit versdumt, so ist eine
Anmeldung zu dieser Priifung zum néchsten Priifungszeitraum zwingend vorgeschrieben.

Zulassungsvoraussetzung zur Diplomvorpriifung ist die erfolgreiche Teilnahme an vor-
lesungsbegleitenden Ubungen, welche durch einen Schein bestitigt wird. Stundenpléine fiir die
Planung des Grund- und Hauptstudiums sind bei der Fachschaft Maschinenbau erhiltlich.

2.5.2  Studienplan

Der in Tabelle 2.1 gezeigte Studienplan fiir das Grundstudium stellt eine Empfehlung dar,
nach der die geforderten Lehrveranstaltungen innerhalb von 4 Semestern vollstindig und ohne
Uberschneidungen besucht werden kénnen.

Darin bedeuten ¥ Vorlesung, U Ubung und P Praktikum. Die Zahlen geben die
Semesterwochenstunden ~ (SWS) an. Eine SWS entspricht dabei dem Umfang einer
Lehrveranstaltung, die ein Semester lang mit je einer Unterrichtsstunde pro Woche in der
Vorlesungszeit stattfindet. Das Studium beginnt im Wintersemester* (WS), die geradzahligen
Semester liegen im Sommersemester’ (SS).

Tabelle 2.1: Stundenanforderungen im Grundstudium

Semester 1. Sem 2. Sem 3. Sem 4. Sem

Lehrveranstaltung v PV

Mathematik fiir Ingenieure I-IV 4
Technische Mechanik I-IV 2
Grundlagen der Elektrotechnik 2

— N N

- N NG
N

[ SIS Ned
N
—

4
4
2
Grundlagen der Informatik 2 1
Experimentalphysik 4 1
Thermodynamik 2 1
‘Werkstoffkunde I-III / Werkstoffpriifpraktikum 2 2 2
Einfiihrung in die Produktionstechnik I und II 2

Maschinenelemente I+11
Technisches Zeichnen 1 2

AONNN

Einfiihrung in die Chemie 2
Grundlagen der MeBtechnik 1 1

Betriebliches Rechnungswesen I + II 2

Einfiihrung in die Programmierung 2 2

* Oktober bis Miirz, Vorlesungszeit November bis einschlieBlich Februar
3 April bis September, Vorlesungszeit Mai bis einschlieBlich Juli
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2.5.3  Praktika
Im Laufe des Grundstudiums sind neben dem Industriepraktikum folgende Praktika
durchzufiihren:

e Werkstoffpriifpraktikum

e Technisches Zeichnen

o Ubungen und Entwurfspraktikum zur Vorlesung Maschinenelemente I und I

e Grundlagen der MeBtechnik

Alle diese Praktika finden wihrend der Vorlesungszeit statt.

2.6 Hauptstudium

2.6.1 Aligemeines

Das Hauptstudium beginnt priifungsrechtlich gesehen mit dem erfolgreichen AbschluB des
Vordiploms. Hierbei ist es gleichgiiltig, in welchem Semester dieser erreicht wird. Im
Interesse einer kurzen Gesamtstudiendauer sollte das Hauptstudium im 5. Semester begonnen
werden.

Der Studienplan fiir das Hauptstudium sieht 8 Pflichtficher vor. Zwei dieser Pflichtficher
sind durch Hinzunahme von entsprechenden Vertiefungsfichern und Wahlpflichtfichern zu
sogenannten Hauptfichern auszubauen. Tabelle 2.2 gibt eine Empfehlung fiir eine mogliche
Gestaltung des Hauptstudiums.

Neben den Vorlesungen und Ubungen sind zwei Praktika zur Vertiefung des Stoffes
durchzufiihren. Diese Praktika sollen vor den Studienarbeiten erbracht werden. Da die Pflicht-
und Vertiefungsficher haufig mehrere Vorlesungen beinhalten, sind die Namen der Ficher
(vgl. FPrOMB Kap. 3.2) i. d. R. nicht identisch mit den Namen der Vorlesungen (vgl. Tab. 2.3
bis 2.8). Die Vorlesungsinhalte der Pflicht- und Vertiefungsficher sind in Kapitel 2.6.10
zusammengestellt. Zur Abrundung der Ausbildung wird empfohlen, neben den
Pflichtveranstaltungen Fremdsprachenkurse zu besuchen.

Hauptstudium

16

Tabelle 2.2: Umfang des Hauptstudiums

Vorlesungen und

Ubungen

Hauptstudium
Priifungsleistungen Studienleistungen
8 Pflichtficher
mit je 4 - 6 SWS Praktika im Hauptstudium
Vorlesungen + Ubungen
2 Vertiefungsficher 10 SWS Wahlpflichtvorlesungen
mit je 4 - 6 SWS

Seminar

2 Studienarbeiten

Industriepraktikum

Diplomarbeit in einem Haupt- oder
' Pflichtfach
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Tabelle 2.3: Pflichtvorlesungen der Studienrichtung Fertigungstechnik. In der Fachergruppe 5
bestehen verschiedene Wahlméglichkeiten. Die Fchergruppe 8 kann nicht vertieft werden.

Tabelle 2.4: Vertiefungsvorlesungen der Studienrichtung Fertigungstechnik. In den Ficher-
gruppen 1, 3, 5 und 6 bestehen verschiedenen Wahlméglichkeiten.

Niemann -3V+1UE-

FG Wintersemester Sommersemester FG Wintersemester Sommersemester
| |Fertigungsautomatisierung und Produktions- Fertigungsautomatisierung und Produktions- 1.1 | Automatisierte Produktionsanlagen
systematik I systematik IT Feldmann -2V+2UE-
Feldmann -2V+1UE- Feldmann -2V+1UE- 12 Handhabungs- und Montagetechnik
2 | Qualititsmanagement I MeBtechnik I Feldmann -2V+2UE-
Weckenmann_-2V+1UE- Weckenmann -2V+1UE- 2 | MeBtechnik IT Qualititsmanagement II
3 | Umformtechnik I Umformtechnik II Weckenmann -2V+1UE- Weckenmann -2V +1UE-
Geiger, Hennige -2V+UE- Geiger, Hennige -2V+UE- 3.1 | Laserstrahlbearbeitung Umformtechnik III
Technologie der spanenden Fertigungsverfahren Geiger, Otto -2V- Engel -2V-
Biihler -2V- 32 Maschinen und Werkzeuge der
4 Fertigungsgerechtes Konstruieren Umformtechnik
Meerkamm -4V - Geiger, Engel -2V-
5.1 | Technische Mechanik V Werkzeugmaschinen der Trenntechnik
(Hohere Festigkeitslehre) Biihler -2V-
Kuhn -2V+2UE- 4 | Methodisches und rechnerunterstiitztes
52 Technische Mechanik VI Konstruieren
(Maschinendynamik) Meerkamm -4V+2UE-
Kuhn -3V+2UE- 5.1 | Methode der Finiten Elemente I Methode der Finiten Elemente I
6 | Informatik fiir Ingenieure I Schweiger -2V- Schweiger -2UE-
Jablonski -2V+2UE- 5.2 | Technische Mechanik V
7 | Kunststofftechnik I Technologie der Verbundwerkstoffe (Hohere Festigkeitslehre)
Ehrenstein -2V- Ehrenstein -2V- Kuhn -2V+2UE-
8 | Einfiihrung in die Regelungstechnik 6.1 Technische Datenbanken
Dittrich -3V+1UE- Wedekind - 2V-
Architektur von Datenbanksystemen
Jablonski -2V-
6.2 | Mustererkennung I

6.3

Kommunikationssysteme I
Herzog -4V+UE-

Konstruieren mit Kunststoffen
Ehrenstein -2V-

Kunststofftechnik IT
Ehrenstein -2V-
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L s i ~ Tabelle 2.6: Vertiefungsvorlesungen der Studienrichtung Produktion in der Elektrotechnik. In
o htune Produktion in der Elektrotechnik. In der g g I g .
Ef:bhelle 2.;.):?t:;;aﬁzss:ii&iﬁiﬁé‘;d\‘;gfhfmégrggchkeiten. - den Féchergruppen 1, 2 und 3 bestehen verschiedene Wahlméglichkeiten.
Achergru
FG Wintersemester Sommersemester
: Sommersemester
FG Wintersemester Bauclomente der Elektrotechnik I ; 1.1a | Technologie der Si-HL-Bauelemente I Technologie der Si-HL-Bauelemente I
1 Ryssel -2V+2UE- V Ryssel -3V- Ryssel -2V+1UE-
Y . 1.1b | Bauelemente II

1.2 | Passive Bauelemente u. elektromagnetische
Vertriglichkeit
Schmidt -2V +2UE-

Tietze -2V+2UE-
1.2a | Technische Elektrodynamik I

— — : hanische Wandler Albach -2V +2UE-
2 | Einfiihrung in ﬁlj;Regel‘mgsmchmk I;:,ccl;:t‘i?;iclgg- | 1.2b | Integrierte Hochfrequenzschaltungen
ittrich -3V+ - : , . -
Di e i1 MeBtechnik I ' Mar.tu{s 2V 2UE - — -
3 Qualltatsmanage\llnelﬂUE Weckenmann -2V+1UE- . 2.1 | Optimierung regelungstechnischer Systeme II | Optimierung regelungstechnischer Systeme I
Weckenmann -2V +1UE- Dittrich -2V- Dittrich -2V-
4 |Informatik fiir Ingenieure I ; 2.2 |Elektrische Antriebstechnik fiir Produktions- | Elektrische Antriebstechnik fiir Produktions-
Jablonski -2V +2UE- Umformtechnik II ' systeme in der ET und des Maschinenbaus I systeme in der ET und des Maschinenbaus II
ik I », -2V- - -
’ g:iizrrmg:::ige -2V+UE- Geiger, Hernige -2V+UE- SR ét:faliit;:s,;ixxufgement i
Technologie der spanenden Fertigungsverfahren Weckenmann -2V +1UE- Weckenmann -2V +1UE-
Biihler -2V- - .| 32 [MeBtechnik IT
- bundwerkstoffe ,‘ . ebtec
hnik 1 Technologie der Verl ‘, ‘
° g;:::;ttsz:e_;\;‘_ Ehrenstein -1V ik :” I\pzzlc}’tc:(’:llll'::lrc”:r; ?c,: élgﬁt-ronikproduktio
- - = i in der Elektroni :
i terfertigungsgerite Produktionssysteme in
’ ’II;;: :Ilk;{?r Pt Feldmann -2V+2UE- kti % 4 vafechnke'nmlfnln)z;tl V;) ksysteme Entwicklung von Workflow
o — Py i tomatisierung und Produktions- | echnische Datenbanksystem ntwicklung v orl -
8 | Fertigungsautomatisierung und Produktions S;;':gnuzgiaﬁ omal g f: Jablonski -2V- Managementsystemen und -anwendung
systematik I UE- Feldmann -2V +1UE- - Jablonski 'ZV:"ZUE'
Feldmann -2V +1 5 |Laserstrahlbearbeitung Umformtechnik III
Geiger, Otto -2V- Engel -2V-
6 | Konstruieren mit Kunststoffen Kunststofftechnik II
Ehrenstein -2V- Ehrenstein -2V-
7 | Automatisierte Produktionsanalgen
Feldmann -2V+2UE-
8 |Einfiihrung in die Betriebswirtschaft I fiir Einfiihrung in die Betriebswirtschaft Il
Informatiker und Ingenieure Mertens -1V-
Mertens -1V+UE- Einfiihrung in die Betriebswirtschaft IIT
Betriebliches Rechnungswesen I und II fiir Mertens -2V-

Informatiker und Ingenieure
Mertens -2V+UE- ©

S Nur fiir Studierende, die vor dem WS 1999/2000 mit dem Studium begonnen haben.
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Tabelle 2.7: Pflichtvorlesungen der Studienrichtung Rechnergestiitzte Methoden d{:t Prqdukt- i Tabelle 2.8: Verticfungsvorlesungen Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwicklung.
entwicklung. In den Féchergruppen 2,3, 7 und 8 bestehen verschiedene ‘Wahlméglichkeiten. FG » Wintersemester Sommersemester
1 | Numerik partieller Differentialgleichungen
FG ‘Wintersemester Sommersemester ~ BorChérS -4V+2UE-
T 3 it U en Numerik II fiir Ingenieure | 2.1 |Numerische Berechnung Turbulenz und Turbulenzmodellierun,
1 | Numerik I fiir Ingenieure mit Ubung N . g
Mirsch -4V Grabmiiller -2V- : gruomungsmechamscher Probleme Durst -2V+1UE-
_AV- : - . = : j -2V+1UE-
5 ik I fiir Maschinenbau Stromungsmechanik II fiir Maschinenbau rs.t
21 %::??;%ﬁegg?mkl fir Maschin Durst -2V+1UE- | 2.2 | Spezielle Methoden der Thermodynamik und
) Angewandte Thermodynamik Wirmetechnik
i Leipertz 2V+2UE- Leipertz -2V+2UE-
31 Technische Mechanik VI | 3.1 |z Zt keine Vertiefungsmoglichkeiten z. Zt. keine Vertiefungsméglichkeiten
: (Maschinendynamik) j 32 Kontinuumsmechanik I
Kuhn -3V+2UE- t Kuhn -2V+2UE-
. — . 4 | Grundlagen der Informatik fiir Entwicklung von Workflow-
32 Kontmuumsrpec an wissenschaftliches Rechnen II Managementsystemen und -anwendung
(Hohere Festigkeitslehre) Linster -2V- Jablonski -2V-
Kuhn -2V+2UE— ) , ) 5 |Computergraphik Simulation und Modellierung II
(levtthde dezr\flm‘en Elemente Seidel -2V+1UE- Horton 2V+1UE-
Schweiger -2V - - ' 6 Integrierte Produktentwicklung komplexer
tik fiir wissen- Technische Datenbanken ; g. g p:
4 Gmndll‘aien f{fc{xxf::?a Wedekind -2V- , technischer Systeme
schaft] 1c4t:/§ s Meerkamm, Schweiger -4V+2UE-
Linster -4V+UE~ T 7.1 |- MeBtechnik I
- T : Visualisierung | .
5| Simulaon und Modellemne ! Seidel -3V- i Restmemnsittoun m der MeBtechnik
OV — . echnerunterstiitzung in der MeBtechnil
6 Methodi'sches und rechnerunterstiitztes Weckenmann -1V-
Konstruieren 7.2 |MeBtechnik II Qualititsmanagement IT
Meerkamm %V'.‘QUE‘ — ‘ Weckenmann -2V+1UE- Weckenmann -2V+1UE-
7.1 Emfuh:,m;gv in SleRegelungstec n 7.3 |Praxis der Oberflichentechnik Mechanokeramik (Ingenieurkeramik)
it 3V +1UE- .
th;ff"t S — MeBtechnik T ; Wendler-Kalsch -.2V- Greil -2V- :
7.2 %—1 }2 ilrsnann g?, V+1UE Weckenmann -2V+1UE- 8.1a éaserstraohlbearbelmng Umf(;rmt\o.;;chmk I
ecke - - ; j tto -2V- Engel -2V-
i Werkstoffkunde und Technologie der eiger, 24
73 | Werkstoffkunde und Technologie der Metalle I M::alle I s Maschinen und Werkzeuge der
Singer -2V~ Singer -2V- ’ Umformtechnik
: Umformtechnik IT Geiger, Engel -ZY- .
8.1 [Glreriic;rrm;;:ilzgel_2v+UE_ Geiger, Hennige 2V4+UE- Xl'.e}:rlkzeuzgvmaschmen der Trenntechnik
’ . iihler -2V -
Technologie der spanenden Fertigungs- 8.2a | Automatisierte Produktionsanlagen
verfahrenV Feldmann -2V +2UE-
Biihler -2V- - P ions- | | 8.2b Handhabungs- und Montagetechnik
: i ions- Fertigungsautomatisierung und Produktions: . andhabungs- und Montagetec
8.2 Fertlgungls(alutomatlsxerung und Produktions . yest:agnl:a t%k g f Feldmann -2V+2UE-
systemati Feldmann -2V+1UE- 8.3 |Konstruieren mit Kunststoffen Kunststofftechnik I
Feldmann _2V+i1kUIE- Technologie der Verbundwerkstoffe L Ehrenstein -2V- Ehrenstein -2V-
8.3 Kznststoffte;t\l;l Ehrenstein -2V~ 4% 8.4 |Einfiihrung in die Betriebswirtschaft I fiir Einfiihrung in die Betriebswirtschaft IT fiir
Ehrenstein -2V - - o ions- Informatiker und Ingenieure Informatiker und Ingenieure
- T i Ons- Ferti sautomatisierung und Produktions- . n g g
8.4 Femgungsautomaumerung und Produktions ) ;st;gr;::t%k I i Mer{ens.-1V~ Mert.‘ens.-lV-
systematik I Feldmann -2V+1UE- ' Betriebliches Rechnungswesen I und II fiir Betriebliches Rechnungswesen I fiir
Feldmann -2V +1UE- i | Informatiker und Ingenieure’ Informatiker und Ingenieure
Mertens -1V+1UE- Mertens -2V-
Nur fiir Studierende, die vor dem WS 1999/2000 mit dem Studium begonnen haben.
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2.6.2  Studienkonzept

Im Laufe des Hauptstudiums, spitestens 3 Semester nach Abschluf der Diplomvorpriifung,
muB ein Studienkonzept abgegeben werden, in dem die Studienrichtung sowie die Haupt-,
Pflicht- und Vertiefungsficher (Teil 1 des Studienkonzeptes) und die Wahlpflichtfacher (Teil
2) festgelegt werden. Die Abgabe von Teil 1 muB auf jeden Fall vor der Anmeldung zu den
Priifungen in den Fichern mit Wahlmdglichkeiten erfolgen. Ubergangsbestimmungen regelt
§16 (3) der Fachpriifungsordnung. Das Studienkonzept und eventuelle spitere Anderungen
bediirfen der Genehmigung durch den PriifungsausschuB, der durch den Studienfachberater
Maschinenbau vertreten wird.

Der Teil 2 ist rechtzeitig vor der Anmeldung der Diplomarbeit abzugeben. In ihm wird
festgelegt, welche der (bereits abgelegten) Wahlpflichtficher in das Zeugnis aufgenommen
werden sollen. Eine Liste der zuldssigen Wahlpflichtficher sowie weitere Einzelheiten zum
Studienkonzept héingen am Brett “Studienfachberatung Maschinenbau” in der Egerlandstrafe
13 aus. Rechts neben diesem Informationsbrett liegen die erforderlichen Formulare aus.
Tabelle 2.9 zeigt die beiden Teile des Studienkonzepts am Beispiel der Studienrichtung
Produktion in der Elektrotechnik.

A~ |

3

SWS
2
4

SWS

Hacker

Felol many
Do:

b
Methoden der

(Unterschrift Antragsteller)
(Unterschrift)

in der Elektrots

Elelctrotechus lf

dukdti,

Studienkonzept Maschinenbau
gemiiB § 12 FPrOMB - Teil 2: Wahlpflichtveranstaltungen

2.6.3  Praktika im Hauptstudium
Je nach Studienrichtung sind entsprechende Praktika im Hauptstudium zu absolvieren:

M“é"al’ﬁqh“ ] Mﬂx Matrikelnr.: /| 7 34- ,/’4

vleeh

A7.4.83 Musloment

e Fertigungstechnik
- Fertigungstechnisches Praktikum
- Regelungstechnisches Praktikum

Maghinen und Werkzeuse oler U formtechnik| Geiger
towmedicierte Froduktionsanlagen

Name, Vorname:

Eingereicht am:

e Produktion in der Elektrotechnik
- Praktikum Produktion in der Elektrotechnik
- Regelungstechnisches Praktikum

Es sind mindestens 4 und hochstens 6 Lehrveranstaltungen (Vorlesung, Vorlesung mit Ubung, Seminar) im Gesamtum-

fang von mindestens 10 SWS anzugeben.

mpe: G i 20 uw - Halbleiter - Bauelemente

Titel

Hauptach: ?ertisqnssftz"lho logie

‘Wahlpflichtlchrveranstaltungen fiir das
Titel

e Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwicklung
- Praktikum Finite Elemente II
- Praktikum Rechnergestiitzte Methoden oder Regelungstechnisches Praktikum

Hauptfach

2.6.4 Seminare

Elektrodynamik
Hochfrequenztechnologic
Regelungstechnik
Priifsysteme fiir die
Fertigung

il

g

Produktionssysteme in
der Elektronik
Fabrikbetricbslehre

Antriebstechnik

Seminarvortrige sollen die selbstindige Ausarbeitung eines wissenschaftlichen Referates zu
einem vorgegebenen Thema einiiben und die Mdglichkeit bieten, vor einem kleinen Kreis von
Kommilitonen Erfahrungen im moglichst freien Vortragen eines Wissensstoffes zu sammeln
und in einer Diskussionsrunde Rede und Antwort zu stehen. Der Seminarvortrag muf} in
einem der beiden Hauptficher gehalten werden.

fiir dic Fertigung
n
i

ic der Silizi
o

(Unterachrift)

in der Elek

Verticfungsfach

Elektrodynamik
Hochfrequenzschaltungen
regelungstechn. Systeme
Produktionsanlagen -
(Unterschrift Antragsteller)

Antriebstechnik

Betriebswirtschaftslehre

1.2a Technische
Einfiibrung in die

1.2b Integrierte
Automatisicrte

2.1 Optimierung

2.2 Elektrische

2.6.5 Exkursionen

Exkursionen, auch mehrtigig in der vorlesungsfreien Zeit durchgefiihrt, bieten die
Moglichkeit, iiber das Industriepraktikum hinaus eine breite Palette von Produktionsbetrieben
kennenzulernen und aus Vorlesungen bekannte Verfahren und Maschinen im Einsatz sehen zu
konnen. Es wird empfohlen, an moglichst vielen Exkursionen teilzunehmen.

P

gemiB § 11 FPrOMB - T:il 1: Pflicht- und Verticfungsficher
Name, Vorname: H (N Stcrmavm f Mﬂ X Matrikelnr: A 7‘% 4-AA
1.1a
11b

Studienk

Pflichtfach

1.2 Passive

3.1 Qualititsmanagement
3.2 MeBtechnik
Informatik fiir Ingenieure I
Fentigungstechnologie I
Kunststofftechnik I
Prozesse und Maschinen
der Elektronikproduktion
Grundziige der
Produktionssystematik
am: 1 0 . g : 52

X 1.1 Elektronische

FG
1
2
3
4
5
6
7
8

“Aus der Fichergruppe (FG) 1 uad 3 it sine Alfernative ankrouzen. Aus don Fichergruppen 1 bis 8 siad zwel Haupifichar durch Aakreuzen det

zugehdrigen Vertiefungsficher auszuwibles.
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2.6.6 Studienarbeiten
Studienarbeiten dienen dazu, das Erlernte an einem konkret.en Bejispiel zu.erprobt.':n. Da}zu
wird eine Aufgabe gestellt, die moglichst selbstindig bearbeitet erc%., w.obel die Dl'Sk[‘;lS'S:lon
mit dem Betreuer der Arbeit einen wesentlichen Teil darstellt. Qrundsatzl}ch sollen.dle bel‘ en
Studienarbeiten in den Hauptfachern durchgefiihrt werden, eine der beiden Studienarbeiten

kann aber auch in einem Pflichtfach angefertigt werden.

2.6.7 Wahlpflichtvorlesungen ‘ ‘,\
Die Pflicht- und Vertiefungsvorlesungen zu den Hauptfichern werdfen durch mmiiestenf 1?
SWS Wahlpflichtlehrveranstaltungen aus dem Angebot der Techn}schen Fakl?}tat erg‘va)vn‘z(i ,
Grundsitzlich steht das gesamte Angebot der Techt}ischen Eakultat zur Vt?rfugung. N ul'k ,’
beispielsweise in der Studienrichtung Fertigungstechnik als Pflichtfach ’chchmschc Metcaltam
V gewihlt, kann Technische Mechanik VI (und umgek.ehrt) als Walﬂpﬂlchﬂehweragsh 1u}111g ,
genommen werden. Voraussetzung fiir den Schexnc?rwerb in einer Wahlgﬂlc t Zl lr-’;
veranstaltung ist das bestandene Vordiplom. Als Wahlpﬂlchtlehrvergnst?ltun_gen kor}nen . i'
Vorlesungen und Seminare der Universitit gew#hlt werden, dxg in einem sufmt\lrlo :n;
Zusammenhang zu den Hauptfichern stehen. Lehrverangaltungcn, die in dem emgbo et,nn :
Wahlpflichtficherverzeichnis (Aushang am Informationsbrett der Stud_lenfzsic etr]i urs;é )
Maschinenbau, Egerlandstr. 13) aufgefiihrt sind, gelten generellh als genehmigt. k“pralc n‘;cht‘
(z.B. Technical English) und Programmierkurse (auch Programmiervorlesungen) konnen

als Wahlpflichtfach anerkannt werden.

2.6.8  Priifungen zur Diplomhauptpriifung . N

i i i B in maximal drei Abschnitten
Die zehn Priifungen umfassende Dlplomhauptprufupg muf : . ;
abl;legt werden. %ie umfaft die 8 Pflichtficher und die 2 Vemefungsfacher. Die bestandenen
10 Priifungen sind Voraussetzung fiir die Zulassung zur Diplomarbeit.

2.6.9 Diplomarbeit s Thema n

i i i 1 i B ein wissenschaftliche: ;
Die Dauer der Diplomarbeit betrigt 6 Monate. Slc? mul . "
dem Bereich des Maschinenbaus behandeln und an einem Lehrstuhl der Tec?mschenfakugat;
unter der wissenschaftlichen Betreuung eines Hochschullehrers du.rchgefuhrc werden, De':ry’
selbst ein Pflichtfach oder ein Vertiefungsfach der gewihlten Studwnnchtupg Ver.mtt. ie
Diplomarbeit soll ein Thema aus anderen Teilbereichen als denen der Studienarbeiten zum
Gegenstand haben.

Im Krankheitsfall ruht die

Betreuer und dem Priifungsamt . : der
gegeniiber dem Priifungsamt durch Vorlage eines drztlichen Attestes nachzuweisen ist.

Bearbeitungszeit der Diplomarbeit. Die Krankheit ist deqt
schriftlich anzuzeigen, wobei die Dauer der Krankhelg

:'Ehl tei

_ Durst, F.: Stré h

Hauptstudium 26

Albach, M.: Technische Elektrodynamik

Teil 1:

Elektrostatik: Feldbegriff, Feldgleichung der Elektrostatik, Darstellung von Feldern durch Aquipotentialflichen,
Feldlinien, FluBrohren, singulire Punkte, Felder unterschiedlicher Ladungsanordnungen, Feldgleichung fiir

isotropes Dielektrikum, Dielektrische Polarisation, Potential- und Kapazititskoeffizienten, Energiedichte und

Energieinhalt des elektrischen Feldes, Kraftdichte und Kraftwirkungen in elektrischen Systemen.

Das stationédre Strémungsfeld: Kontinuititsgleichung, Feldgleichung fiir das stationiire Stréomungsfeld, Leitwert-

und  Widerstandskoeffizienten. ~ Einfache ~Verfahren zur Losung elektrodynamischer ~ Probleme:

ipi;egelungsverfahren, Orthogonalentwicklungen, Separation der Variablen.
eil 2:

Magnetostatik: Erfahrungssitze, magnetische Potentiale, das Magnetfeld unterschiedlicher Stromverteilungen,

Verhalten der FeldgroBen an Grenzflichen, Energieinhalt des magnetischen Feldes, Induktivititen, Kraftdichte

und Kraftwirkungen in tischen Zeitlich  verinderliche elektromagnetische Felder:

Induktionsgesetz von Faraday, die Maxwellschen Gleichungen, die elektrodynamischen Potentiale,

Feldgleichungen der Elektrodynamik, Poyntingscher Vektor, Skineffekt, ebene Wellen, Strahlung linearer

Antennen, retardiertes Potential, Wellenausbreitung in Hohlleitern, Wellenausbreitung auf Leitungen.

Q
Dy

Biihler, W.: Technologie der spanenden Fertigungsverfahren
Zerspanungslehre: Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden (Grundlagen, Begriffe und Bezeichnungen am
Werkzeug, Spanbildung, Drehen, Hobeln und Sto8en, Bohren, Frisen, Sigen, Rdumen, Zerspankrifte, Richtwerte

fiir spanende Bearbeitung) - Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden (Grundlagen, Schleifen, Honen,
Léppen, Sonderverfahren).

Biihler, W.: Werkzeugmaschinen der Trenntechnik
Maschinen zumr Drehen, Hobeln, Bohren, StoBen, Riumen, Frisen etc. - Bearbeitungseinheiten fiir Sonder-
maschinen und TransferstraBen - Feinbearbeitung - numerisch gesteuerte Bearbeitung (NC-Maschinen,

~ Bearbeitungszentren, flexible Fertigungszellen/-zentren).

g ik I fiir Maschinenb

Bedeutung und Entwicklung der Strémungsmechanik - Mathematische Grundlagen - Physikalische Grundlagen -
Grundlagen der Strémungskinematik - Grundgleichungen der Strémungsmechanik - Hydrostatik und Aerostatik -
Ahnlichkeitstheorie - Integralformen der Grundgleichungen - Stromfadentheorie - Potentialstrémungen -

. Wellenbewegungen in viskosititsfreien Fluiden - Eindimensionale gasdynamische Strémungsprobleme -
_ Stationiire, eindimensionale, viskose Strémungen inkompressibler Fluide.

Durst, F.: Stro g hanik II fiir Maschinenb

Exakt losbare zweidimensionale Stromungen - Stromungen kleiner Reynoldszahlen (Schmiertheorie) -
Strémungen groBer Reynoldszahlen (Grenzschichttheorie) - Strémungsinstabilititen - Bifurkationen von
Losungen - Laminar-Turbolenter Stromungsumschlag - Turbulente Stromungen - Strémungen mit
Wirmeiibertragung - Strémungen mit Stoffiibertragung - Numerische Losung von Stromungsproblemen -
StromungsmeBtechnik - Auslegung strémungsmechanischer Anlagen.

£E4

Ehr G.W.: Kunst: hnik I
Eigenschaften der Polymerschmelze - Aufbereitung - SpritzgieBen - Extrusion - Extrusionsanlagen - Herstellen
von Hohlkdrpern - Schéumen - Verarbeiten verstirkter Kunststoffe - Warmformen - Fiigen von Kunststoffen -

Veredeln.

G.W.:K fftechnik II

. Zusammenhang: Fertigung, Gestaltung, Morphologie, Eigenschaften - Werkstoff- und Fertigungseinfliisse -

2.6.10 Vorlesungsinhalte
Die folgende Auflistung enthlt

sich die Inhalte der Vorlesungen haufig 4ndern, kann
erhoben werden.

.. Fligen - Schweien - Kleben - Schrauben - Binsitze - Schnappen - Veredeln - Metallisieren - Bedrucken -
eine kurze Beschreibung der Vorlesungen, die im

Hauptstt idium als Pﬂ ch[- Vert efus - oder Wa h] Bl lchtvor]esu ebot di Da
4 g g T - ‘
P 1 1 ngs p ng an oten werden ‘

Dimensicnieren - Probabilistische Sicherheitsbetrachtung - werkstoff- und fertigungsgerechte Gestaltung -
Konstruktionssystematik.

Ehrenstein, G.W.: Technologie der Verbundwerkstoffe

- Komponenten - Herstellung und Eigenschaften - Zusammenwirken von Matrix und Verstirkungsmittel - Grenz-

 flichen - mechanisches Verhalten - Benetzung und Trinkung - thermoplastische und duroplastische Matrix -
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_ Vielkomponentensysteme - Verarbeitungsverfahren - Maschinen und Anlagen - Werkzeuge - Konventionelle und
_ Hochleistungsverbundwerkstoffe - Recycling.

Ehrenstein, G.W.: Konstruieren mit Kunststoffen

Belastungsgerechte Bauteilauslegung - praxisrelevante Werkstoffkenndaten - Maschinenelemente - werkstoff-
und fertigungsgerechtes Konstruieren - Konstruktionsprinzipien - EDV-Hilfsmitte] - Prototypen - Bauteil-
priifung.

Ehrenstein, Q.W., Hacker, H.: Polymerwerkstoffe in der Elektrotechnik

Detaillierter Uberblick iiber die Verwendung von duroplastischen und thermoplastischen Polymerwerkstoffen in
elektrotechnischen Anwendungen: z.B. Anwendungen aus dem Kabel- und Leitungsbereich, aus der
Lichtwellenleitertechnik, aus dem Transformatorenbau und aus der Leiterplattenherstellung - Anforderungen an
die verwendeten Werkstoffe - Vor- und Nachteile der eingesetzten Werkstoffe und Herstellungsverfahren -
Darstellung zahlreicher Praxisanwendungen.

Ehrenstein, G.W., Bourdon, R.: Qualitiitsoptimierung beim SpritzgieBfien
Qualitéitsplanung  und Optimierung mit statistischen Methoden - Entwicklung und Auswertung von
Versuchsplénen - Off-Line-ProzeBanalyse und -optimierung - Praktikumsversuche im Technikum LKT.

l:lhrenstein, G.W., Schubert, Th., Totsch, W.: Umweltfragen und Recycling bei Kunststoffen
Okobilanz - Emissionen - Energietriéiger - Gefahrstoffe - Verarbeitung und Verwendung - Brand - Entsorgung -
Recyclingverfahren - Rezyklateigenschaften - Mischkunststoffe - Recyclinggerechtes Konstruieren.

Engel, U.: Umformtechnik III
Umformtechnik wie z.B. superplastische Umformung, Tailored Blanks, Profilumformen, Spezialgebiete der

Umformtechnik - werkstoffwissenschaftlich orientierte Fragestellungen in der Umformtechnik - Simulation von
Umformverfahren.

Feld n, K.: Automatisierte Produkti lag

Automatisierungsgerite und Kommunikation — Technische Datenverarbeitung — Dispositive Datenverarbeitung —
Industrieroboter als Komponenten von CIM - Flexible Fertigungssysteme — Mechanische Montage
(Montagesystemgestaltung und Simulation, Montagesteuerung) — Montage in der Elektronikproduktion —
Materialflul ~ Rechnergestiitzte Diagnose und Qualititsmanagement - CIM: Wirtschaftlichkeit,
Personalqualifikation, Ausblick.

Feldmann, K.: Fertigungsa ung und Produktionssy tik I
Handhabungsvorginge - Handhabungsgerite und Geriteperipherie - Gestaltung manueller Arbeitsplitze -
Fiigearten und Fiigeverfahren in der Montage und der Elektronikfertigung - Montageautomaten -

Beschreibungsmethoden ~fiir Automatisierungsaufgaben - Sensortechnik - MeBgroBenumsetzung und
MeBwertverarbeitung - Antriebstechnik und Antriebsregelung - Elemente und Aufbau von Steuerungen und
Rechnern.

Feldmann, K.: Fertigungsautomatisiemng und Produktionssystematik II
Unternehmensorganisation — Unternehmensplanung — Technische Auftragsabwicklung — Fabrikplanung —

Planung von Logistiksystemen — PFerticung: pl g - Arbeitsgestaltung - Materialdisposition —
Fertigungssteuerung — Arbeitsbewertung und Lohnsysteme — Personalfiihrung und Arbeitsrecht — Kosten- und
Leistungsrechnung.

Feldmann, K.: Handhabungs- und Montagetechnik

Rechnergestiitzte Planungsverfahren in der Montage (Aufgaben, Elemente, Verfahrensketten) — Zellinterne
Handhabung — MaterialfluBsysteme -- Systeme in der mechanischen Klein- und GroBgeritemontage (Struktur
flexibler und modular aufgebauter Anlagen, Zellen und Komponenten) — Demontage und Produktrecycling —
Systeme in der elektromechanischen und elektrotechnischen Montage — Rechnergestiitzte Diagnose in
Montagesystemen — Wirtschaftlichkeit und Personalplanung — Auswirkungen der Mohtageautomatisierung.

: ionssysteme in der Elektronik ) ) )
g:?)l;gm—K{;el:frﬁ:;tll(:lte: in der Elektronikproduktion- Bauelemcnttcc}_mologxe - I‘_.exterplagenffrlllfxcx;gn ii
Flexible und dreidimensionale Schaltungstriger — Auftrag der "Verbmf:lu_ngsmgdlen g N f{: ucsn; ik
(Komponenten und Systeme) — Verbindungstechnik — Bestiicken und Loten drufilmex}smna.ler cl }: ng1~ gvon
MaterialfluB in der Elektronikfertigung — Qualititssicherung und Maschinendiagnose — Recycling

Altgerdten.

Feldmann, K., e.a.: Ringvorlesung Systemtechn?k e Fert
Einfiihrung in die Systemtechnik - Produktionssysteme in er Fertig ; )
Montagesfstemen — Rechnergestiitzte Diagnose — Anwendungsbeispiele aus Mechanik, Elektronik und

Informatik.

hnik — Simulation von

Feldmann, K., e.a.: Ringvorlesung Sicherheitstecl;nik ) )
Grundlagen — Personensicherheit — Anlagensicherheit — Prozesicherheit.

i M., Hennige, T.: Umformtechnik I/IT » ) ) )
g:ﬁfilll;ger: det Ugn;fonntechnik (Metallkundliche und plastizititstheoretische Gmndlasgekl;n, 'Ej—lb()lo%vlem;::
i i igkeit) - ivumformung (Stauchen, Schmieden, N
Schmi , Arbeitsgenauigkeit) Verfahren der Massivu 1 3 !
Dirchgrrizzl%- und Dugrchziehverfahren) - Verfahren der Blechbearbeitung (Blechpriifverfahren, Schneiden,

Biegen, Zichen).

i . efsimulation in der Umfermtechnik ) )
g:ls%:zl;’t;:th:;:zﬁsche Grundlagen: St ustand, Beweg d, Beschreibung des plastischen

Verhaltens metallischer Werkstoffe - Werks?offmodelle, FlieSbedingungen, Stot(;fgg;;f:;l iﬁo{t}zl;éﬁz:;g;
inzipi i Forménderungen, Spannungen un :
Extremalprinzipien, Ansétze zur Berechnung von or erun, o Jmformen
izitd i itlini i Schrankenverfahren, Fehlerabgleichverfahren,

tare Plastizititstheorie, Gleitlinientheorie, szmplasﬁzﬁgt, S 1 cfahr e
gzzﬁl:;ii:;ente—Memode (FEM), Fallstudien: Ausgewihlte Beispiele fiir plastizititstheoretische Berechnungen

in der Umformtechnik.

i M.: Maschinen und Werkzeuge der Umformtechnik .
S:i%::r,nwerkzeuge: Aufbau, Beanspruchung, Auslegung, Werkzeugwerfl‘tlstoff;} I];I;rsteélveri(’:azr];n 'ﬁuei
i - a dlungsverfahren  fiir erkzeuge,
Hohlformwerkzeuge, Oberflichen- und Warmcbehfm - We e be
der Umformtechnik: Himmer, Spindelpressen,
Umformwerkzeugen - Grundlagen der Werkzeugmaschmen_ : i S
hydraulische Pregssen, mechanische Pressen - Umformmaschine und -vorgang: Kraft- und Arbeitsvermogen,

Federung, Geschwindigkeitsverlauf.

Geiger, M., Otto, A.: Laserstrahlbearbeitung ) . ] )
Frt:ggen’der ,Lasersystemtechnik - Einfiihrung in die Laserphysik und Laserstrahldiagnostik - Schneiden, Bohren,

SchweiBen, Loten, Oberflichenbehandeln, etc. mit CO,-, Excimer- und Festkorperlaser.

i G.: Computergraphik / Computer Graphics ) ) ) ) o
(G}::;l:iel:-’Pipelinc, l2’D»V§ktorgraphik, Rastergraphik, 3D-Graphiktransformation, Modellierung - Sl(;{ltb;rkejlts
bestimmung, Lokale Beleuchtungsberechnung, Globale Beleuchtungsverfahren, aytracing,

Radiosityberechnung, Texturen, Schatten.

i G.: Visualisierung / Scientific Visualization ) o )
3;-5(::1?:i’erungs~Pipeline, Klgassiﬁkation, Gitterstrukturen, Interpolatlonsve‘rfahl:e.n - Vlsua.hslerungs'verf;h?::u tﬁur
2D-Felder, Isolinien, Integration von Vektorfeldern, 3D-Stromungsvisualisierung, Volumenvisualisierung:

Isoflachen, Volumenrendering, Datenreduktion.

Hessenberger, M.: Materialwirtschaft ) ) )
Dispositio;gsve’rfah:en, Logistik, Materialfluf vom Wareneingang bis zur Produktion.

er, M.: Qualitiitssicherung ) ) . ) o
g:::tllll:ge:f des ngitéitswesens - Methodik der Qualititssicherung mittels MeB- und Priif- sowie statistischer

Verfahren - Qualititskosten - Produktentwicklung - Produktfertigung - Produkteinsatz.
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Huber, K.: Aufbaukurs in Elektrotechnik fiir Maschinenbauer
Wiederholung und Vertiefung ausgewahlter Kapitel aus den Grundlagen der Elektrotechnik.

Jablonski, S..: Informatik fiir Ingenieure I

Die Vorlesung besteht aus zwei Teilen: einem programmiertechnischen und einem norm- und schnittstellen-

technischen. Im programmiertechnischen Teil werden grundlegende Algorithmen der "computational geometry"
behandelt (hidden-line-Verfahren, ray casting, clipping etc.). Benutzt wird dabei ein Pseudocode. Der zweite Teil

stellt wesentliche Schnittstellen eines Produktmodells in einer CIM-Umgebung zur Debatte (Normungen zur

Computer Graphik (GKS, Phigs), Interactive Graphics Exchange Specification (IGES), Standards of Exchange
Specification (IGES), Standards of Exchange Product Model (STEP) etc.

Kuhn, G.: Technische Mechanik V (Héhere Festigkeitslehre)

Torsion prismatischer Stibe: Vollquerschnitte und diinnwandi
Querschnitte, wélbfreie und wolbbehinderte Torsion. Axialsymmetrische Spannungszustinde: Rotierende
Scheiben, dickwandiges Rohr, Schrumpfverbindungen, Kreisplatte, biegesteife Kreiszylinderschale. Inelastisches
Materialverhalten: Rheologiemodelle, Einfilhrung in die Plastizititstheorie (FlieBbedingungen, einachsige
Spannungszustinde, assoziiertes FlieBgesetz, differentielle Deformationsgesetze, Grundgleichungen).

Numerische Verfahren: Einfiihrung in das Matrix-VerschiebungsgréBenverfahren und die Methode der Finiten
Elemente.

g offene und mehrfach zusammenhingende

Knabner, P.: Numerik partieller Differentialgleichungen
0. Ein Beispiel: Die Finite Differenzen Methode (FDM) fiir die Poissongleichung in 2D
1. Die Finite Element Methode (FEM) am Beispiel der Poissongleichung
2. Die Finite Element Methode fiir allgemeine lineare elliptische Randwertaufgaben 2. Ordnung.
Variationsgleichungen und Sobolevriume. Elliptische Randwertaufgaben 2. Ordnung.
Finite Element Diskretisierungen. Fehlerschitzer und Gitteradaption.
3. Iterationsverfahren fiir lineare Gleichungssysteme
4. Parabolische Anfangs—Randwertaufgaben. Semidiskretisierung  mittels
Volldiskrete Schemata.
5. Nichtlineare Randwertaufgaben:
Semilineare Randwertaufgaben fiir parabolische und elliptische Gleichungen
6. Ein kurzer Abri8 iiber die Finite Volumen Methode

vertikaler  Linienmethode.

Kuhn, G.: Technische Mechanik VI (Maschinend ik)

y
Prinzipien der Mechanik: D’Alembertsches Prinzip, Lagrangesche Gleichungen 1. und 2. Art, Hamiltonsches
Prinzip. Schwingungen: Mehrere Freiheitsgrade, konservative und nichtkonservative Systeme, Stabilitit, Dreh-
und Dehnschwingungskette, kontinuierlich besetzte Schwinger, Schrankenverfahren,
Ubertragungsmatrixverfahren, Biegeschwingungen und kritische Drehzahlen mehrfach besetzter Wellen mit
Beriicksichtigung von Kreiseleffekten, kontinuierlich besetzte Wellen, Grenzwertformeln.
Kuhn, G.; Schweiger, W.: Kontinuumsmechanik I
Teil 1:  (Kuhn)
Torsion prismatischer Stiibe: Vollquerschnitte und diinnwandi
Querschnitte, wdlbfreic und wolbbehinderte Torsion. Axials
Scheiben, dickwandiges Rohr, Schrumpfverbindungen,
Materialverhalten: Rheologiemodelle, Plastizititstheo
assoziiertes FlieBgesetz, differentielle Deformatio
Grundgleichungen).
Teil 2: (Schweiger)

Numerische Verfahren: Integralprinzipien, grundlegendes Konzept der FEM, verschiedene finite Elemente
(Steifigkeitsverhalten, Tranformationsverhalten), ~ deduktive Darstellung  der FEM  als direktes
Variationsverfahren, weitere Verfahren zur Generierung von FE-Modellen (Verfahren der gewichteten Residuen,
Boundary-Element—Methode), dynamische Probleme, direkte Integrationsverfahren (finite  Zeitelemente),
Modalanalyse, transiente, periodische und stochastische Belastungen, stationdre Potentialprobleme (Akustik,
Wirmeleitung, usw.), Variationsprinzip und FE-Formulierung.

g offene und mehrfach zusammenhingende
ymmetrische Spannungszustinde: Rotierende
Kreisplatte, biegesteife Kreiszylinderschale. Inelastisches
rie (FlieBbedingungen, einachsige Spannungszustinde,
nsgesetze, Gleitlinienverfahren fiir ebene Probleme,

30
Hauptstudium

.l tinuumsmechanik II ] ) )
léiugxfik'légdgré%n in korper- und raumbezogener Darstellung, Deformations- und Verschxebungstg‘:agxzrx;t,
Rennoldssgzhes Transporttheorem,  Verzerrungs- und Metn’ktensoren, polares' Zx;rleg!\.l]ng; r:;u ; e;;
GeZchwindigkeitsgradiem und Verzerrungsgeschwindigkeit. Statik: Spannungten)soresn bei groBen he‘:, indigki o

i iola-Ki Spannur or),  Sp g it.

her sowie 1. und 2. Piola-Kirchhoffscher nnu S .

g?laa‘:fzhg}i:c}:;ngen: Massen-, Impuls-, Drehimpuls- und Ener_glebllanz, H:fuptsatze der Thermodynamik.
Materialgesetze: Grundlegende Prinzipien, elastisches und thermoviskoses Materialverhalten.

: i Hochfrequenztechnik . ) ) )
Il\(drolégﬁess e:;;:rin der H(?chfrequenztechnik (Radio- und Fernsehiibertragung terrestrisch und lfJPer S'cltellll‘:zi
Richtfunkte)c/:hnik, Radartechnik, industrielle und medizinische HF-Anlagen, moderne Empféanger-
Sendertechnologien).

ik fii i haftliches Rech I
inster, C.-U.: Grundlagen der Informatik fiir w 4 ] ]
IBJlell‘;ieebs’systemschniu:steligen - Architektur und Betrieb von Rechcnsystex;:e'r[)t ; S\rchnektlfe 1181::.:. g]z;t:[f: vgjr;
i d Betriebssystemschnittstellen -
chnernetzen - Betriebssystemkomponenten —un s ! '
ﬁ:chensysteme und Rechnernetze und ihre Bewertung - Programmierung verteilter und paralleler Systeme

.: Integrierte Hochfrequenzschaltungen o ) R
gll:r:::s’vs\’ellgnlegi'ter - Geometrie-, Material- und Frequenzabhingigkeit der Lextungsparametel;) . :_ T::;r(i
Beschreibung mit Streumatrizen - reziproke und nichtreziproke planare Sch'fﬂtlfngskomponentel? ; unn- und
Dickfilmtechnologie zur Herstellung hybrid integrierter Schaltungen, monolithische Schaltungsinteg;
Gallium-Arsenid.

, H.: Integrierte Produktentwicklung komplexer teclmisf:her Systeme . )
gz;;::&:ﬁ;ieildergKonzeption und Konstruktion komplexe.r Maschinen und Anl:g;nh- .lftesstglkle::o::l; ég:ll‘%x:
for X), Konstruktionsstrategien - interdisziplinire Lésungsans?xme - _Komplexualtl\;id C| mund o ;)ﬁmjemng -
multikriterielle Bewertung - Rechnerunterstiitzung - Sxmulatlon, Modellbildung
Anwendungsbeispiele aus verschiedenen Bereichen des Maschinenbaus.

mm, H.: Fertigungsgerechtes Konstruieren ) . -

nDdeefg;Son :md Einor%:lnuig des Fertigungsgerechten Konstruleren§ - Fertlg;ngtsigerecsh‘:rfaii::tr(l:;eBen

i Beriicksichtigung der eingesetzten Fertigung: N

Grundlagen der konstruktiven Gestaltung unter : etor Antordesmeen

i 0 i i Stanzen, Biegen) und werkstoffspezi 1
SchweiBlen, Loten, Kleben, Schmieden, FlleBPressen, ) rstoftspezifischer pnforderungen
fteilen - Bearbeitungsgerechtes Konstruieren - A gege 3 1

;ch:FiLt? mgsge eli}l)ltnesstsmelt talt von Oberflichen - neue Konstruktionskriterien durch lxnnoval:ge

EeSChl L U " I : :
Fertigungsverfahren - Fertigungsgerechtes Tolerieren - Grundziige deg wirtschaftlichen und umweltgere:

Konstruierens - Rechnerunterstiitzung beim Fertigungsgerechten Konstruieren.

i i truieren

H.: Methodisches und rechnerunterstﬂtztes.l(on's ‘ o ,
h}:;e Iil::;l:e'int;n der Rationalisierung - Methodische Hilfsmittel in de;n Phasen: Planen, Konzl];f.eren, Eﬁt::r?:
A sgarbeiten - Abstrahieren der Aufgabenstellung, Definition Funktlonsstruktur,'Su'che nach ogungsp ier;zl © s
Azswahl von Konzeptvarianten - Baureihen, Baukastensysteme - ﬁlassnﬁén;gnsg, tSz\c n;l:::z;nungf.
i i U ick i ktionalitidt moderner ysteme - -
ogli ten des Rechnereinsatzes - Uberblick iiber dl.e Funl ¢ 1 ) ! -
xfz‘ggiiiﬁle;tfonsprograme - Rechnergestiitzte Informationsbereitstellung - ngterverarbeltu;kg d;“ri '(lif:;]l?ulzgtil:‘ :
Grundlagen des Datenaustauschs (Schnittstellen, Produktmodell) - Konsuukuonssystgm n; m;en fibrung und

Wirtschaftlichkeitsbetrachtung von CAD-Systemen - neue Denk- und Organisationsfor

Systemkonzepte.

i i i - -Systemen
, H.: Praktische Produktentwicklung mit 3D-CAD ) CAD.
?h?c;t:ils‘::;:z Grundlagen zur Rechnerunterstiitzung im Produktentwn_gklungsprozeﬁ, Gr};ndlai/elzd \:1)1?513-3 gC/ion
Systemen, Modellierung komplexer Bauteile, Einsatz und.Deﬁn{tlon von NOHnFEl ench odellierung von
Bﬁugrupp’en Finite-Elemente-Berechnung, SpritzgieBsimulation, Biegeteilkonstruktion, -Fertigung:
reitung, Freiformflichenmodellierung.
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Mertens, P.: Betriebliches Rechnungswesen I fiir Ingenieure 8
Kostenarten-, Kostenstellen- und Kostentrigerrechnung; Maschinenstundensatzrechnung; ProzeBkostenrechnung;

Deckungsbeitragsrechnung; Fallbeispiel zur entscheidungsorientierten Kostenbewertung; Break-even-Analyse;
Kostenplanung und Kostenkontrolle; Kostenrechnung als Hilfsmittel bei Investitionsentscheidungen;

innerbetriebliche Verrechnungpreise.

Mertens, P.: Betriebliches Rechnungswesen II fiir Ingenieure §

Buchhaltung und Bilanzen; gesetzliche Grundlagen der Buchfithrung; Buchhaltungsvorginge; Kontenrahmen;

Jahresabschluf und Bilanzierung; Bewertungsverfahren; betriebliche Steuern.

Mertens, P.: Einfiihrung in die Betriebswirtschaftslehre I fiir Ingenieure
Aufbauorganisation  der  Unternehmung; Standortwahl ~ und Standortvorteile;
Unternehmenszusammenschliisse; Unternehmensgriindung; Unternehmenskrisen; Erfolgs- und
Vermdgensbeteiligung der Mitarbeiter; Ziele und Zielsetzung der Unternehmung; neuere Formen der
Arbeitsorganisation; Wertanalyse; Planung der Betriebsmittel; Instandhaltungsstrategien; Normung/Typisierung;
Minimierung der Materialverluste.

Mertens, P.: Einfiihrung in die Betriebswirtschaftslehre II fiir Ingenieure

Hilfsmittel zur Investitionsentscheidung (Nutzwertanalyse); Risiko und Risikopolitik; Risikoanalyse;
Entscheidungstheorie (Grundlagen, Entscheidungsbaum; Feldstudie zur Nutzenfunktion von Managern);
Simulation als Entscheidungshilfe; Szenariotechnik; Techniken der Ideenfindung zur Probleml6sung; strategische
Unternehmensplanung; Netzplantechnik; mathematische Programmierung.

Mertens, P.: Einfiihrung in die Betriebswirtschaftslehre III fiir Ingenieure

Ausgewihlte Funktionen und Prozesse entlang der Wertschopfungskette (Forschung und Entwicklung, Marketing
und Verkauf, Beschaffung, Produktion, Versand, Kundendienst); Warenwirtschaftssysteme im Handel;
zwischenbetriebliche Informationsfliisse (Industrie-Logistikbetriebe, Industrie-Handel, Industrie-Handwerk,
Industrie-Banken); Querschnittsfunktionen.

Mirsch, P.: Numerik I fiir Ingenieure

Numerik der linearen Gleichungssysteme (direkte und iterative Verfahren; Konditions- und Fehleranalyse;
Vorkonditionierung) - Nichtlineare Gleichungen und Systeme: Iterative Loser (sukzessive Approximation;
Newton- und Newton-SOR-Verfahren) - Interpolation und Approximation (Polynom-, Spline-Interpolation;
trigonometrische Interpolation; L*Approximation; Anwendungen: Numerische Differentiation, diskrete und
schnelle FT, Bezier-Kurven) - Numerik der Eigenwerte von Matrizen (Vektor- und inverse Iteration;
Jacobi-Verfahren; QR-Algorithmus) - Lineare und nichtlineare Ausgleichsprobleme (Normalgleichungen;
Singuldrwertzerlegung; GauB-Newton-Verfahren) - Numerische Integration (Newton-Cotes-Formel; GauB-
Quadratur; Romberg-Verfahren).

Mirsch, P.: Numerik II fiir Ingenieure

Numerik der Anfangs- und Randwertaufgaben gewdhnlicher Differentialgleichungen (Explizite/implizite
Einschrittverfahren; Pridikator-Korrektor-Technik; Runge-Kutta-Verfahren; Schrittweitensteuerung; lineare
Mehrschrittverfahren; steife Systeme) - Numerik partieller Differentialgleichungen (einfiihrend) (Randwert- und
Anfangsrandwert-Aufgaben fiir elliptische bzw. parabolische Modellgleichungen; Methode der finiten
Differenzen; Crank-Nicholson-Verfahren).

Niemann, H.: Mustererkennung 1

Einfiihrung in die Mustererkennung: Allgemeines, Definitionen, Vorgehensweise und Anwend - Methoden
der Vorverarbeitung: Codierung, Schwellwerte, Verbesserung, Normierung und Morphologie - Merkmale der
Mustererkennung: heuristische und analytische Methoden, Merkmalbewertung und —auswahl - Methoden zur
numerischen Klassifikation: Statistische und verteilungsfreie Klassifikatoren, nichtparametrische und andere
Klassifikatoren, neuronale Netze und Lernen - Methoden zur nichtnumerischen, syntaktischen Klassifikation:
Prinzipien, Grammatiken, Klassifikation von Symbolketten. "

¥ Nur fiir Studierende, die vor dem WS 1999/2000 mit dem Studium begonnen haben
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Rechtsformen;

Nickel, J.: Einfiihrung in die Bruchmechanik

Entwicklung und Bedeutung der Bruchmechanik - Beanspruchungszustand an Rissen und Kerben bei linear-
elastischem Materialverhalten - Kriterien der linear-elastischen Bruchmechanik fiir stabiles und instabiles
RiBwachstum unter statischer und zyklischer Belastung - niherungsweise Erfassung der Plastifizierungsvorginge
vor der RiBspitze - Kriterien der FlieBbruchmechanik - Ermittlung bruchmechanischer Kennwerte -
Anwendungsbeispiele.

Osswald, T.: Simulation und Modellierung in der Kunststoffverarbeitung

Einfilhrung in die Grundgleichungen der Kunststoffverarbeitung - Grundlagen der Rheologie —
Kontinuitdtsbeziehungen - Momentengleichgewicht — Energiegleichungen - numerische Losungsverfahren -
Methode der finiten Differenzen - FEM und BEM - stationire und instationdire Probleme in der
Kunststoffverarbeitung - Verfahren zur Simulation von FlieB- und Mischvorgingen — Warmeiibertragung —
Faserorientierung — Aushirteverhalten -  Eigenspannungen (Schwindung und Verzug) - praktische
Demonstrationen und Ubungen mit finiten Differenzen Programmen und Simulationsprogrammen.

Ryssel, H.: Elektronische Bauelemente

Definition und  GroBen,  Vakuum-/Halbleiter-/Mikroelektronik; ~ Physikalische ~ Grundlagen  der
Halbleiterelektronik: ~ Transporteigenschaften, ~Bindermodell, ~Ladungskonzentration; ~ Halbleiterdioden:
Thermodynamisches ~ Gleichgewicht, ~ Strom-Spannungsbeziehung,  Beschaltung; Bipolartransistoren:
Strom-Spannungsbeziehungen, Transistorparameter;  MOS-Kondensator, MOS-Transistor;  Leistungs-
bauelemente; Optoelektronische Bauelemente; Aufbau und Verarbeitung elektronischer Bauelemente.

Ryssel, H.: Technologie der Silicium-Halbleiterelemente

Technologieschritte zur Herstellung von Halbleiterbauelementen und integrierten Schaltungen: Kristallzucht,
Oxidation, Diffusion, Ionenimplantation, chemische und physikalische Schichtabscheidung, Lithographie,
Atztechnik; Aufbau- und Gehiusetechnik; Ausbeute und Zuverlassigkeit von integrierten Schaltungen;
Bauelementefamilien.

Sack, L.: Elektromechanische Wandler
Allgemeine Grundlagen elektromechanischer Wandler; Gleichstrommotoren, Drehstrommotoren.

Sack, L.: Elektrische Antriebstechnik fiir Produktionssysteme in der Elektrotechnik und des
Maschinenbaus I

Leistungsstellglieder fiir Gleichstromantriebe; Drehzahlregelung von Gleichstromantrieben; Lageregelung;
MeBgeber fiir Strom, Drehzahl und Lage; Biirstenlose Servoantriebe.

Sack, L.: Elektrische Antriebstechnik fiir Produktionssysteme in der Elektrotechnik und des
Maschinenbaus IT

Leistungsstellglieder fiir Drehstromantriebe; Frequenzsteuerung des Asynchronmotors; Feldorientierter Betrieb
des Asynchronmotors; Synchronmotoren-Antriebe; Schrittantriebe; Sonderbauformen; Aktuatoren.

Schaper, H., Ehr in, G. W.: Schad lyse
Methoden der Schadensuntersuchungen, Bedeutung der Schadensanalyse, zerstorungsfreie Priifmethoden,
Probennahme, zerstorende Priifung Metalle. Schad Isye und Schad wertung, zerstorende Priifung

Kunststoffe, Schadenphénomene, Schad

4.

lyse, Schadenersc Dokumentation.

Schmidt, L.-P.: Passive Bauelemente und elektromagnetische Vertriiglichkeit

Elektrische und magnetische Felder - Hochfrequenzleitungen und diskrete Bauelemente (Bauformen, Herstellung,
HE-Eigenschaften, Berechnung) - Produktion von Bauelementen und Schaltungen - parasitire Verkopplung und
Verlustmechanismen - EMV-gerechte Geriteauslegung (Einstrahlfestigkeit, Storstrahlungssicherheit).

Schweiger, W.: Finite Elemente I - Theoretische Grundlagen

Repetitorium der Grundlagen der Elastizititstheorie - Integralprinzipien - das grundlegende Konzept der FEM -
Beschreibung verschiedener finiter Elemente (Steifigkeitsverhalten, Transformationsverhalten) - deduktive
Darstellung der FEM als direktes Variationsverfahren - weitere Verfahren zur Generierung von FE-Modellen
(Verfahren der gewichteten Residuen, Boundary-Element-Methode) - Ausblick auf dynamische Probleme -
direkte Integrationsverfahren (finite Zeitelemente) - Modalanalyse - transiente, periodische und stochastische
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Belastungen - stationdre Potentialprobleme (Akustik, Wirmeleitung usw.), Variationsprinzip und FE-
Formulierung.

Schweiger, W.: Finite Elemente III - Numerische Mechanik der Kunststoffe

1.) Finite Elemente fiir SpritzgieBprozesse: SpritzgieBen als rtheologischer ProzeB - Grundgleichungen zur
Beschreibung zaher Fluide - Materialgleichungen - numerische Simulation des SpritzgieBvorgangs - allgemeine
Probleme (AnguBbalancierung, Schwindung und Verzug),

2.) Finite Elemente fiir Faserverbundwerkstoffe: Anisotropes Materialverhalten - zweiachsige Spannungszustinde
- Biegung mehrschichtiger Laminate - FE-Formulierung fiir Laminate - Versagenskriterien - Demo am Rechner.

Schweiger, W.: Modellbildung und Simulation in Konstruktion und Entwicklung

Systemtheoretische Grundlagen, Begriffe und Definitionen - der endliche Automat als Basismodell -
Modellklassifikation - feldtheoretische Grundlagen der Mechanik und der Elektrodynamik - Diskretisierung als
Abstraktionsstrategie - das Prinzip der gewichteten Residuen als Basis fiir numerische Naherungsverfahren -
Anwendung auf die Mechanik und Elektrodynamik - Modellaufbau durch Substrukturtechniken - Funktionale
Modelle (kybernetische Modelle, elektrische Schaltungen, neuronale Netze, Fehlerbiume) - Anhang:
Funktionaltransformationen (Fourier-, Laplace-, Hilbert-Transformationen) - Demovideos.

Singer, R.F.: Werkstoffkunde und Technologie der Metalle I (Grundlagen)

Allgemeine Grundlagen, Werkstoffpriifung und Werkstofftechnologie. Grundlagenteil: ~Gefiigeaufbau,
Thermodynamik und Kinetik, Gefiigeeinstellungen bei Prozessen wie Gieen, Umformen oder
Wirmebehandlung. Werkstoffpriifung: Ermittlung von Werkstoffkennwerten fiir die Konstruktion; statische und
dynamische Beanspruchung, bruchmechanische Behandlung langer Risse, EinfluB von Kerben, Schadensanalyse
und zerstorungsfreie Werkstoffpriifung. Werkstofftechnologie: GieBen, Umformen, Pulvermetallurgie, Fiigen und
mechanisches Bearbeiten (im Vordergrund hiebei: Werkstoffeignung und Verfahrenseignung).

Singer, R.F.: Werkstoffkunde und Technologie der Metalle IT
Werkstoffgruppen: Stahl, GuBeisen und Aluminium (jeweils in Einzelkapitel Erzeugung, Verarbeitung, wichtige
Legierungen, Anwendungen und neue Entwicklungen untergliedert).

Singer, R.F.: Werkstoffkunde und Technologie der Metalle IIT

Werkstoffgruppen: Magnesium, Titan, Superlegierungen, Verbundwerkstoffe, Kupfer, Refraktirmetalle,
Kontaktwerkstoffe, Hartmetalle (jeweils in Einzelkapitel Erzeugung, Verarbeitung, wichtige Legierungen,
Anwendungen und neue Entwicklungen untergliedert).

Theriault, R.: Polymer Processing Technology
Polymer Processing, Plastics, Thermoplastics, Thermosets, Composites, Process Modeling, Material Modeling.

Tietze, U.: Bauelemente II

Analogtechnik: Bauelemente: Diode, Bipolartransistor, Feldeffekttransistor - Grundschaltungen: Emitter-
schaltung, Kollektorschaltung, Basisschaltung - Verstirker: Stromquellen, Differenzverstirker, Impedanzwandler
- Operationsverstirker: Normale OPVs, OPV-Varianten - Digitaltechnik: - Gatter: CMOS, TTL, ECL - Flip-
Flops: Transparente FFs, FFs mit Zwischenspeicherung - Programmierbare Logik: PLDs, FPGAs.

Weckenmann, A.: Qualititsmanagement I (Phasenspezifische Verfahren)

Grundsitze des Qualititsmanagements (QM) und Denkweisen. Werkzeuge und Verfahren entlang des Qualitits-
und Wertschopfungskreises: Quality Function Deployment fiir Produktplanung, Fehlermdglichkeits- und
Einflussanalyse, Design Review fiir Entwicklung und Konstruktion, Versuchsmethodik mit faktoriellen und
teilfaktoriellen Versuchsplanen, Versuchsplanung nach Taguchi und Shainin zur Prozessoptimierung sowie
statistische Prozesslenkung und Precontrol fiir die Fertigung. Ablauf-, Aufbau-, Fithrungs- und Organisations-
elemente eines QM-Systems riach DIN ISO 9000ff, QS 9000 oder VDA 6.1, Auditierung und Zertifizierung.
Akkreditierung, Normenkonformitit, Qualititszeichen und internationale Normung, Rechnergestiitztes QM,
Hard- und Software mit Vernetzungsstrukturen, Datenkommunikation und Schnittstellen.

¢

Wecl A.: Qualitiit t IT (Phaseniibergreifende Aspekte)
Qualititsregelkreise, Qualititsbewertung, Qualitétskennzahlen, Benchmarking und Qualititskosten, Problem-
18sungstechniken, Mitarbeitermotivation und -ausbildung, Qualititszirkel und -verbesserungsprogramme.
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Verfahren zur Zuverléssigkeit. Strategie des Total Quality Managements und Elemente des EFQM-Modells fiir
den Europiischen Qualitéitspreis. Mit QM verbundene Methoden und Systeme, wie z.B. Ablauf-, Aufbau-,
Fithrungs- und Organisationsel von Umwelt ystemen nach DIN EN ISO 14000ff oder nach
EMAS 1836/93. Grundlagen der Produkthaftung und Gewihrleistung, Qualititsmanagement und Software.

Weckenmann, A.: Messtechnik I (Allgemeine Messtechnik)

Grundvoraussetzungen fiir das Messen, Begriffe, Prinzipien, Messmethoden und Verfahren, Messketten.
Messabweichungen  und  Messunsicherheit, Ursachen  von  Messabweichungen,  Fehlergrenzen.
Fehlerfortpflanzung, statistisches Auswerten von Messungen. Messtechnik elektrischer und nichtelektrischer
GroBen. Temperaturmesstechnik. Zeitmessung. Messen von Linge, Entfernung, Position, Verschiebung, Winkel,
Dehnung. Masse-, Kraft-, Druck- und Durchflussmessung. Messen akustischer GroBen, Schwingungsmessung.
Messen optischer GroBen, Bildverarbeitung. Signaliibertragung und Rechnerkopplung.

Wecl nn, A.: Messtechnik IT (Qualititspriifung in der Produktion)

MessgroBen der Fertigungsmesstechnik (Linge, MaB, Winkel, OberflichenkenngroBen, Form- u. Lageab-
weichungen), MessgroBeneinfliisse und -abweichungen. Messen, Priifen, Lehren. Schritte der Qualititspriifung in
der Produktion: Positionieren, Antasten, Messen, Auswerten, Bewerten. Regeln und Prinzipien der Fertigungs-
messtechnik. Einfache Messzeuge. Vielstellenmessgerite u. Messautomaten. Koordinatenmess- und Formpriif-
technik. Verfahren der Oberflichenmesstechnik sowie der optischen Messtechnik. Qualititspriifung, Priifplanung,
Priiflaboratorien und Anforderungen an Messrdume.

Weckenmann, A.: Rechnerunterstiitzung in der Messtechnik

Messwertaufnahme und -bearbeitung, Kennlinienkorrektur, Korrektur von Abweichungen, Glatten, Filtern,
Datenauswertung, Verkniipfen von Messdaten, Visualisierung, Ausgabe, Priifplanung, Soft- und
Hardwarevoraussetzung, Messablaufprogr ung und -iiberwachung, Simulation von Messungen.

Weckenmann, A.: Messtechnik in der Elektronikproduktion

Priifung von Bauelementen, Leiterplattenpriifung, Lotpastenpriifung, Bestiickpriifung von Bauelementen,
optische Lotpasten-Lotstelleninspektion, Réntgeninspektionssysteme fiir Lotstellen, Ultraschallpriifverfahren,
Funktionstest, physikalische Testverfahren, Auswertung von Priifdaten fiir Prozessfahigkeitsanalysen,
kontinuierliche Prozessiiberwachung.

Winter, W.: Einfiihrung in die Schiidigungsmechanik

Phinomenologisches Verhalten von Werkstoffen unter mechanischer Beanspruchung - Werkstoffmechanische
Konzepte. Eindimensionale Schidigungsmodelle: Elastizitdt mit Schidigung - duktile Schidigung - Kopplung
von elastischer Schiddigung mit plastischem Werkstoffverhalten - Viskoplastizitit mit Schadigung - Schadigung
bei zyklischer Beanspruchung. Schiddigung bei mehrdimensionaler Beanspruchung: Irreversible Thermomechanik
mit Schddigung - Schadigung in duktilen Materialen - Kriechen und Bruch bei mehrachsiger Beanspruchung.
Numerische Simulation von Schéadigungsprozessen.

Winter, W.: Finite Elemente in der Plastomechanik

Klassifizierung nichtlinearer Probleme in der Festkorpermechanik - Methode der Finiten Elemente - Interpolation
und numerische Integration - Iterative Losung nichtlinearer Gleichungen - Nichtlineare Stoffgesetzprobleme in
der Mechanik - Zeitfreie Plastizitit: Stoffgesetze nach Tresca, von Mises und Drucker-Prager -
Verfestigungsmodelle - Formulierung der Fliefbedingung fiir numerische Berech Inkr 11
Darstellung der FE-Gleichungen - Spannungs- und Verzerrungstensoren - Totale und umgeformte Lagrange-
Formulierung - Verwendung von Materialgleichungen.
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2.6.11 Inhalte der Praktika

2.6.11.1 Regelungstechnisches Praktikum

Die Durchfithrung des Praktikums erfolgt durch den Lehrstuhl fiir Regelungstechnik (RT).
Das Praktikum wird im Wintersemester wihrend der vorlesungsfreien Zeit als
Blockpraktikum und im Sommersemesters wihrend der Vorlesungszeit angeboten. Das
Praktikum umfaft z. Zt. folgende Versuche:

- Einfithrung in die Technik des Analogrechnens

- Regelung mit Hilfsregelgrofe

- Temperaturregelung - Regelung einer Strecke mit Totzeit
- Untersuchung einfacher pneumatischer Systeme

- Regelung eines Fiillstandes

- Aufbau eines Regelkreises mit nichtlinearem Stellglied

2.6.11.2 Fertigungstechnisches Praktikum

Das Fertigungstechnische Praktikum wird in zwei Teilen von Dozenten der Fertigungstechnik,
Elektrotechnik und Informatik durchgefiihrt. Es sind 10 Versuche aus folgendem Programm
durchzufiihren:

e Lehrstuhl fiir Elektrische Antriebe und Steuerungen
- Gleichstrommaschine

e Lehrstuhl fiir Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik
- Speicherprogrammierbare Steuerungen
- Produktbewertungs- und Entsorgungsstrategien
- Robotereinsatz in der Elektronikproduktion
- HeiBprigen in der Elektronikproduktion
- Simulation von Produktionsanlagen

e Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie
- Grundlagen der Umformtechnik
- NC-Programmierung fiir das Laserstrahlschneiden
- Pulvermetallurgie
- Tiefziehen
- Schneiden mit dem CO,-Laser
- Laserstrahldiagnostik

e Lehrstuhl fiir Informatik VI (Datenbanksysteme)
- Datenbankoperationen

e Lehrstuhl fiir Konstruktionstechnik
- Konstruktion einer Wellenlagerung

o I ehrstuhl fiir Kunststofftechnik
- Thermoplastverarbeitung
- Schweilen von Kunststoffen

e Lehrstuhl fiir Qualititsmanagement und FertigungsmeBtechnik
- Spannungsanalyse / CAQ ‘
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Die Anmeldung zu den beiden Teilen des Praktikums erfolgt bei den zustindigen Lehrstiihlen
(1.Teil(WS): LFT; 2. Teil(SS): FAPS; Aushinge beachten).

2.6.11.3 Praktikum Produktion in der Elektrotechnik

Das Praktikum wird in zwei Teilen von Dozenten der Fertigungstechnik, Elektrotechnik und
Informatik durchgefiihrt. Es sind 10 Versuche aus folgendem Programm durchzufiihren:

o Lehrstuhl fiir Elektrische Antriebe und Steuerungen
- Elektrische Antriebe
- Digitale Antriebsregelung

e Lehrstuhl fiir Elektronische Bauelemente
- Kennlinienmessungen an MOS-Transistoren

e Lehrstuhl fiir Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik
- Layoutentwicklung von Leiterplatten
- HeiBprégen in der Elektronik
- Prozefoptimierung beim Reflowlsten elektronischer Bangruppen
- Bestiicken von SMD-Leiterplatten

e Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie
- Mikroumformtechnik
"~ Mikroverbindungstechnik
- Excimerlaserstrahlbearbeitung

e Lehrstuhl fiir Hochfrequenztechnik
- Passive Bauelemente und elektromagnetische Vertréglichkeit

o Lehrstuhl fiir Informatik VI (Datenbanksysteme)
- Anfragen an Datenbanksysteme

e Lehrstuhl fiir Kunststofftechnik
- Thermoplastverarbeitung
- Verbundwerkstoffe
- SchweiBen von Kunststoffen

e Lehrstuhl fiir Qualititsmanagement und FertigungsmeBtechnik
- Priifen elektronischer Baugruppen in der Produktion
- CAQ (Rechnergestiitztes Qualititsmanagement)
- QM-Werkzeug Versuchsmethodik

e [ ehrstuhl fiir Regelungstechnik
- Simulationstechnik

2.6.11.4 Praktikum Finite Elemente II

2.6.11.5 Praktikum Rechnergestiitzte Methoden
Das Praktikum befindet sich derzeit noch im Aufbau.
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3 Richtlinien

3.1 Aligemeine Priifungsordnung (DiplPrOTF) § 1 Anwendungsbereich und Zweck der Diplompriifung

§ 2 Diplomgrad

§ 3 Gliederung des Studiums und der Priifungen, Studiendauer
Prufungsausschuf3

Prifungstermine

Anrechnung von Studienzeiten, Studien- und Priifungsleistungen

Priifungsordnung fiir die Diplompriifung
der Technischen Fakultét
der Universitét Erlangen - Niirnberg

Die vorgelegte Fassung beriicksichtigt die Priifungsordnung fir die Diplompriifung an
der Technischen Fakultat der Universitdt Erlangen-Nimberg - Allgemeine Bestim-
mungen - vom 16. Oktober 1972 (KMBI 1973 S. 91) sowie die

I. Diplomvorpriifung

§ 7 Meldung zur Diplomvorpriifung, Zulassungsvoraussetzungen und

~ Erste Anderungssatzung vom 30. Juli 1975 : Zulassungsverfahren

(KMBI 11 1975 8. 772) § 8 Umfang und Durchflihrung der Diplomvorpriifung

— Zweite Anderungssatzung vom 28. Marz 1979 - § 9 Bewertung der Prifungsleistungen
(KMBI 1l 1979 S. 222) - 8§10 Versaumnis, Ricktritt, TAuschung und Ordnungsversto
. ‘ 11 Wiederholung der Diplomvorpriifun
— Dritte Anderungssatzung vom 16. Juli 1981 . S . . g . p P . 9
(KMBI 11 1981 S. 346) ~ §12 Zeugnisse Uber die Diplomvorpriifung
— Vierte Anderungssatzung vom 25. Méarz 1987 . li. Diplomhauptpriifung
(KWMBI 11 1987 S. 159) -
— Finfte Anderungssatzung vom 29. August 1990 ~ §13  entfalit
(KWMBI I 1990 S. 380) §14 Meldung zur Diplomhauptpriifung, Zulassungsvoraussetzungen und

— Sechste Anderungssatzung vom 2. Oktober 1991 ; Zulassungsverfahren .
(KWMBI Il 1991 S. 938) . §15 Umfang der Diplomhauptpriifung

) - §16 Durchfiihrung der Einzelprifungen in der Diplomhauptpriifung
— Siebente Anderungssatzung vom 24. November 1994 §17 Durchfilhrung der Diplomarbeit

(KWMBI 1l 1995 S. 100) §18 Bewertung der Leistung in der Diplomhauptprifung

~ Achte Anderungssatzung vom 15. Juli 1997 ~ §19  Wiederholung der Diplomhauptpriifung
(KWMBI Il 1997 S. 967) . §20 Zeugnis
~ §21 Diplom

§22 Ungiiltigkeit der Diplomvorpriifung und der Diplomhauptpriifung
§23 Aberkennung des Diplomgrades
§24 Prifungsgebiihren

Vorbemerkung zum Sprachgebrauch

Die Bezeichnung weiblicher und méannlicher Personen durch die jeweils maskuline Form in der nach- - .
stehenden Satzung bringt den Auftrag der Hochschule, im Rahmen ihrer Aufgaben die verfassungs- §25 Ubergangsbestimmungen
rechtlich gebotene Gileichstellung von Mann und Frau zu verwirklichen und die fur Frauen bestehen- §26 Inkrafttreten

den Nachteile zu beseitigen, sprachlich nicht angemessen zum Ausdruck. Auf die Verwendung von
Doppelformen oder andere Kennzeichnungen fir weibliche und ménnliche Personen (z.B. Bewerber-
in/Bewerber) wird jedoch verzichtet, um die Lesbarkeit und Ubersichtlichkeit zu wahren. Mit allen im
Text verwendeten Personenbezeichnungen sind stets beide Geschlechter gemeint.
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Allgemeine Priifungsordnung (DipIPrOTF) 40

§1
Anwendungsbereich und Zweck der Diplompriifung

(1) Diese Prifungsordnung regelt die Diplomprifung in den wissenschaftlichen Di-
plomstudiengdngen Chemie-ingenieurwesen, Elekirotechnik, Informatik,
Maschinenbau und Werkstoffwissenschaften. Sie wird erganzt durch die fir
diese Studiengange erlassenen Fachpriifungsordnungen.

(2) Die Diplompriifung bildet den ersten berufsqualifizierenden AbschiuB des Stu-
diums in den in Absatz 1 genannten Studiengéngen. Durch die Diplomprifung
soll festgestellt werden, ob der Kandidat die Zusammenhénge seines Faches
Uberblickt, die Fahigkeit besitzt, wissenschaftliche Methoden und Kenntnisse
selbstandig anzuwenden, und die fiir den Ubergang in die Berufspraxis not-
wendigen griindlichen Fachkenntnisse erworben hat.

§2
Diplomgrad

Aufgrund der bestandenen Diplomprifung wird in den Studiengdngen Chemie-inge-
nieurwesen, Elektrotechnik, Maschinenbau und Werkstoffwissenschaften der Aka-
demische Grad "Diplom-Ingenieur Univ." (abgekirzt Dipl.-Ing. Univ.) und im Studien-
gang Informatik der Akademische Grad "Diplom-Informatiker Univ." (abgekirzt Dipl.-
Inf. Univ.) verliehen. Auf Antrag ist die fachliche Bezeichnung des Studienganges
anzugeben.

Auf Antrag einer Absolventin wird der akademische Grad in weiblicher Form als "Di-
plom-ingenieurin Univ." (abgekirzt: Dipl.-ing. Univ.) bzw. als "Diplom-Informatikerin
Univ." (abgekirzt: Dipl.-Inf. Univ.) verliehen.

§3
Gliederung des Studiums und der Priifungen, Studiendauer

(1) Das Studium in den in § 1 Abs. 1 genannten Studiengéngen gliedert sich in ein
viersemestriges Grundstudium, das mit der Diplomvorpriifung abschlieBt, und
ein Hauptstudium nach MaBgabe der Fachpriifungsordnungen, an das sich die
Diplomhauptpriifung anschlieB3t.

(2) Die Diplomvorprifung kann frihestens nach dem 4. Semester, die Diplom-
hauptprifung friihestens nach dem 8. Semester abgeschlossen werden. Sofern
die fiir die Zulassung zur Priifung erforderlichen Leistungen nachgewiesen sind,
kénnen die Diplomvorprifung und die Diplomhauptprifung vorher abgelegt
werden.

(8) Die Fachpriffungsordnungen der einzelnen Studiengénge kénnen eine Teilung
der Diplomvorprifung und der Diplomhauptprifung in Prifungsabschnitte vor-
sehen. Eine Unterteilung ist jedoch nur insoweit zuldssig, als damit keine Be-
eintrachtigung des Leistungscharakters zu besorgen ist.

@
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Der Héchstumfang der fiir das planméaBige Studium erforderlichen Lehrveran-
staltungen, die Regelstudienzeit (einschlieBlich einer etwaigen berufsprakii-
schen Tétigkeit und der Priifungen) sowie die Melde- und Priffungsfristen wer-
den von der Fachpriifungsordnung des jeweiligen Studienganges geregelt.

§4
PriifungsausschufB

Der PrifungsausschuB3 ist die fur die Organisation und ordnungsgemaBe
Durchfiihrung der Prifungen zustandige Stelle. Soweit diese Priifungsordnung
nichts anderes bestimmt, ist er zustandig fir die Entscheidung in Priifungssa-
chen, insbesondere iiber die Zulassung zu Prifungen und Wiederholungspri-
fungen. Er achtet darauf, daB die Bestimmungen der Prifungsordnungen ein-
gehalten werden. Er berichtet regelméBig dem Fachbereichsrat iber die Ent-
wicklung der Priifungen und Studienzeiten und gibt Anregungen zur Reform der
Studienpléane und Prifungsordnungen.

Der PrifungsausschuB besteht aus einem Professor als Vorsitzenden, je einem
weiteren Professor aus jedem der in § 1 Absatz 1 genannten Studiengénge und
einem weiteren Mitglied aus dem Kreis der an der Technischen Fakultat haupt-
beruflich beschéftigten Personen, die gemaB § 3 Abs. 2 Satz 1 der Hochschul-
priferverordnung (BayRS 2210-1-1-6-WK) in der jeweils geltenden Fassung zur
Abnahme von Prifungen befugt sind. Fir den Vorsitzenden und jedes Mitglied
wird ein personlicher Vertreter bestellt.

Der PrifungsausschuB ist beschluBfahig, wenn samtliche Mitglieder ordnungs-
gemaB geladen sind und die Mehrheit der Mitglieder anwesend und stimmbe-
rechtigt ist; er beschlieBt mit der Mehrzahl der abgegebenen Stimmen; Stimm-
enthaltung, geheime Abstimmung und Stimmrechtsiibertragung sind nicht zu-
lassig. Bei Stimmengleichheit gibt die Stimme des Vorsitzenden den Ausschlag.
Der PrifungsausschuB soll die Erledigung weniger bedeutsamer Angelegen-
heiten dem Vorsitzenden tbertragen. Der Vorsitzende ist befugt, in unauf-
schiebbaren Angelegenheiten Entscheidungen und MaBnahmen anstelle des
Prifungsausschusses zu treffen; er soll hiervon den Priifungsausschu3 unver-
zuiglich unterrichten.

Der Vorsitzende und die Mitglieder des Prifungsausschusses sowie ihre Vertre-
ter werden vom Fachbereichsrat fir jeweils 3 Jahre gewahlt. Wiederwahl ist
moglich.

Die Mitglieder des Priifungsausschusses haben das Recht, den Priifungen als
Beobachter beizuwohnen.

Der PrifungsausschuB3 bestellt die Prifer. Er kann die Bestellung dem Vorsit-
zenden Ubertragen. Bei voriibergehender Verhinderung eines Prifers bestelit
der Vorsitzende eine Stellvertretung. Zum Priifer kdnnen alle nach dem Bayeri-
schen Hochschulgesetz und der Hochschulpriferverordnung in der jeweiligen
Fassung zur Abnahme von Hochschulpriifungen Befugten bestellt werden. Alle
Prifer, die an der Prifung eines Kandidaten beteiligt sind, bilden eine Priifungs-
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kommission. Der Vorsitzende des Prifungsausschusses sorgt dafiir, daB dem
Kandidaten die Namen der Prifer rechtzeitig bekanntgegeben werden.

(6) Der AusschluB von der Beratung und Abstimmung im Priiffungsausschuf3 sowie
von einer Priffungstatigkeit wegen persénlicher Beteiligung bestimmt sich nach
Artikel 50 BayHSchG. Die Pflicht der Mitglieder des Prifungsausschusses, der
Priifer, der Beisitzer und sonstiger mit Prifungsangelegenheiten befaBter Per-
sonen zur Verschwiegenheit bestimmt sich nach Art. 18 Absatz 4 BayHSchG.

(7) Die Bestellung zu Prifern soll in geeigneter Form bekanntgegeben werden. Ein
kurzfristig vor Beginn der Priifung aus zwingenden Griinden notwendig werden-
der Wechsel der Prifers ist zulassig. Scheidet ein prifungsberechtigtes
Hochschulmitglied aus der Hochschule aus, bleibt die Priifungsberechtigung in
der Regel bis zu einem Jahr erhalten.

§5
Prifungstermine

Die Termine, zu denen die Meldung zu den Priifungen spéatestens erfolgen muf3, so-
wie die Termine fir die Priifungen, legt der Prifungsausschuf3 fest. Die Meldetermine
werden durch Anschlag bekanntgegeben. Bei der Anmeldung erhalt der Kandidat
einen schriftlichen, von ihm zu bestatigenden Hinweis darauf, wann und wo der Pri-
fungstermin und -ort durch Anschlag bekanntgegeben wird. In jedem Semester ist
wenigstens ein Prifungstermin vorzusehen.

§6
Anrechnung von Studienzeiten, Studien- und Priifungsleistungen

(1) Studienzeiten und Studienleistungen fiir das Grundstudium sowie
Prifungsleistungen der Diplomvorpriifung werden ohne
Gleichwertigkeitspriifung anerkannt, falls sie in demselben Studiengang, oder in
einem verwandten, im Grundstudium gleichen Studiengang an einer anderen
Universitdt oder gleichgesteliten Hochschule in der Bundesrepublik
Deutschland erworben wurden. Als dieselben Studiengénge gelten nur solche,
die derselben Rahmenordnung unterliegen. Nicht abgeschlossene
Diplomvorpriifungen einschlieBlich aller bestandenen, nicht bestandenen und
nachzuholenden Einzelfachpriifungen werden auf das Studium an der
Universitat Erlangen-Nirnberg angerechnet.

Wenn in der anzuerkennenden auswartigen Diplomvorpriifung Fécher fehlen,
die an der Universitat Erlangen-Nimberg Gegenstand der Diplomvorpriifung
sind, kann die Anerkennung mit Auflagen verbunden werden.

(2) Studienzeiten, einschlagige Studienleistungen und Priifungsleistungen der Di-
plomhauptpriifung desselben Studiengangs werden anerkannt.
Studienleistungen und Prifungsleistungen anderer Studiengange an Universi-
taten und gleichgestellten Hochschulen werden sowohl fiir das Grundstudium
wie fiir das Hauptstudium anerkannt, wenn die Gleichwertigkeit dieser Leistun-
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gen mit den an der Universitat Erlangen-Nurnberg geforderten festgestellt ist.
Die Anerkennung kann von Bedingungen abhéngig gemacht werden, wenn
keine volle Gleichwertigkeit nachgewiesen ist. Eine Anerkennung der Diplomar-
beit ist ausgeschlossen.

Der Gewichtsanteil angerechneter Hauptdiplom-Einzelpriifungen darf die Hélfte
des Gesamtgewichts der Fachprifungen des Hauptdiploms nicht (ibersteigen.
Die Fachprifungsordnungen kénnen Art und Anteil anrechnungsfahiger Einzel-
priifungen fiir die Hauptdiplompriifung aus fachspezifischen Griinden auf bis zu
ein Viertel des Gesamtgewichts einschranken. Ausgeschlossen ist die Anrech-
nung von Teilen abgeschlossener Hauptdiplompriifungsverfahren an Universita-
ten und gleichgestellten Hochschulen und endgiiltig nicht bestandener Pri-
fungsverfahren. Im Fall einer Anrechnung von Studienleistungen oder Einzel-
prifungen anderer Studiengédnge werden auch die entsprechenden Studien-
zeiten angerechnet.

Einschlagige Berufs- oder Schulausbildungen werden an Stelle von Leistungs-
nachweisen (Scheinen) fiir Lehrveranstaltungen propadeutischen Charakters
sowie an Stelle der nachzuweisenden berufspraktischen Tétigkeit anerkannt,
soweit ihre Gleichwertigkeit festgestellt ist. Die Fachrichtungen zeigen dem
PrifungsausschuB die als propéadeutisch zu bewertenden Lehrveranstaltungen
(vomehmlich des Grundstudiums) an.

Gleichwertigkeit ist festzustellen, wenn Studienzeiten, Studienleistungen und
Prifungsleistungen in Inhalt, Umfang und Anforderungen denjenigen des Studi-
ums an der Universitat Erlangen-NUmberg im wesentlichen entsprechen. Dabei
ist kein schematischer Vergleich, sondern eine Gesamtbetrachtung und Ge-
samtbewertung vorzunehmen. Fur die Gleichwertigkeit von Studienzeiten, Stu-
dienleistungen und Priifungsleistungen an auslandischen Hochschulen sind die
von der Kultusministerkonferenz und der Westdeutschen Rektorenkonferenz
gebilligten Aquivalenzvereinbarungen sowie Absprachen im Rahmen von
Hochschulpartnerschaften maBgebend. Soweit Aquivalenzvereinbarungen nicht
vorliegen, entscheidet der Priifungsausschuf3. Im brigen kann bei Zweifeln an
der Gleichwertigkeit die Zentralstelle fiir auslandisches Bildungswesen bei der
Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander gehoért werden.

Studienzeiten, Studienleistungen und Prifungsleistungen in staatlich aner-
kannten Fernstudien werden, soweit sie gleichwertig sind, entsprechend ange-
rechnet bzw. anerkannt.

Studienzeiten an Fachhochschulen und dabei erbrachte Studien- und Priifungs-
leistungen werden angerechnet bzw. anerkannt, soweit sie den Anforderungen
des weiteren Studiums entsprechen. Die Fachprifungsordnungen kénnen den
ErlaB der Vorprifung fiir besonders befahigte Fachhochschulabsolventen vor-
sehen; der ErlaB kann mit der MaBgabe verbunden werden, daB in ein bis zu
zwei fiir die wissenschaftlich-methodische Grundausbildung essentiellen Fa-
chem je ein Schein bis zum letzten Abschnitt der Diplomhauptprifung nachzu-
holen ist.

Die Noten angerechneter Priifungen und Studienleistungen werden {ibernom-
men, wenn sie entsprechend § 9 gebildet wurden. Die Gbernommenen Noten
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werden im Zeugnis aufgefihrt und bei der Gesamtnotenbildung pemck31|r1:htlgt;
die Tatsache der Ubernahme wird im Zeugnis vermgrkt. Be}'uht dlf! Anre_c _m:jng
auf mehreren Einzelleistungen, so daB eine Notenb_[ldung nicht moghgh xst', oder
entspricht das Notensystem der angerechneten Prifungs- oder Stud|en_le|;tung
nicht § 9, so wird in das Zeugnis unter Angabe_ der Hochs_chule nur ein Aner-
kennungsvermerk 'bestanden’ aufgenommen, eine N_otenmedergabe oder eine
Notenumrechnung unterbleiben. Die Gesamtnote wird jauf d_er Grund|agg der
gemaB § 9 bewerteten Prifungsleistungen und Studienleistungen gebgldet,
wenn ihr Gewichtsanteil mindestens zwei Drittel der Summe aller Gewichte
ausmacht. Sieht die Fachpriifungsordnung eine Gewichtung d_es Not_endurch-
schnitts der Prifungs- und der Studienleistungen vor, werden die Gewichte .der
Teilbereiche entsprechend ihrem Gewichtsanteil an unbenoteten Be:standteulen
vermindert. Kann keine Gesamtnote gebildet werden, weil der Anteil an beno-
teten Fachem zu klein ist, dann wird in das Zeugnis statt der Ggsamtnote der
Vermerk 'mit Erfolg abgelegt’ aufgenommen. In allen Féllen,. in dengn das
Zeugnis unbenotete Facher enthalt, wird ihm ein Auszug aus dieser Prifungs-
ordnung beigegeben.

Bei Vorliegen der Voraussetzungen der Absétze 1 bis 6 besteht 9in Beqhtsan-
spruch auf Anerkennung bzw. Anrechnung. Der Bewerber hat die hierfir n.ot-
wendigen Unterlagen méglichst frithzeitig vorzulegen. Ein Antrag ist erforderlich
in den Fallen der Absitze 2 bis 6 auBer im Fall von Studienzeiten und Studien-
leistungen desselben Studiengangs, die bei Einschldgigkeit von Amts wegen
angerechnet bzw. anerkannt werden. Die Entscheidungen trifft der Prifungs-
ausschufB ggf. nach Anhérung eines Fachvertreters.

I. Diplomvorpriifung

§7
Meldung zur Diplomvorpriifung,
Zulassungsvoraussetzungen und Zulassungsverfahren

Die Diplomvorpriifung bzw. der letzte Abschnitt der Diplomvorpriifung soll nach
den, in den jeweiligen Fachprifungsordnungen angegebenen Fachsemestern
abgeschlossen werden. Der Kandidat hat sich so rechtzeitig und ordnungsge-
maB zu dem in den Fachpriifungsordnungen festgelegten Zeitpunkt zur Diplom-
vorpriifung zu melden, daB er sie bis zum Beginn der Lehrveranstaltungen des
folgenden Semesters abschlieBen kann.

Uberschreitet der Kandidat aus Griinden, die er zu verireten hat, die in der
Fachprifungsordnung festgelegten Fristen fir die Meldung zur Diplomvorpri-
fung um mehr als zwei Semester oder legt er die Diplomvorpriifung, zu der er
sich gemeldet hat, nicht bis zum Beginn der Lehrveranstaltungen des dritten
Semesters nach dem in der Fachpriifungsordnung festgelegten Zeitpunkt ab,
gilt diese Priffung als erstmals abgelegt und nicht bestanden. Hat der Kandidat
die Griinde fir die Fristiberschreitung nicht zu vertreten, so gewahrt ihm der
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PrifungsausschuB auf Antrag eine Nachfrist. Die Meldefrist verlangert sich je-
weils um fiir die Ablegung von Wiederholungspriifungen benétigte Semester.

Voraussetzungen fiir die Zulassung zur Diplomvorpriifung sind:
1. Die allgemeine Hochschulreife oder die einschléagige fachgebundene Hoch-

schulreife unter Beriicksichtigung der Qualifikationsverordnung - QualV -
(BayRS 2210-1-1-3-K/WK) in der jeweils geltenden Fassung;

2. ein ordnungsgemafes Studium entsprechend der jeweiligen Fachpriifungs-
ordnung;

3. die Immatrikulation als Student der Universitat Erlangen-Nirnberg fir den
einschlagigen Studiengang mindestens in dem Semester, in dem sich der
Kandidat zur Prifung meldet;

4. der Nachweis (Scheine) Gber die erfolgreiche Teilnahme in den von der
Fachpriifungsordnung vorgeschriebenen, scheinpflichtigen Lehrveranstal-
tungen und

5.

der Nachweis der berufsprakiischen Tatigkeit, sofern in der Fachprifungs-
ordnung vorgeschrieben.

Der Nachweis der erfolgreichen Teilnahme an den Lehrveranstaltungen nach Satz 1

Nr. 4 wird durch Leistungen in den Hausaufgaben, Prasenzaufgaben sowie durch
schriftliche (Klausur) oder mindliche Priiffungen erbracht. Einzelheiten, insbesondere
die Form des Nachweises, legt unter Beachtung der Studienordnung die Lehrperson
fest, die fur die jeweilige Lehrveranstaltung verantwortlich ist. Leistungsnachweise,
die entsprechend den Regelungen in der Fachprifungsordnung in die Gesamtnote
der Diplomvorprifung eingehen sollen, miissen in einem prifungsformlichen Verfah-

ren erbracht worden sein; der Versuch, derartige Leistungsnachweise zu erwerben,
darf nur zweimal wiederholt worden sein.

(4) Die Meldung zur Diplomvorprifung ist rechtzeitig an den Vorsitzenden des

Prifungsausschusses zu richten und schriftlich unter Benutzung der hierfiir be-
stimmten Vordrucke beim Prifungsamt einzureichen. Der Meldung sind der
Antrag auf Zulassung und die geforderten Unterlagen beizufiigen. Fir jeden
Abschnitt einer geteilten Priifung sowie fir die Wiederholungsprifung ist eine
Meldung nach Satz 1 einzureichen. Dem Antrag auf Zulassung sind beizufiigen:
1. eine kurze Darstellung des Bildungsganges,

2. der Nachweis der Hochschulreife nach Absatz 3 Nr. 1,

3. das Studienbuch zum Nachweis des ordnungsgemaBen Studiums,

4

Nachweise Uber die Scheine entsprechend den Anforderungen der Fach-
prifungsordnung nach Absatz 3 Nr. 4,

der Nachweis der berufspraktischen Tétigkeit im Falle des Absatz 3 Nr. 5,

6. eine Aufstellung der Facher, auf die sich die Priifung beziehen soll, und die
Angabe der gewiinschten Prifer und

o

7. eine Erklarung dartiber, ob der Kandidat bereits eine Diplomvorprifung in
demselben oder in einem verwandten, im Grundstudium gleichen Studien-
gang oder eine Diplompriifung in demselben Studiengang endgiiltig nicht
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bestanden hat oder ob er sich in einem schwebenden Priifungsverfahren
befindet oder ob er unter Verlust des Priifungsanspruchs exmatrikuliert
worden ist.

Kann ein Kandidat ohne sein Verschulden die erforderlichen Unterlagen nicht in
der in Abs. 4 vorgeschriebenen Weise beibringen, so kann der Prifungsaus-
schuf3 ihm gestatten, die Nachweise auf andere Art zu filhren. Kann der Kandi-
dat einen Nachweis nach Absatz 4 Nr. 4 wegen seiner Teilnahme an der noch
laufenden Lehrveranstaltung nicht erbringen, so kann er unter der auflésenden
Bedingung zur Priifung zugelassen werden, daf3 er den Nachweis bis zu einem
festgesetzten Zeitpunkt vor Beginn der Diplomvorpriifung bzw. des jeweiligen
Abschnitts der Diplomvorpriifung, an dem der Kandidat teilnehmen will, fiihrt.

Aufgrund der eingereichten Unterlagen entscheidet der Vorsitzende des Pri-
fungsausschusses bzw. in Zweifelsféllen der PriifungsausschuB (ber die Zulas-
sung. Falls der Priifungsausschuf3 nicht kldren kann, ob ein ordnungsgeméaBes
Studium vorliegt, sind die zustandigen Fachvertreter zu horen.

Die Zulassung ist zu versagen, wenn

1. der Bewerber die nach Absatz 3 vorgeschriebenen Zulassungsvorausset-
zungen nicht erfullt, oder

2. die geforderten Unterlagen (Absatz 4) unvollstandig oder nicht bis zu einem
vom PrifungsausschuB3 bestimmten Termin nachgereicht worden sind, oder

3. der Bewerber unter Verlust des Priifungsanspruches exmatrikuliert worden
ist, oder

4. der Bewerber die Diplomvorpriifung in demselben oder in einem verwand-
ten, im Grundstudium gleichen Studiengang oder die Diplomhauptpriifung
in demselben Studiengang endgliltig nicht bestanden hat. Die verwandten,
im Grundstudium gleichen Studiengénge werden in der Fachprifungsord-
nung aufgefiihrt.

Der zur Prifung zugelassene Kandidat kann die Anmeldung zur Priifung ohne
Angabe von Grinden schriftlich bis zum 21. Tag vor dem allgemeinen Beginn
der Priifungen widerrufen oder bei abschnittsweiser Ablegung im Rahmen der
nach der Fachpriifungsordnung zuldssigen Wahiméglichkeit beschranken; die
Zahl der zuldssigen Abschnitte darf dabei nicht Giberschritten werden; Absatz 2
bleibt unberihrt.
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§8
Umfang und Durchfiihrung der Diplomvorpriifung

Durch die Diplomvorpriifung soll der Kandidat nachweisen, daB er sich die in-
haltlichen Grundlagen eines Faches, ein methodisches Instrumentarium und
eine systematische Orientierung erworben hat, die erforderlich sind, um das
weitere Studium mit Erfolg zu betreiben. Die Diplomvorpriifung baut inhaltlich
auf den Studienabschnitten auf, die ihr zugrundeliegen. .

Die Diplomvorprifung besteht aus

1. Klausurarbeiten und sonstigen schriftlichen Arbeiten, soweit sie nach den
Fachpriifungsordnungen vorgesehen sind,

2. mundlichen Prifungen.

Die Fachprifungsordnungen regeln, in welchen Féchern die Diplomvorpriifung
schriftlich oder mindlich oder schriftlich und miindlich durchgefiihrt wird. Haben
sich zur Diplomvorpriifung in einzelnen schriftlich zu priifenden Prifungsfachern
weniger als 20 Teilnehmer gemeldet, so kann der Priifungsausschuf3 auf Antrag
des Priffers genehmigen, daB in diesem Prifungstermin die Prifung in den
betreffenden  Prifungsfachem ausschlieBlich mindlich stattfindet. Die
Entscheidung des Prifungsausschusses ist spatestens drei Wochen nach
Ablauf der Meldefrist bekanntzugeben.

Klausurarbeiten sind in der Regel von mindestens zwei Priifern gemés § 9 Abs.
1 und 2 zu bewerten; einer der Priifer soll der Aufgabensteller sein. Von der
Beurteilung durch Zweitprifer kann abgesehen werden, wenn keine zweite
prifungsberechtigte Lehrperson zur Verfligung steht oder wenn die Bestellung
eines zweiten Prifers die Bewertung der Prifungsleistung in unvertretbarer
Weise verzdogern wirde. Der PrifungsausschuBB stellt zu Beginn des
Priifungstermins fest, ob ein zweiter Priifer vorhanden ist oder ob eine
unzumutbare Verzégerung im Prifungsablauf eintreten wird.

Die Fachpriifungsordnungen legen fest, in welchem Zeitraum die Vorpriifung
insgesamt oder in welchen Zeitrdumen die Prifungsleistungen der einzelnen
Abschnitte abgeschlossen sein miissen.

Die Dauer einer mindlichen Priifung soll fiir jeden Kandidaten und jedes
Priifungsfach eine halbe Stunde betragen. Die Fachprifungsordnungen kdnnen
vorsehen, daB die mindliche Prifung in einem Fach, in dem die
Diplomvorpriifung schriftlich und miindlich durchgefiihrt wird, eine Viertelstunde
betragt. Die Prifung kann in Gruppen von nicht mehr als 4 Kandidaten
durchgefihrt werden. Die Dauer von Klausurarbeiten soll 4 Stunden nicht
tiberschreiten. Die schriftlichen Priifungen dauemn drei Stunden, soweit nicht die
Fachpriifungsordnungen eine andere Regelung vorschreiben.

Macht ein Kandidat durch ein &rztliches, ggf. vertrauensérztliches Zeugnis
glaubhaft, daB er wegen langer andauemder oder sténdiger korperlicher
Behinderung nicht in der Lage ist, die Prifung ganz oder teilweise in der
vorgesehenen Form abzulegen, hat der Priifungsausschu3 dem Kandidaten zu
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gestatten, gleichwertige Studien- und Prifungsleistungen in einer anderen Form
zu erbringen. Entscheidungen nach Satz 1 werden nur auf schriftlichen Antrag
hin getroffen. Der Antrag ist der Meldung zur Prifung beizufligen.

Mundliche Prifungen werden vor einem Prifer in Anwesenheit eines
sachkundigen, vom Priifer besteliten Beisitzers abgelegt. Der Beisitzer muB3
entweder Prifer fir das Fachgebiet oder hauptberuflich ‘wissenschaftlich im
Fachgebiet der Prifung an der Universitat tatig sein. Uber die mindliche
Priifung ist ein Protokoll anzufertigen, in das aufzunehmen sind: Ort und Zeit
sowie Zeitdauer der Prifung, Gegenstande und Ergebnisse der Prifung, die
Namen der Priifer, des Beisitzers und der Kandidaten sowie besondere
Vorkommnisse. Das Protokoll wird vom Beisitzer gefiihrt und von ihm und dem
Prifer unterzeichnet. Studenten, die sich zu einem spéateren Priifungstermin der
gleichen Priifung unterziehen wollen, werden nach MaBgabe der raumlichen
Verhiltnisse als Zuhorer zugelassen, es sei denn, der Kandidat widerspricht.
Die Zulassung erstreckt sich nicht auf die Beratung und Bekanntgabe des
Prifungsergebnisses.

Nach AbschluB der Priifung kann der Kandidat auf Verlangen Einsicht nehmen
in das tber die Prifung angefertigte Protokoll bzw. die korrigierte Klausurarbeit.

§9
Bewertung der Priifungsleistungen

Die Noten fiir die einzelnen Prifungsleistungen werden von den jeweiligen
Priifern mit folgenden Noten und Pradikaten festgesetzt:
1 =sehr gut = eine hervorragende Leistung;

2 =gut =  eine Leistung, die erheblich Giber den

durchschnittlichen Leistungen liegt;

3 = befriedigend

eine Leistung, die durchschnittlichen
Anforderungen entspricht;

4 = ausreichend eine Leistung, die trotz ihrer Mangel
noch den Anforderungen geniigt;

5 = nicht ausreichend

eine Leistung, die wegen erheblicher
Mangel den Anforderungen nicht mehr
genugt.

Zur differenzierten Bewertung der Prifungsleistungen kdnnen Zwischenwerte
durch Emiedrigung oder Erhdhung der einzelnen”Noten um 0,3 gebildet
werden; die Noten 0,7, 4,3 und 5,3 sind dabei ausgeschlossen.

Fir jedes Prifungsfach wird eine Fachnote festgesetzt. Bei unterschiedlicher
Bewertung durch den Zweitprifer wird die differenzierte Fachnote durch
Mittelung der Noten beider Prifer errechnet, dabei wird nur die erste Stelle
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nach dem Komma beriicksichtigt; alle weiteren Stellen werden ohne Rundung
gestrichen.

Die Fachnote lautet:

bei einem Durchschnitt bis 1,5 = sehr gut;

bei einem Durchschnitt iber 1,5 - 2,5 = gut;

bei einem Durchschnitt Gber 2,5 - 3,5 = befriedigend;

bei einem Durchschnitt Giber 3,5 - 4,0 = ausreichend;

bei einem Durchschnitt iber 4,0 = nicht ausreichend.

Wenn in einem Priifungsfach neben einer Klausur auch eine miindliche Prifung
durchgefilhrt wird, so geht die miindliche Priifung gleichgewichtig in die Fach-
note ein; Satz 2 gilt entsprechend.

Die Diplomvorpriifung ist bestanden, wenn samtliche Fachnoten mindestens
"ausreichend" (bis 4,0) sind.

Die Gesamtnote errechnet sich aus dem Durchschnitt der differenzierten
Fachnoten in den einzelnen Priifungsfachem; dabei wird nur eine Stelle nach
dem Komma beriicksichtigt; alle anderen Stellen werden ohne Rundung
gestrichen. Die Gesamtnote einer bestandenen Diplomvorpriifung lautet:

bei einem Durchschnitt bis 1,5 = sehr gut;

bei einem Durchschnitt iber 1,5 - 2,5 = gut;

bei einem Durchschnitt iber 2,5 - 3,5 = befriedigend;
bei einem Durchschnitt Giber 3,5 - 4,0 = ausreichend.

Die Note der mundlichen Priifung ist dem Kandidat vom Priifer spatestens am
folgenden Werktag nach der Priifung zu erdffnen. Sie muB dem Prifungsamt
innerhalb einer Woche nach der durchgefiihrten Priifung mitgeteilt sein. Die
Bewertung der Klausuren muB dem Prifungsamt spatestens 6 Wochen nach

dem Prifungstag zugegangen sein. Auf Antrag kann der Prifungsausschuf3
Ausnahmen genehmigen.

§10
Verséumnis, Rucktritt, TAuschung und OrdnungsverstoB

Eine Priifungsleistung gilt als mit nicht ausreichend (5,0) bewertet und damit als
nicht bestanden, wenn der Kandidat zu einem Prifungstermin ohne triftige
Griinde nicht erscheint oder wenn er nach Beginn der Priifung ohne triftige
Griinde von der Prifung zurticktritt.

Die fir den Riicktritt oder die Versdumnis geltend gemachten Griinde missen
dem PriifungsausschuB unverziglich schriftlich angezeigt und glaubhaft
gemacht werden. Erkennt der Vorsitzende des Priifungsausschusses die
Grinde an, so wird ein neuer Termin anberaumt. Die bereits vorliegenden
Priifungsergebnisse sind in diesem Fall anzurechnen.
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Eine vor oder wahrend der Priifung eingetretene Prifungsunfahigkeit muf3
unverziiglich beim Vorsiizenden des Priifungsausschusses geltend gemacht
werden. In Fallen krankheitsbedingter Priifungsunfahigkeit kann der
Vorsitzende die Vorlage eines vertrauensérztlichen Attestes verlangen.

Versucht der Kandidat das Ergebnis seiner Priifungsleistung durch Tauschung
oder Benutzung nicht zugelassener Hilfsmittel zu beeinflussen, gilt die
betreffende Prifungsleistung als mit "nicht ausreichend” (5) bewertet; die
Entscheidung trifft der PrifungsausschuB. Ein Kandidat, der den
ordnungsgemafBen Ablauf der Prifung stért, kann vom jeweiligen Priifer oder
Aufsichtsfiihrenden von der Fortsetzung der Priifungsleistung ausgeschlossen
werden; in diesem Fall gilt die betreffende Priffungsleistung als mit "nicht
ausreichend" (5) bewertet. Die Entscheidung, ob der Kandidat von der weiteren
Teilnahme an der Priifung ausgeschlossen wird, trifft der Priifungsausschuf.

Erweist sich, daB das Prifungsverfahren mit Mangeln behaftet war, die das
Prifungsergebnis beeinflu3t haben, ist auf Antrag eines Kandidaten oder von
Amts wegen anzuordnen, daB von einem bestimmten oder von allen
Kandidaten die Prifung oder einzelne Teile derselben wiederholt werden. Die
Méangel missen unverziiglich beim Vorsitzenden des Prifungsausschusses
oder beim Prifer geltend gemacht werden. Sechs Monate nach Abschluf3 der
Prifung dirfen von Amts wegen Anordnungen nach Satz 1 nicht mehr getroffen
werden.

Ablehnende Entscheidungen des Vorsitzenden oder des Priifungsausschusses
sind dem Kandidaten unverziglich schriftich mitzuteilen und mit einer
Rechtsbehelfsbelehrung zu versehen.

§ 11

Wiederholung der Diplomvorpriifung

Die Diplomvorpriifung kann in den Fachem, in denen sie nicht bestanden ist
oder als nicht bestanden gilt, einmal wiederholt werden. Die freiwillige
Wiederholung einer bestandenen Diplomvorpriifung ist nicht zulassig. Die
Wiederholungsprifung soll im Rahmen der Prifungstermine des jeweils
folgenden Semesters stattfinden; sie muB3 spétestens innerhalb eines Jahres
nach Ablauf des Prifungsverfahrens abgelegt sein. Diese Frist wird durch
Beurlaubung oder Exmatrikulation nicht unterbrochen. Bei Versaumnis der Frist
gilt die Diplomvorpriifung als endgultig nicht bestanden, sofern nicht dem
Studenten vom PrifungsausschuB wegen besonderer von ihm nicht zu
vertretender Griinde eine Nachfrist gewéhrt wird.

Sieht eine Fachprifungsordnung die Ablegung der Diplomvorpriifung in
Abschnitten vor, so kann die Priifung im folgenden Abschnitt vor dem Bestehen
der Wiederholungspriifungen des vorangehenden Abschnitts abgelegt werden.
Wird ein Fach in zwei Teilen der Vorprifung geprift, so muBB die erste
Teilprufung bestanden sein, bevor die zweite abgelegt werden kann.

Allgemeine Priifungsordnung (DiplPrOTF) 50

®)

@)

M

2

Eine zweite Wiederholung der Diplomvorpriiffung ist, wenn die
Diplomvorpriifung nicht mehr als 8 Prifungsfacher umfaBt, in nur zwei
Prifungsfachem, im Gbrigen in nur drei Fachem méglich. Sie muB zum
néchsten regularen Priifungstermin erfolgen.

Die Noten der Wiederholungspriifungen
vorangegangenen Priifung.

ersetzen die Noten der

§12
Zeugnisse (ber die Diplomvorprifung

Uber die bestandene Diplomvorpriifung ist unverziglich ein Zeugnis
auszustellen, das die in den einzelnen Priifungsfachem erzielten Noten und die
Gesamtnote enthélt. Das Zeugnis ist vom Vorsitzenden des
Priifungsausschusses zu unterzeichnen. Als Datum des Zeugnisses ist der Tag
anzugeben, an dem alle Priifungsleistungen erbracht sind.

Waurden einzelne oder alle Priifungen nicht bestanden oder gelten sie als nicht
bestanden, so enteilt der Vorsitzende des Priifungsausschusses innerhalb von 4
Wochen nach dem jeweiligen Prifungsabschnitt dem Kandidaten hierliber
einen schriftlichen Bescheid, der auch dariber Auskunft gibt, innerhalb welcher
Frist die betreffenden Priifungen wiederholt werden kénnen.

Der Bescheid uber die nicht
Rechtsbehelfsbelehrung zu versehen.

bestandene Prifung ist mit einer

Hat der Kandidat die Diplomvorpriifung endgiiltig nicht bestanden, wird ihm auf
Antrag und gegen Vorlage der entsprechenden Nachweise sowie der
Exmatrikulationsbescheinigung eine schriftliche Bescheinigung ausgestellt, die
die erbrachten Prifungsleistungen und deren Noten sowie die zur
Diplomvorprifung noch fehlenden Prifungsleistungen enthalt und erkennen
1aBt, daB die Diplomvorprifung nicht bestanden ist.
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il. Diplomhauptpriifung

§13
entfallt

§ 14
Meldung zur Diplomhauptprifung,
Zulassungsvoraussetzungen und Zulassungsverfahren

Die Meldung zur Diplomhauptpriifung ist rechtzeitig an den Vorsitzenden des
Prifungsausschusses zu richten und mit den geforderten Unterlagen schriftlich
unter Benutzung der hierfir bestimmten Vordrucke beim Prifungsamt
einzureichen. § 7 Abs. 4 Satz 3 gilt entsprechend.

Die Fachpriifungen der Diplomhauptprifung einschlieBlich der Diplomarbeit
sollen bis zum Ablauf der Regelstudienzeit erbracht sein. Der Kandidat soll sich
so rechtzeitig und ordnungsgemaB zur Diplomhauptpriifung melden, da3 er sie
in allen Abschnitten und Teilen bis zum Ablauf der Regelstudienzeit ablegen
kann. Der maBgebliche Zeitpunkt fiir die Meldung ist in den
Fachprifungsordnungen festgelegt.

Uberschreitet ein Student, aus Grilnden, die er zu vertreten hat, die Frist zur
Meldung um mehr als vier Semester, so gilt die Diplomhauptpriifung als
abgelegt und erstmals nicht bestanden. Dabei gelten nur die jeweils nicht
rechtzeitiy  abgelegten oder nicht mehr rechtzeitig ablegbaren
Prifungsabschnitte bzw. -teile als abgelegt und erstmals nicht bestanden. Die
Uberschreitungsfrist verlangert sich um die nach der Prifungsordnung fiir die
Wiederholung von Prifungen bendtigten Semester. Nach § 6 angerechnete
Studienzeiten sind auf die Frist anzurechnen. Uberschreitet der Student die
Frist nach Satz 1 aus Griinden, die er nicht zu vertreten hat, gewéhrt der
PriffungsausschuB auf Antrag eine Nachfrist; diese wird, sofem es die
anerkannten  Versdumnisgrinde zulassen, zum néachsten regularen
Prifungstermin bestimmt.

Voraussetzungen fiir die Zulassung zur Diplomhauptpriifung sind:

1. die allgemeine Hochschulreife oder einschlagige fachgebundene
Hochschulreife unter Beriicksichtigung der Qualifikationsverordnung -
QualV (BayRS 2210-1-1-3-K/WK) in der jeweils geltenden Fassung,

2. die im jeweiligen Studiengang bestandene Diplomvorpriifung oder eine ihr
gleichgewertete und anerkannte sonstige Priifung,

3. ein ordnungsgeméBes Studium entsprechend den Anforderungen der Fach-
prifungsordnung,
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4. die Immatrikulation als Student der Universitit Erlangen-Niimberg fiir den

einschldgigen Studiengang mindestens in dem Semester, in dem sich der
Kandidat zur Prifung meldet,

5. der Ne}chweis Uber die erfolgreiche Teilnahme an den von der
Fachpriifungsordnung vorgeschriebenen Lehrveranstaltungen und

6. der Nachweis der berufsprakiischen Tétigkeit,
Fachprifungsordnung vorgesehen.

§ 7 Abs. 3 Sétze 2 bis 4 gilt entsprechend.

soweit von der

Dem Antrag auf Zulassung sind beizufiigen:

1. die Unterlagen zum Nachweis der Voraussetzungen gemaB Absatz 4,
soweit sie nicht dem Priifungsamt bereits vorliegen,

2. das Studienkonzept, der Studienplan oder der Prifungsplan nach MaBgabe
der Fachpriifungsordnung mit der Angabe der gewlinschten Prifer,

3. eine kurze Darstellung des Bildungsganges,
4. eine Erklarung gemaB § 7 Abs. 4 Nr. 7.

§ 7 Abs. 5, 6 und 8 gilt entsprechend; Abs. 3 bleibt unberiihrt.
Die Zulassung zur Diplomhauptprifung ist zu versagen, wenn

1. der Bewerber die nach Absatz 4

vorgeschriebenen
Zulassungsvoraussetzungen nicht erfiilit oder

2. die nach Absatz 5 geforderten Unterlagen unvollstédndig oder nicht bis zu
einem vom PrifungsausschuB3 bestimmten Termin nachgereicht worden
sind oder

3. der Bewerber unter Verlust des Priifungsanspruchs exmatrikuliert worden
ist oder

4. der Bewerber die Diplomhauptpriifung in demselben Studiengang endgiiltig
nicht bestanden hat.

§ 15
Umfang der Diplomhauptpriifung

Die Diplomhauptprifung besteht aus

‘a) den Einzelprifungen,
b) der Diplomarbeit.

Sie baut inhaltlich auf den Studienabschnitten auf, die ihr zugrundeliegen. Die
Fachprifungsordnungen konnen festlegen, daB3 die Diplomarbeit vor oder nach den
Einzelprifungen ausgegeben wird.
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§ 16 . an
Durchfiihrung der Einzelpriifungen in der Diplomhauptprifung

Durch die Einzelprifungen in der Diplomhauptpn"{fung soll der Kar}did:_:lt
nachweisen, daB er sich die Fachkenntnisse angeelgne@ hat, welche fgr die
selbstandige wissenschatftliche Arbeit auf seinem Fachgebiet erforderlich sind.

i i U i U a bzulegen. Die
Die Einzelprifungen sind getrennt nach l?rufungs'fachgm al g€
Fachpriifungsordnungen regeln, in welchen Féachemn d'|e Priifung schriftlich oder
miindlich oder schriftlich und miindlich durchgefiihrt wird.

Fir die Durchfihrung der Diplomhauptpriifung gilt § 8 Abs. 2, 3, 5 bis 8
entsprechend.

Der Kandidat kann sich in weiteren als den vorgeschriebenen" Féchfarn ‘einer
Prifung unterziehen (Zusatzfacher). Uber das Ergebnis c}er Prifung in diesen
Fachern wird ein gesondertes Zeugnis ausgestellt; § 20 gilt entsprechend.

§17
Durchfiihrung der Diplomarbeit

Die Diplomarbeit ist eine Priifungsarbeit, die die wissenschaftliche Ausbildung
abschlieBt. Sie soll zeigen, daB der Kandidat in der Lage ist, innerhalb einer
vorgegebenen Frist ein Problem aus seinem Fach selbsténdig nach
wissenschaftlichen Methoden zu bearbeiten.

Die Diplomarbeit kann von jedem Hochschullehrer ausgegeben werden, der an
einer Einrichtung der Technischen Fakultat hauptamtlich beschaftigt ist; die
Fachpriifungsordnungen der einzelnen Studiengénge konnen dieses Recht auf
Hochschullehrer, die an diesem Studiengang beteiligt sind, beschrénken. Die
Ausgabe einer Diplomarbeit durch einen Professor einer anderen Fakultat
bedarf der Zustimmung des Vorsitzenden des Prifungsausschusses. Mit seiner
Genehmigung kann die Diplomarbeit auch in einer Einrichtung auBerhalb der
Universitat durchgefiihrt werden, wenn sichergestellt werden kann, daB sie dort
von einem der in Satz 1 genannten Hochschullehrer betreut wird.

Der Kandidat hat dafiir zu sorgen, daB er, wenn die Diplomarbeit den letzten
Teil der Diplomhaupiprifung bildet, und sobald die in den
Fachpriifungsordnungen festgelegten Zulassungsvoraussetzungen erfillt sind,
umgehend ein Thema fiir die Diplomarbeit erhélt. Gelingt ihm dies nicht, hat er
beim Vorsitzenden des Prifungsausschusses zu beantragen, daB er
unverziglich ein Thema fir die Diplomarbeit erhalt. Der Zeitpunkt der Ausgabe
ist vom Betreuer dem Vorsitzenden des Prifungsausschusses unverziiglich
schriftlich anzuzeigen.

Die Bearbeitungszeit fir die Diplomarbeit darf die in den einzelnen
Fachpriifungsordnungen festgelegte Dauer nicht Uberschreiten. Thema und
Aufgabenstellung der Diplomarbeit missen so lauten, daB die zur Bearbeitung
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vorgegebene Frist eingehalten werden kann. Das Thema der Diplomarbeit kann
nur einmal und nur innerhalb der ersten zwei Monate der Bearbeitungszeit
zurlickgegeben werden; bei einer Wiederholung der Diplomarbeit ist eine
Rickgabe des Themas ausgeschlossen. Auf begriindeten Antrag des
Kandidaten kann der PrifungsausschuB3 die Bearbeitungszeit ausnahmsweise
um héchstens drei Monate verlangem, soweit die Fachpriifungsordnung nicht
eine kirzere Verlangerungszeit vorsieht. Weist der Kandidat durch arztliches

Zeugnis nach, daB er durch Krankheit an der Bearbeitung gehindert war, ruht
die Bearbeitungszeit.

Wird die Diplomarbeit nicht fristgerecht abgeliefert, so wird sie mit "nicht
ausreichend" (5,0) bewertet.

Die Diplomarbeit ist in deutscher Sprache abzufassen und in Maschinenschrift
beim Vorsitzenden des Priifungsausschusses einzureichen. Auf Antrag kann
der PrifungsausschuB3 in besonders begriindeten Fallen die Abfassung der
Diplomarbeit auch in einer anderen Sprache der Europaischen Gemeinschaft
genehmigen, wenn sichergestellt ist, daB ein fach- und sprachkundiger
Hochschullehrer gemaB Abs. 2 zur Verfiigung steht, der die Arbeit ausgibt und
beurteilt. Fehlende deutsche Sprachkenntnisse kénnen als
Genehmigungsgrund nicht anerkannt werden. Wird die Arbeit in einer anderen
Sprache der EG abgefafBt, so ist eine Kurzfassung in deutscher Sprache (max.
4 Seiten) beizufuigen.

Die Diplomarbeit ist bei der Abgabe mit einer von dem Kandidaten
unterschriebenen Erkldrung zu versehen, aus der hervorgeht, daB die Arbeit
ohne fremde Hilfe und ohne Benutzung anderer als der angegebenen Quellen
angefertigt wurde und daB die Arbeit in gleicher oder dhnlicher Form noch
keiner anderen Prifungsbehdrde vorgelegt und von dieser als Teil einer
Prifungsleistung angenommen wurde. Des weiteren muB diese Erklarung die
Versicherung enthalten, daB3 alle Ausfilhrungen, die wértlich oder sinngeman
Ubernommen wurden, als solche gekennzeichnet sind.

Die Diplomarbeit ist von dem, der die Arbeit ausgegeben hat, innerhalb von drei
Monaten nach ihrer Einreichung zu beurteilen. Soll die Arbeit mit "nicht
ausreichend" bewertet werden, so ist sie auch von einem zweiten Gutachter zu
beurteilen, der vom PrifungsausschuB bestellt wird. Bei nicht
Ubereinstimmender Beurteilung entscheidet die Priifungskommission iiber die
endgiltige Bewertung.

§18
Bewertung der Leistung in der Diplomhauptpriifung

Fir die Bewertung der einzelnen Prifungsleistungen der Diplomhauptpriifung,
der Leistungen in den einzelnen Prifungsfachem und fur die Bildung der
Gesamturteile in der Diplomhauptpriifung gelten § § 9 und 10 entsprechend.

Bei der Bildung der Gesamtnote wird die Note der Diplomarbeit doppelt
gewertet.
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(3) Beieiner Gesamtnote von 1,0 bis 1,2 wird das Gesamturteil "mit Auszeichnung
pestanden" vergeben.

(4) Wahrend des Studiums erbrachte Leistungen (Studienleistungen) kénnen nach

MaBgabe der Fachpriifungsordnung des jeweiligen Studiengangs bei der
Gesamtnote nur beriicksichtigt ~werden, —wenn der Kandidat die
Diplomhauptpriifung bestanden hat; sie darfen die Prufungsgesamtnote
héchstens zu einem Drittel bestimmen.

§19
Wiederholung der Diplomhauptprifung

(1) Die Diplomhauptprifung kann in den Fachem, in denen sie nicht bestanden ist
oder als nicht bestanden gilt, einmal wiederholt werden. Die freiwillige
Wiederholung bestandener Fachprifungen, der Diplomarbeit oder der
gesamten Diplomhauptpriifung ist nicht zulassig. § 11 Abs. 1 Satz 3 bis 5 gilt
entsprechend.

(2) Wird die Diplomarbeit mit "nicht ausreichend" bewertet, so ist auf Antrag, der
spatestens vier Wochen nach der Bekanntgabe der Note fir die Diplomarbeit zu
stellen ist, eine Wiederholung mit neuem Thema méglich. Eine zweite
Wiederholung ist ausgeschlossen. Im Gbrigen gilt § 17 entsprechend.

(38) Eine zweite Wiederholung der Fachprifungen ist, wenn die Diplomhauptpriifung
nicht mehr als funf Prifungsfacher umfaBt, in nur einem Priifungsfach, im
{ibrigen in nur zwei Fachemn moglich. Sie muB zum nachsten regularen
Prifungstermin erfolgen.

§20
Zeugnis

Hat ein Kandidat die Diplomhauptpriifung bestanden, so erhalt er dber die
Ergebnisse ein Zeugnis, das die Einzelnoten und die Gesamtnote enthalt.

§ 12 gilt entsprechend. Als Datum des Zeugnisses ist der Tag anzugeben, an dem
alle Prifungsleistungen erfillt sind. Des weiteren tragt das Zeugnis das
Ausstellungsdatum.

§ 21
Diplom

(1) Gleichzeitig mit dem Zeugnis wird dem Kandidaten ein Diplom ausgehandigt.
Darin wird die Verleihung des akademischen Grades "Diplom-Ingenieur" bzw.
"Diplom-Informatiker" mit dem Zusatz "Univ." beurkundet. Als Datum des
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Diploms ist der Tag anzu
. i geben, an dem alle Pri i allt si
Des weiteren tragt das Diplom das Ausstellungsd;:‘gumr?gs‘elsmngen et sind.

(2) Das Diplom wird vom Dek: i i i
P o v an unterzeichnet und mit dem Siegel der Technischen

- . . . § 22
Ungiiltigkeit der Diplomvorpriifung und der Diplomhauptpriifung

(1) Hat der Kandidat bei einer Priifun 4
bei g getduscht und wird diese Tatsach
nach der Aushandigung des Zeugnisses bekannt, so kagne e;ir::

Prifungsausschuf3 nachtraglich die Ge
! I samt ichti
die Priifung fir nicht bestanden erklaren. note entsprechend berichtigen oder

@) Z\rl]arl‘reer:j adr;ed\e/roréﬂ::s%tztuggepbfﬁr die Zulassung zu einer Prifung nicht erfiillt
idat hiertiber tduschen wollte, und wird di T ,
nach der Aushéandigung des Zeugni , id diccor o duren
gnisses bekannt, so wird dieser M
das Bestehen der Priifung geheilt. Hat d idat di oy el
: eilt. er Kandidat die Zulassung vorsétzli
zu Unrecht erwirkt, so entscheidet der PrifungsausschuB3 unter BSachtunQZIcljcer:'

"allgemeinen  verwaltungsrechtlichen G a G i ¥
rechtswidriger Verwaltungsakte. rundedize  dber die - Ricknahme

(3) Ist das Nichtbestehen der Prif
i bes! ! ung festgestellt, so ist das ichti
Prifungszeugnis einzuziehen. Eine Entscheidung nach Abs. 1 und At;jsm:?c hstfti

2 ist nach einer Frist von 5 Jah U
2 gesniosten ren ab dem Datum des Priifungszeugnisses

§ 23
Aberkennung des Diplomgrades

Die Entziehung des aka i i i i
Bestmance r? demischen Diplomgrades richtet sich nach den gesetzlichen

§24
Prifungsgebihren

entfallt

) §25
Ubergangsbestimmungen

Far Studierende, die das Studium der Ingeni i
, die ' genieurwissenschaften bzw. de i
bzw. der Mathematik an der Universitat Erlangen - Nirnberg vor E:';rgo;r;:;t::
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Prifungsordnung begonnen haben, werden vorstehende Bestimmungen sinngema
unter Beriicksichtigung inres Studienganges angewandt.

§26
Inkrafttreten *)

- in
Diese Prifungsordnung tritt am Tag nach ihrer ortstiblichen Bekanntmachung |
ie

Kraft.

iversitat
Obige Prifungsordnung wurde durch Aushang am Schwarzen Brett der Univ

am 16.10.1972 bekannt gemacht.

jewei i kannt-
*)  Auch die Anderungssatzungen treten jeweils am Tag nach ihrer Beka

machung in Kraft.
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3.2 Fachpriifungsordnung (FPrOMB)

Fachpriifungsordnung fiir den wissen-
schaftlichen Diplomstudiengang
Maschinenbau an der
Universitdt Erlangen-Niirnberg

zuletzt gedndert durch Beschluf des Senats *)
vom 30. Juni 1999

Aufgrund von Art. 6 und Art. 81 Abs. 1 des Bayeri-
schen Hochschulgesetzes (BayHSchG) erld8t die Uni-
versitdt Erlangen-Niirnberg folgende Fachpriifungs-
ordnung:

Vorbemerkung zum Sprachgebrauch

Die Bezeichnung weiblicher und ménnlicher Personen
durch die jeweils maskuline Form in der nachstehen-
den Satzung bringt den Auftrag der Hochschule, im
Rahmen ihrer Aufgaben die verfassungsrechtlich gebo-
tene Gleichstellung von Mann und Frau zu verwirkli-
chen und die fiir Frauen bestehenden Nachteile zu be-
seitigen, sprachlich nicht angemessen zum Ausdruck.
Auf die Verwendung von Doppelformen oder andere
Kennzeichnungen fiir weibliche und ménnliche Perso-
nen (z.B. Bewerberin/Bewerber) wird jedoch verzich-
tet, um die Lesbarkeit und Ubersichtlichkeit zu wah-
ren. Mit allen im Text verwendeten Personenbezeich-
nungen sind stets beide Geschlechter gemeint.

§1
Geltungsbereich
Zu §1 DiplPrOTF

Diese Fachpriifungsordnung regelt die Diplompriifung
im wissenschaftlichen Diplomstudiengang Maschinen-
bau mit den Studienrichtungen

o Fertigungstechnik,
o Produktion in der Elektrotechnik und

o Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwick-
lung.

Sie erginzt die Priifungsordnung fiir die Diplom-
priifung der Technischen Fakultdt der Universitit
Erlangen-Niirnberg (DiplPrOTF) in der jeweils gel-
tenden Fassung.

*) Die rechtsaufsichtliche Genehmigung des Staatsmi-
nisteriums liegt noch nicht vor.

§2
Diplomgrad
Zu §2 DiplPrtOTF

Aufgrund der bestandenen Diplompriifung im wissen-
schaftlichen Diplomstudiengang Maschinenbau wird
der akademische Grad ,Diplom-Ingenieur Univ.* (ab-
gekiirzt ,,Dipl.-Ing. Univ.“) bzw. ,, Diplom-Ingenieurin
Univ.“ (abgekiirzt ,Dipl.-Ing. Univ.“) verliehen, an
Absolventinnen auf Antrag in mannlicher Form.

§3
Gliederung des Studiums und Studiendauer
Zu §3 Abs. 1 und 4 DiplPrOTF

(1) Das Studium gliedert sich in ein Grundstudium
und ein Hauptstudium. Das Grundstudium wird
mit der Diplomvorpriifung, das Hauptstudium mit
der Diplomhauptpriifung abgeschlossen.

(2) Das Studium des Maschinenbaus setzt sich je nach
Wahl der Studienrichtung und der Facherkombina-
tion aus Lehrveranstaltungen und Studienleistun-
gen im Umfang von 159-173 SWS, verteilt auf acht
Semester, sowie zwei studienbegleitend anzuferti-
genden Studienarbeiten mit einem Arbeitsaufwand
von jeweils ca. 200 Stunden zusammen. Hinzu kom-
men mindestens 3 Monate fiir die Ableistung des
Teiles der insgesamt 26 Wochen umfassenden prak-
tischen Titigkeit, der wihrend des Studiums zu er-
bringen ist (vgl. §12 Abs. 4e) und sechs Monate fiir
die Durchfiihrung der Diplomarbeit (vgl. §14). Die
Regelstudienzeit betrigt 10 Semester.

1. Diplomvorpriifung

§4
Teilung der Diplomvorpriifung
Zu §3 Abs. 3, §6 und §8 Abs. 4 DiplPrOTF

Die Diplomvorpriifung mu8 in mindestens zwei und
kann in héchstens drei Abschnitten abgelegt werden.
Der erste Abschnitt soll nach dem 2. Semester, d.h. in
dem unmittelbar auf die Vorlesungszeit des 2. Fach-
semesters folgenden Priifungstermin liegen. Der letzte
Abschnitt soll nach dem 4. Fachsemester, d.h. in dem
unmittelbar auf die Vorlesungszeit des 4. Fachseme-
sters folgenden Priifungstermin liegen.

§5
Meldung zur Diplomvorpriifung
Zu §6 DiplPrOTF
Der Student soll sich so rechtzeitig zur Diplomvorprii-

fung melden, da8 er sie bis zum Beginn der Lehrver-
anstaltungen des fiinften Semesters abschlieft.
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§6

Weitere Zulassungsvoraussetzungen
zur Diplomvorpriifung

Zu §6 a Abs. 1, §7 Abs. 2, Nr. 4,5 und 6 DiplPrOTF

(1) Voraussetzung fiir die Zulassung zum ersten Ab-

(2

-

schnitt der Diplomvorpriifung ist die.Vorlage Jje
eines Scheines iiber die erfolgreiche Te{hxaflme an
den Ubungen zur Vorlesung Mathematik fiir Inge-
nieure I und IL

Voraussetzung fiir die Zulassung zu den Einzelf.a,ch-
priifungen des zweiten bzw. dritten Abschm.ttes
der Diplomvorpriifung ist die Vorlage von Scheinen
{iber die erfolgreiche Teilnahme an den Lehrveran-
staltungen:

1. Werkstoffpriifpraktikum (1 Schein) als Z“ulas-
sungsvoraussetzung fiir die Einzelfachpriifung
Werkstoffkunde I-II1.

9. Ubungen und Entwurfspraktikum zur Vor.le-
sung Maschinenelemente I und II (1 Schein)
und Technisches Zeichnen (1 Schein) als Zu-
lassungsvoraussetzungen fiir die Einzelfachprii-
fung Maschinenelemente I und II.

. Einfithrung in die Programmierung (1 Schein)
als Zulassungsvoraussetzung fiir di'e Einzelfach-
priifung Grundlagen der Informatik.

o

(3) Voraussetzung fiir die Zulassung zum letzten Ab-

schnitt der Diplomvorpriifung ist die Vorlage von
Scheinen iiber die erfolgreiche Teilnahme an den
Lehrveranstaltungen:

1. Einfilhrung in die Chemie (1 Schein)
9. Grundlagen der MeBtechnik (1 Schein)

3. Betriebliches Rechnungswesen I und II
(1 Schein)

(4) Die Zulassung zu den in §7 Abs. 1 unter Nrn. 10

®

und 11 genannten Einzelfachpriifungen ist erst
nach erfolgreichem Abschluf der unter Nr.n. 1 und
2 aufgefiihrten Einzelfachpriifungen moglich.

Bei der Anmeldung zum letzten Abschnitt der ]?i-
plomvorpriifung ist ferner eine praktische Tétig-
keit von mindestens 6 Wochen (Grundpraxis) aus
der insgesamt 26 Woch=n umfassenden gr:.zktischen
Tatigkeit gemiB den Praktikantenrichtlinien nach-
zuweisen.

~

(1) In der Diplomvorpriifung sind schriftliche Einzel-

§7
Umfang und Durchfiihrung der Diplomvorpriifung
Zu §8 DiplPrOTF

fachpriifungen in folgenden Fichern abzulegen:

1. Mathematik fiir Ingenieure I und II,
1. Teilpriifung

9. Technische Mechanik I und II, 1. Teilpriifung
3. Grundlagen der Elektrotechnik

4. Grundlagen der Informatik

5. Experimentalphysik

6. Technische Thermodynamik

7. Werkstoffkunde I-III

8. Einfiihrung in die Produktionstechnik I und Il i

9. Maschinenelemente I und II

10. Mathematik fiir Ingenieure III und 1V,
2. Teilpriifung

11. Technische Mechanik III und 1V,
2. Teilpriifung

(2) Im ersten Abschnitt der Diplomvorpriifung m.ﬁg
sen mindestens die in Absatz 1 unter Nrn. 1 bis 35
genannten Einzelfachpriifungen abgelegt werden.

(3) Die Dauer der schriftlichen Einzelfachpriifungen

betragt in den in Absatz 1 unter Nm. 1,2, 7,§
und 10 genannten Einzelpriifungsfachern 3 Stun-
den, in den unter Nrn. 3 bis 6, 8 und 11 genannten
Einzelpriifungsfachern 2 Stunden.

§8
Bewertung der Leistungen der Diplomvorpriifung

Zu §§9, 12 DiplPrOTF

In das Diplomvotgrﬁfungszeugnis wetde.n die in.§
Abs. 1 genannten Einzelfachpriifungen mit den erziel
ten Noten aufgenommen. Fiir die Ermittlung der G
samtnote werden alle Noten der in §7 Abs. 1 genannt
Finzelfachpriifungen gleich gewichtet.

(1
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II. Diplomkauptpriifung

§9
Umfang, Teilung und Gliederung
der Diplomhauptpriifung
Zu §15 und §3 Abs. 3 DiplPrOTF

(1) Die Diplomhauptpriifung umfaBt:

1. 6 Einzelfachpriifungen in 6 Pflichtfachern ge-
méaf Absatz 2.

2. 4 Einzelfachpriifungen in 2 Hauptfichern ge-
méf Absatz 3.

3. die Anfertigung einer Diplomarbeit.

(2) Ein Pflichtfach soll einen Stoff im Umfang von min-

3

)

~

=

destens 4 und héchstens 6 Semesterwochenstunden
Vorlesungen bzw. Vorlesungen und Ubungen um-
fassen. In der Anlage sind fiir jede Studienrichtung
getrennt die Pflicht- und Hauptficher aufgelistet.
Die Pflichtfacher sind in 8 Fachergruppen aufge-
teilt und in der Spalte 2 der der Studienrichtung
entsprechenden Anlage aufgefithrt (Anlagen 1 bis
3). . :

Ein Hauptfach kennzeichnet einen Studienschwer-
punkt und setzt sich aus dem innerhalb der
Fachergruppe zugeordneten Pflichtfach (Spalte 2
der entsprechenden Anlage) und dem Vertiefungs-
fach (Spalte 3 der entsprechenden Anlage) zusam-
men. Das Vertiefungsfach soll einen das Pflicht-
fach ergénzenden Stoff im Umfang von mindestens
4 und héchstens 6 Semesterwochenstunden Vorle-
sungen bzw. Vorlesungen und Ubungen umfassen.
Die Hauptficher sind in der Spalte 4 der der Stu-
dienrichtung entsprechenden Anlage aufgefiihrt.
Die Einzelfachpriifungen nach Absatz 1 Nrn. 1 und
2 konnen in hdchstens drei Priifungsabschnitten
abgelegt werden. Die zwei Einzelfachpriifungen ei-
nes Hauptfaches kénnen in demselben Priifungs-
abschnitt oder in getrennten Priifungsabschnit-
ten abgelegt werden. Werden die Einzelfachpriifun-
gen eines Hauptfaches in getrennten Priifungsab-
schnitten abgelegt, so hat die Einzelfachpriifung im
Pflichtfach vor der des Vertiefungsfaches zu erfol-
gen.

Die Diplomarbeit wird erst nach dem Bestehen al-
ler Einzelfachpriifungen nach Absatz 1 Nrn. 1 und
2 ausgegeben.

§10

Meldung zur Diplomhauptpriifung
Zu §3 Abs. 3 und §14 DiplPrOTF

Die Diplomhauptpriifung soll bis zum Ende des
zehnten Fachsemesters abgeschlossen werden.

(2) Spitestens bei der Meldung zum ersten Priifungs-

abschnitt der Diplomhauptpriifung ist festzulegen,
welche Studienrichtung gewéhlt wird.

§11
Studienkonzept fiir die Diplomhauptpriifung

(1) Durch die Wahl der Haupt- und Pflichtfacher so-

wie der Wahlpflichtlehrveranstaltungen innerhalb
einer Studienrichtung ist die individuelle Studien-
ausrichtung gekennzeichnet. Ein Student hat ein
Studienkonzept zu erstellen, das entsprechend der
individuellen Studienausrichtung folgende Anga-
ben enthalten muf:

Bezeichnung der Studienrichtung sowie die inner-
halb der Studienrichtung gewahlten Lehrveranstal-
tungen mit Stundenumfang von

1. 2 Hauptfiachern gemaB Spalte 4 der der Studi-
enrichtung entsprechenden Anlage, jeweils mit
Angabe des in der Fichergruppe des Haupt-
faches gewshlten Pflichtfaches (Spalte 2 der
entsprechenden Anlage) und des zugeordneten
Vertiefungsfaches (Spalte 3 der entsprechenden
Anlage).

2. 6 Pflichtfichern, wobei jeweils nur ein Fach aus
einer der in der Spalte 2 der entsprechenden
Anlage aufgefiihrten 8 Fachergruppen gewihlt
werden kann und die beiden Fachergruppen,
aus denen bereits die Hauptfacher gewahlt wur-
den, entfallen (Anlage).

3. mindestens 4 und héchstens 6 Wahlpflicht-
lehrveranstaltungen (Vorlesungen, Vorlesungen
und Ubungen) im Gesamtumfang von ins-
gesamt mindestens 10 Semesterwochenstun-
den. Die Wahlpflichtlehrveranstaltungen sollen
gemi$ der individuellen Studienausrichtung die
beiden Hauptficher sinnvoll ergénzen.

(2) Spétestens 3 Semester nach bestandener Diplom-

vorpriifung ist der 1. Teil dieses Studienkonzep-
tes mit Angabe der Facher nach Absatz 1 Nrn. 1
und 2 und spitestens bis zur Meldung zum letz-
ten Priifungsabschnitt der 2. Teil mit Angabe
der Wahlpflichtlehrveranstaltungen nach Absatz 1
Nr. 3 beim Priifungsausschufl vorzulegen.

(3) Das Studienkonzept und eventuelle spitere Ande-

rungen bediirfen der Genehmigung durch den Prii-
fungsausschu. Das Studienkonzept wird geneh-
migt, wenn die formalen Kriterien nach Absatz 1
erfiillt sind und die ergénzenden Wahlpflichtlehr-
veranstaltungen nach Absatz 1 Nr. 3 in einem sinn-
vollen Zusammenhang mit den gewéhlten Hauptfa-
chern stehen. Wahlpflichtlehrveranstaltungen, die
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in dem vom Priifungsausschuf fiir den Diplor.nstu-
diengang Maschinenbau empfohlenen Wahlfscher-
verzeichnis aufgefiihrt sind, gelten .generell als
genehmigt. Eine Anderung des Studienkonzeptes
wird nicht genehmigt, wenn sie Lehtveran:e»taltun-
gen nach Absatz 1 betrifft, in denen bereits erst-
malig eine Eingzelfachpriifung bzvy. ein Studienlei-
stungsnachweis erbracht worden ist.

§12

Weitere Zulassungsvoraussetzungen
zur Diplomhauptprﬁfung

Zu §13 und §14 Abs. 4 und 5 DiplPrOTF

(1) Zu den Einzelfachpriifungen gemif §9 Abs. 1

Nrn. 1 und 2 ist zugelassen,

1. wer die Diplomvorpriifung im wissenschaftli-
chen Diplomstudiengang Maschinenbau bestan-
den hat,

2. wer die Diplomvorpriifung im wissenschaft-
lichen Diplomstudiengang Elektrotechnik be-
standen hat, sofern die Studienrichtung ,Pro-
duktion in der Elektrotechnik® gewahlt wird,

und ein genehmigtes Studienkonzept (Teil 1)
gemas §11 vorlegt.

(2) Eine Diplomvorpriifung, die der Kandidat an v.vis-
senschaftlichen Hochschulen in demselben Studien-
gang auferhalb des Geltungsbereichs des Grund-
gesetzes oder in anderen Studiengéngen bestanden
hat, wird vom Priifungsausschufl angerechnet, so-
weit die Gleichwertigkeit gem. §7 Abs. 1 nachge-
wiesen ist. Nicht nachgewiesene Priifungsleistun-
gen von §7 Abs. 1 sind durch Priifungen nachzu-

weisen.

(3) Hat der Kandidat die Abschlufpriifung %m St.u_-
diengang Maschinenbau bzw. Elektrotechnik an el-
ner bayerischen Fachhochschule vor in der Regel
nicht mehr als zwei Jahren wenigstens mit dem Ge-
samturteil ,sehr gut bestanden® (bis 1,5) abgelegt,
so wird ihm auf Antrag die fachlich entsprechende
Diplomvorpriifung mit der MaBgabe erlassen, dafl
er mit je einem Schein ausreichende Kenntnisse in
den Vorpriifungsfachern

1. ,Mathematik fiir Ingenieure ITI und IV, 2. Teil-
priifung und ,, Technische Mechanik ITI und IV,
9. Teilpriifung®, wenn ein Studienabschlu Ma-
schinenbau vorliegt, bzw.

2. ,Mathematik fiir Ingenieure IIT und IV, 2. Teil-
priifung und ,Grundlagen der Elektrotech-
nik, 2. Teilpriifung®, wenn ein Studienabschluf
Elektrotechnik vorliegt,

nachweist. Die Scheine sind spétestens bei der Me}-
dung zum letzten Abschnitt der Diplomhauptpri-

fung vorzulegen.
(4) Voraussetzung fiir die Zulassung zur Diplomarbeit
ist

Absatz 1 Nrn. 1 und 2.

9. die Vorlage von mit mindestens ausreichend be-
noteten Scheinen iiber:

1. das Bestehen aller Einzelfachpriifungen nach §9

a) die erfolgreiche Anfertigung von je einer

Studienarbeit in den gemdB §11 Abs. 1
Nr. 1 gewahlten beiden Hauptfachern unter
der wissenschaftlichen Betreuung des Hoch- |

schullehrers, der das entsprechende Fach ver:
tritt.

Eine der beiden Studienarbeiten kann auch |
in einem Pflichtfach gemif §11 Abs. 1Nr.2
angefertigt werden. )
Mit der Bearbeitung einer Studienarbei
kann erst begonnen werden, wenn die Di-
plomvorpriifung mit Erfolg abgeschlossen
ist. Jede Studienarbeit soll in der Anforde-
rung so gestaltet sein, daf sie in einer Beal
beitungszeit von ca. 900 Stunden innerhalb.
von 6 Monaten abgeschlossen werden kann.

b) die erfolgreiche Mitarbeit in einem Pflicht-
seminar von mindestens 2 Semesterwochen-
stunden Umfang, das gemiB der Spalte 5 der
entsprechenden Anlage einem der nach §11
Abs. 1 Nr. 1 gewdhlten Hauptfachern zuge
ordnet ist (Anlage).

o) die erfolgreiche Teilnahme an den Wahl

pﬁichtlehrveranstaltungen gemaf §11 Abs.1

Nr. 3.
3. die erfolgreiche Teilnahme an den der je:weiligen
Studienrichtung entsprechenden Praktika:
a) Fertigungstechnik
aa) Fertigungstechnisches Praktikum
(1 Schein)
bb) Regelungstechnisches Praktikum
(1 Schein)
b) Produktion in der Elektrotechnik

aa) Praktikum: Produktion in der Elekt
technik
(1 Schein)

bb) Regelungstechnisches Praktikum
(1 Schein)

Fachpriifungsordnung (FPrOMB)

c) Rechnergestiitzte Meth
paririet s ethoden der Produkt-

aa) Praktikum: Finite Element M
(L Seneim) ent Methode

bb) Rechnergestiitzte Methoden (1 Schein)
oder
Regelungstechnisches Praktik
(1 Schein) e

4. in der Studienrichtung ,, Produktion in der Elek-
trotechnik* ferner die erfolgreiche Teilnahme an
der Lehrveranstaltung

a) ,Aufbaukurs in Elektrotechnik fiir Maschi-
nenbauer (1 Schein), sofern die Zulas-
sung zur Diplomhauptpriifung aufgrund ei-

:er bhe:;;{xienen Diplomvorpriifung im wis-

enscl ichen Di i i

Iy iplomstudiengang Maschi-

»Einfiihrung in die Produktionstechnik I und

II“ (1 Schein), sofern die Zulassung zur Di-

plomh.auptpriifung aufgrund einer bestande-

nen Diplomvorpriifung im wissenschaftlichen

Diplomstudiengang Elektrotechnik erfolgte.

Absatz 3 gilt entsprechend.

o
-~

o

. der Nachweis fainer vom Praktikantenamt aner-
kannten praktischen Titigkeit von insgesamt 26

Wochen entsprechend den Praktikantenrichtli-
nien.

i1

. In “besonders begriindeten Fillen kann der
Prufun;sausschuﬁ eine vorgezogene Zulassung
zur Dlplomarbeit gewdhren. Die fehlenden
N?.chwelse sind wihrend der Bearbeitung der
Diplomarbeit nachzureichen.

Benotete Scheine als Nachweis fiir die erfolgrei
Teilnahme an Wahlpflichtlehrveranstaltungen ilx%r;:r}rl:
von Vorle.sungen und Vorlesungen mit Ubungen wer-
den gemif §7.Abs. 2 DiplPrOTF in Verbindung mit
§14 Abs. 4 DiplPrOTF aufgrund einer schriftlichen
(?(lau@r) oder miindlichen Priifung ausgestellt. Fiir
eine mcht. ausreichende Leistung wird kein Scheir; ver-
geben. Die Scheine werden durch die Lehrperson di-
rekt an das Priifungsamt weitergeleitet.

§13
Art und Durchfithrung der Einzelfachpriifungen
Zu §15 und §16 Abs. 2, 3 und Abs. 4 DiplPrOTF

(1) Die Priifungen in den Einzelfachpriifungen gemif

§9 Abs. 1 Nrn. 1 und 2 erfolgen schriftlich. Die
Dauer der schriftlichen Priifungen betragt 2 étun-
den. Werden die schriftlichen Priifungen eines

62

Priifungsabschnittes 8 i
; gemaB §16 Abs. 3 in Verbin-
dung mit §8 Abs. 2 DiplPrOTF miindlich abgeh:i-

ten, so betrigt die Dauer der miindli i
175 S miindlichen Priifung

(2) Priifungen in weiteren, nicht vorgeschriebenen
Zl{satz.f'a’.chern konnen schriftlich (Klausur) oder
munldhch erfolgen. Uber die Ergebnisse der Priifun-
gen in Zusatzfichern wird ein gesondertes Zeugnis
erstellt (§16 Abs. 4 DiplPOTF).

§14
Diplomarbeit
Zu §17 DiplPrOTF

Diﬁ Dauer der Diplomarbeit betrigt 6 Monate. Der
Priifungsausschufl kann ausnahmsweise eine Verlénge-

rung der Bearbeitungszeit um h&chst
nebesigon. Ochstens 1 Monat ge-

Die Diplomarbeit muf ein wissenschaftliches The-
ma aus dem Bereich der gewahlten Studienrichtung
behan'deln und unter der wissenschaftlichen Betreu-
ung eines an der Technischen Fakultdt hauptamtlich
beschiftigten Hochschullehrers durchgefithrt werden
der selbst ein in der Fachergruppe 1 bis 8 der ent—,
sprechenden Anlage aufgefiihrtes Pflicht- bzw. Vertie-
fungsfach vertritt. Die Diplomarbeit soll ein Thema
aus anderen Teilbereichen als denen der Studienarbei-
ten zum Gegenstand haben.

§15
Bewertung der Leistungen der Diplomhauptpriifung
Zu §18 DiplPrOTF

(1) In das Diplo.ll'nhauptpriifungszeugnis werden die
folgendfen Priifungs- und Studienleistungen mit
den erzielten Noten aufgenommen:

1. die Priifungsleistungen

a) in den in §11 Abs. 1 Nr. 1 gewshlten 2
Hauptfichern, wobei keine Fachnote gebil-
det wird, sondern unter der den Studien-
schw'erpunkt kennzeichnenden Hauptfach-
bezeichnung das Pflichtfach und das Vertie-
gungsfach getrennt mit Note aufgefiihrt wer-

en.

in den in §11 Abs. 1 Nr. 2 i
Pflichtfichern. gewihlten 6

o
-~

c) in der in §14 genannten Diplomarbeit.



9. die Studienleistungen
a) in den in §12 Abs. 4 Nr. 2 Buchstabe a) ge-
nannten 2 Studienarbeiten.
b) in dem in §12 Abs. 4 Nr. 2 Buchstabe b)
genannten Pflichtseminar.
c) in den in §12 Abs. 4 Nr. 2 Buchstabe c) ge-
nannten Wahlpflichtlehrveranstaltungen

(2) Bei der Bildung des Notendurchschnittes in den
Priifungsleistungen [Absatz 1 Nr. 1] werden die in
Einzelfachpriifungen erzielten Noten einfach und
die Note der Diplomarbeit doppelt gewertet.

Bei der Bildung des Notendurchschnittes in den
Studienleistungen [Absatz 1 Nr. 2] werden die No-
ten im Pflichtseminar und in den Wahlpflichtlehr-
veranstaltungen einfach und in den Studienarbei-
ten dreifach gewertet.

Bei der Bildung der Gesamtnote werden der Noten-
durchschnitt in den Priifungsleistungen [Absatz 1
Nr. 1] mit dem Gewichtsfaktor 3/4 und der No-
tendurchschnitt in den Studienleistungen [Absatz
1 Nr. 2] mit dem Gewichtsfaktor 1/4 gewertet.
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§16
{Ubergangsbestimmungen
Mit dem Hauptstudium der Studienrichtung Rech-
nergestiitzte Methoden der Produktentwicklung kann
ab dem Wintersemester 1998/99 begonnen werden.

Das Hauptfach Technische Schwingungslehre kann
erst gewshlt werden, wenn der Lehrstuhl Maschinen-

dynamik/Technische Schwingungslehre besetzt ist.

§17
Inkrafttreten

Diese Fachpriifungsordnung tritt am Tage nach ihrer
Bekanntmachung in Kraft.
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Spalte 5
Pflichtseminar
Seminar Qualitdtsmanagement

Seminar Rechnerintegrierte
und MeBtechnik

Produktionssysteme

Fertigungstechnologie

Seminar

Seminar

Konstruktionslehre

Seminar

Hohere Mechanik

Seminar
Informatik fiir

Ingenieure

Kunststofftechnik

Seminar

Spalte 4
Hauptfach

Rechnerintegrierte
Produktionssysteme
Qualititsmanagement
und MeBtechnik

Fertigungstechnologie

Konstruktionslehre

Hohere Mechanik

Informatik fiir Ingenieure

Kunststofftechnik

Spalte 3
Vertiefungsfach

Fertigungstechni
1.1 Automatisierte Produktionsanlagen

1.2 Handhabungs- und Montagetechnik
Qualitdtsmanagement und MeBtechnik II

3.1 Fertigungsverfahren II
3.2 Fertigungseinrichtungen

Methodisches und rechner-
gestiitztes Konstruieren

Mechanik I und I

5.1 Methode der Finiten Elemente in der
5.2 Hohere Festigkeitslehre

6.1 Informatik fiir Ingenieure II

(Datensysteme)

6.2 Informatik fiir Ingenieure II

(Mustererkennung)
6.3 Informatik fiir Ingenieure II

(Kommunikationssysteme)

Kunststofftechnik II

ienrichtung:

Spalte 2
Pflichtfach

Stud
Fertigungsautomatisierung
und Produktionssystematik
Qualitdtsmanagement
und MeBtechnik I

Fertigungsverfahren I

Fertigungsgerechtes
Konstruieren

5.1 Hohere Festigkeitslehre

5.2 Maschinendynamik

Informatik fiir Ingenieure I

Kunststofftechnik I

Regelungstechnik

gruppe
1
2

Anlage 1
Spalte 1
Facher-

3

7

8
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3.3 Studienordnung

Studienordnung fiir de.n
Diplom-Studiengang Maschlunenbau
der Universitét Erlangen-Niirnberg

zuletzt gedndert durch Beschlufy des Senats *)
vom 30. Juni 1999

Aufgrund von Art. 6 und Art. 72 dt'as Bayerischen
Hochschulgesetzes erlafit die Universitit Erlangen-
Niirnberg folgende Studienordnung:

Vorbemerkung zum Sprachgebrauch

Die Bezeichnung weiblicher und mainnlicher Personen
durch die jeweils maskuline Form in der nachstehe.n-
den Satzung bringt den Auftrag der Hochscfhule, im
Rahmen ihrer Aufgaben die verfassungsrechtlich g.ebc:-
tene Gleichstellung von Mann und Frau zu Yerwukh»
chen und die fiir Frauen bestehenden Nachteile zu be-
seitigen, sprachlich nicht angemessen zum Ausdruck.
Auf die Verwendung von Doppelformen oder andere
Kennzeichnungen fiir weibliche und ménnliche Peyso-
nen (z.B. Bewerberin/Bewerber) wird jedoch verzich-
tet, um die Lesbarkeit und Ubersichtlichkeit zu wah-
ren’. Mit allen im Text verwendeten Personenbezeich-
nungen sind stets beide Geschlechter gemeint.

§1
Geltungsbereich

Diese Studienordnung beschreibt auf der Grundlage
der Priifungsordnung fiir die Diplompriifung der Tech-
nischen Fakult&t (DiplPrOTF) und der Fachpriifungs-
ordnung fiir den wissenschaftlichen Diplomstud‘ien-
gang Maschinenbau (FPrOMB) in der jeweils giiltxgen
Fassung Ziel, Inhalt und Aufbau der drei Studienrich-
tungen
o Fertigungstechnik,
o Produktion in der Elektrotechnik und
o Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwick-
lung
des wissenschaftlichen Diplomstudienganges Maschi-
nenbau.
§2
Regelstudienzeit

Das Studium des Maschinenbaus setzt sich je nach
Wahl der Studienrichtung und der Facherkombinati-
on aus Lehrveranstaltungen und Studienleistungen im
Unmfang von 159-173 SWS, verteilt auf acht Semester,

*) Die rechtsaufsichtliche Genehmigung des Staatsmi-
nisteriums liegt noch nicht vor.

i i studienbegleitend anzufertigend.en $tudx‘
z%::;:izve: mit einemgArbeitsaufwand von Je?wellstca.
900 Stunden zusammen. Hinzu kommen mmd?s ens
90 Wochen fiir die Ableistung des .Tells def .m;gf:
samt 26 Wochen umfassenden praktxss:hen Tfitxg el 1,
der wihrend des Studiums zu erbringen ist (vgl.
§12 Abs. 4 Nr. 5 der FPrOMB) und' sechs Mon:te
fiir die Durchfiihrung der Diplomarbfxt (vgl. §14 der
FPrOMB). Die Regelstudienzeit betrigt 10 Semester.

§3
Studienbeginn

Diese Studienordnung und der Studienplan bauen auf
einem Studienbeginn zum Wintersemester auf.

§4
Studienvoraussetzungen

(1) Die Studienvoraussetzungen richten sich nach den
gesetzlichen Vorschriften. .

(2) Fiir die Zulassung zum Studium sind laut Qua.hf‘i-
kationsverordnung (BayRS 2210-1-1-3-K/W¥() bis
Studienbeginn 6 Wochen des Indust'riepraktllfums
(Gesamtdauer mind. 26 Wochen) beim Praktikan-
tenamt nachzuweisen. In besonderen Fillen, z.B.
bei Studienbewerbern, die ihren Wehr- oder Zivil-
dienst ableisten, kénnen nach §20 der Qualifikati-
onsverordnung Ausnahmen gewahrt werden.

(3) Ein erfolgreiches Studium des Maschinex.xbaus setz.t
die Fihigkeit sowohl zu einer theoretischen wie
auch zu einer anwendungsbezogenen praktischen
Arbeitsweise voraus.

(4) PFremdsprachenkenntnisse sind fiir ein erfolgreiches
Studium von hohem Nutzen. Gute Kenntnisse der
englischen Sprache erweisen sich im Laufe der
spiteren Berufstitigkeit als unerlésflich.

§5
Ziele des Studienganges

(1) Aufbauend auf ein gemeinsames Grundstud!ium,
in dem die natur- und ingenieurwissenschaftlichen
Grundlagen vermittelt werden, gliedert sich das
Hauptstudium in die drei Studienrichtungen

o Fertigungstechnik,

o Produktion in der Elektrotechnik und

o Rechnergestiitzte Methoden der Produktent-
wicklung, .

mit folgenden Zielrichtungen:

1. Ziel der Studienrichtung ,Fertigungstechnik®

ist die Ausbildung von Ingenieuren, die iiber

vertieftes Wissen auf dem Gebiet der Produkti-
onstechnik verfiigen. Vermittelt werden Kennt-

nisse und Fihigkeiten iiber die Konstruktion,
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Herstellung und Montage von qualitativ hoch-
wertigen Erzeugnissen unter Einsatz verschie-
dener Technologien bei unterschiedlichen Auto-
matisierungsgraden.

2. Ziel der Studienrichtung ,Produktion in der
Elektrotechnik® ist die Ausbildung von Inge-
nieuren, die vertieftes Wissen sowohl auf elek-
trotechnischem als auch produktionstechni-
schem Fachgebiet haben. Vermittelt werden
vor allem technologische und organisatorische
Kenntnisse und Fahigkeiten zu Methoden, Pro-
zessen und Produktionssystemen fiir die Her-
stellung elektrotechnischer Komponenten und
Systeme.

3. Ziel der Studienrichtung ,,Rechnergestiitzte Me-
thoden der Produktentwicklung® ist die Ausbil-
dung von Maschinenbauingenieuren mit vertief-
tem theoretischen Wissen, die mit den moder-
nen Methoden der Simulations-, Informations-
und Rechentechniken vertraut sind und iiber
ausreichende Kenntnisse in Kernfichern des all-
gemeinen Maschinenbaus verfiigen.

(2) Die Technik steht in enger Wechselbeziehung mit
Natur-, Sozial- und Wirtschaftswissenschaften. Sie
wirkt in Systemen, die vom Ingenieur als Ganzes
erkannt, analysiert und optimiert werden miissen.
Der Ingenieur muf deshalb fshig und bereit sein,
fiir Planung, Entwurf, Berechnung, Konstruktion,
Herstellung, Montage, Erprobung, Vertrieb, Be-
trieb und Instandhaltung von technischen Syste-
men und ihren Teilen, Verantwortung zu iiberneh-
men. Er soll mit den durch die Ausbildung erwor-
benen Fihigkeiten und Sachkenntnissen imstande
sein, die in seinen Tétigkeitsbereichen auftretenden
ingenieurwissenschaftlichen Aufgaben selbstindig
und verantwortlich zu 18sen sowie neue Erkennt-
nisse seines Fachgebietes zu erarbeiten und kritisch
zu beurteilen. Durch Schulung des Abstraktions-
vermogens und des analytischen Denkens soll er
die Fahigkeit erwerben, sich spiter in vielfiltige
Aufgabengebiete selbstéindig einzuarbeiten und die
in der Berufspraxis stindig wechselnden Problem-
stellungen auch auBerhalb des Maschinenbaus zu
bewéltigen.

(3) Der Ingenieur muB in der Lage sein, mathemati-
sche, naturwissenschaftliche und technische Kennt-
nisse und Methoden einzeln und im Team anzu-
wenden und technische Aufgaben funktionsgerecht
und wirtschaftlich zu 18sen.

Aufgrund der bestandenen Diplompriifung wird
der akademische Grad Diplom-Ingenieur Univ.
[abgekiirzt Dipl.-Ing. (Univ.)] bzw. Diplom-Inge-
nieurin Univ. [abgekiirzt Dipl.-Ing. (Univ.)] verlie-

4

=

hen, an Absolventinnen auf Antrag in mannlicher

Form. Bei besonderer Befihigung zur selbstindi-

gen wissenschaftlichen Arbeit kann im Anschluf an

das Studium die Promotion zum Doktor-Ingenieur

(Dr.-Ing.) angestrebt werden.

§6
Gliederung des Studiums
Das Studium gliedert sich in ein viersemestriges
Grundstudium, das mit der Diplom-Vorpriifung ab-
geschlossen wird, und in ein ebenfalls viersemestriges
Hauptstudium, das mit der Diplom-Hauptpriifung ab-
geschlossen wird. Beide Priifungen werden in Teilab-
schnitten abgelegt. Die zusdtzlich anzufertigende Di-
plomarbeit mit einer Dauer von 6 Monaten ist Be-
standteil der Diplom-Hauptpriifung. Ergéinzend zum
Studium wird dringend empfohlen, bereits erworbene
Fremdsprachenkenntnisse zu vertiefen. Dariiber hin-
aus empfiehlt es sich, Grundkenntnisse in der Betriebs-
wirtschaftslehre zu erwerben.
§7
Grundstudium

(1) Studieninhalte

Die folgenden Lehrveranstaltungen des Grundstu-

diums dienen dem Erwerb der mathematischen,

naturwissenschaftlichen und technischen Grund-

kenntnisse, auf denen das eigentliche Hauptstudi-

um aufbaut:

Lehrveranstaltungen in Semesterwochenstunden

im Grundstudium

v 0 p
1. Mathematik fiir Ingenieure I-IV 14 7
2. Technische Mechanik I-IV 10 6
3. Grundlagen der Elektrotechnik 4 2
4. Grundlagen der Informatik 2 1
5. Experimentalphysik 4 1
6. Thermodynamik 4 2
7. Werkstoffkunde I-III und
Werkstoffpriifpraktikum 6 2
8. Einfiihrung in die
Produktionstechnik I und II 4
9. Maschinenelemente I+1I/
Technisches Zeichnen 9 4 5
10. Einfiihrung in die Chemie 2
11. Grundlagen der MeBtechnik 1 1
12. Betriebliches Rechnungswesen
Tund II 2
13. Einfiihrung in die
Programmierung 2 2
Summe 64 25 8
* V,I’.‘!\.mdPL di S den Vorl ,‘:Ibungund
Praktika
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(2) Die in Absatz (1) genannten Veranstaltungen ver-
teilen sich wie folgt auf die ersten vier Fachseme-
ster:

Semester 1. Sem. | 2. Sem. | 3. Sem. | 4. Sem.

Lehrveranstaltung viop [vop [vOP [VOP

Mathematik f. Ing. I-IV |4 2 4 2 4 2 21
Techn. Mechanik I-IV 22 4 2 32 1

Grundlagen der
Elektrotechnik 21 21
Grundlagen der
Informatik 21
Experimentalphysik 41
Thermodynamik 21 21
Werkstoffkunde I-III/
‘Werkstoffpriifpraktikum |2 2 2 2
Einfihrung in die
Produktionstech. I+1I 2 2
Maschinenelemente I+11 421 422
Techn. Zeichnen 12
Einfithrung Chemie
Grundlagen der

Meftechnik 1 1
Betriebliches
Rechnungswesen I+11 2
Einfithrung
Programmierung 2 2

(%)

§8
Hauptstudium

(1) Durch die Wahl der Haupt- und Pflichtfécher sowie
der Wahlpflichtlehrveranstaltungen ist die Studien-
ausrichtung im Hauptstudium gekennzeichnet. Ein
Student hat ein Studienkonzept zu erstellen, das
entsprechend der individuellen Studienausrichtung
folgende Angaben enthalten muf:

Bezeichnung der Studienrichtung sowie die inner-
halb der Studienrichtung gew#hlten Lehrveranstal-
tungen mit Stundenumfang von

1. 2 Hauptfichern geméB Spalte 4 der entspre-
chenden Anlage zur FPrOMB, jeweils mit An-
gabe des in der Féchergruppe des Hauptfaches
gewihlten Pflichtfaches (Spalte 2 der entspre-
chenden Anlage zur FPrOMB) und des zuge-
ordneten Vertiefungsfaches (Spalte 3 der ent-
sprechenden Anlage zur FPrOMB).

2. 6 Pflichtfachern, wobei jeweils nur ein Fach aus
einer der in der Spalte 2 der entsprechenden An-
lage zur FPrOMB aufgefiihrten 8 Féchergrup-
pen gewihlt werden kann. Die beiden Fécher-
gruppen, aus denen bereits die Hauptficher
gewihlt wurden, entfallen.

@

®)

3. mindestens 4 und hochstens 6 Wahlpflicht-
lehrveranstaltungen (Vorlesungen, Vorlesungen
und Ubungen) im Gesamtumfang von ins-
gesamt mindestens 10 Semesterwochenstun-
den. Die Wahlpflichtlehrveranstaltungen sol-
len gemif der individuellen Studienausrich-
tung die beiden Hauptfacher sinnvoll erginzen.
Es konnen alle an der Technischen Fakultat
oder auch einer anderen Fakultit der Uni-
versitét abgehaltenen Lehrveranstaltungen.zw
gelassen werden, sofern sie in einem sinn-
vollen Zusammenhang zu den Hauptfichern
stehen. Wahlpflichtlehrveranstaltungen, die in
dem vom Priifungsausschu8 fiir den Diplom-
studiengang Maschinenbau empfohlenen Wahl-
facherverzeichnis aufgefiihrt sind, gelten gene-
rell als genehmigt. Die erfolgreiche Teilnahme
(benoteter Schein) wird vom zustandigen Hoch-
schullehrer aufgrund schriftlicher oder miindli-
cher Leistungsnachweise bescheinigt. Form und
Umfang dieser Nachweise sowie der Zeitpunkt,
zu dem der Leistungsnachweis abgenommen
wird, gibt der Hochschullehrer zu Beginn der
Lehrveranstaltung durch Anschlag am Schwar-
zen Brett des Instituts bekannt. Wer den Lei-
stungnachweis erwerben will, hat sich spﬁt'e-
stens vier Wochen vor dem festgesetzten Zeit-
punkt seiner Abnahme schriftlich beim Hoch-
schullehrer anzumelden. Die Anmeldung kann
ohne Angabe von Griinden bis zu einer Wo-
che vor dem Zeitpunkt der Leistungsabnah-
me schriftlich gegeniiber dem Hochschullehrer
widerrufen werden. §10 DiplPrOTF gilt ent-
sprechend; anfallende Entscheidungen trifft der
zustandige Hochschullehrer.

Spatestens drei Semester nach bestandex}er Di-
plomvorpriifung ist der 1.Teil dieses Studienkon-
zeptes mit Angabe der Fécher nach Abs. 1 Nrn. 1
und 2 und spitestens bis zur Meldung zum letz-
ten Priffungsabschnitt der 2. Teil mit Angabe der
Wahlpflichtlehrveranstaltungen nach Abs. 1 Nr. 3
beim Priifungsausschufl (vertreten durch den Stu-
dienfachberater) vorzulegen.

In den gemdB Abs. 1 Nr. 1 gewdhlten beiden
Hauptfichern ist je eine Studienarbeit unter der
wissenschaftlichen Betreuung eines Hochschulleh-
rers anzufertigen, der dieses Fach vertritt. Eine der
beiden Studienarbeiten kann auch in einem Pflicht-
fach gemdB Abs. 1 Nr. 2 angefertigt werden. Mit
der Bearbeitung einer Studienarbeit kann erst bttL
gonnen werden, wenn die Diplomvorpriifung mit
Erfolg abgeschlossen ist.
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(4

Die Studienarbeiten dienen dazu, die selbstindi-
ge Bearbeitung von Aufgabenstellungen aus der
gewihlten Studienrichtung des Studienganges Ma-
schinenbau zu erlernen. Jede Studienarbeit ist in
ihren Anforderungen so gestellt, daB sie in ca.
200 Arbeitsstunden innerhalb eines Regelbearbei-
tungszeitraums von sechs Monaten abgeschlos-
sen werden kann. Der betreuende Hochschulleh-
rer setzt unter Beachtung des Regelbearbeitungs-
zeitraums den Ausgabe- und Abgabetermin fest
und bewertet die Studienarbeit nach der Noten-
skala des §9 Abs. 1 und 2 der DiplPrOTF. In be-
griindeten Fillen kann der betreuende Hochschul-
lehrer auf Antrag den Bearbeitungszeitraum um
maximal drei Monate verlingern. Eine nochmali-
ge Verldngerung des Bearbeitungszeitraums iiber
9 Monate hinaus kann nur in besonders begriinde-
ten Ausnahmeféllen mit Zustimmung des Vorsit-
zenden des Priifungsausschusses erfolgen. Bei ei-
ner Bewertung der Arbeit mit einer Note schlechter
als 4,0 oder einer vom Studenten zu vertretenden
Fristiiberschreitung gilt die Studienarbeit als nicht
bestanden. Eine mit ,nicht ausreichend“ bewertete
Studienarbeit kann nur einmal wiederholt werden,
eine zweite Wiederholung ist ausgeschlossen.

Das Thema der Studienarbeit kann vom Studenten
nur einmal, innerhalb des ersten Monats nach sei-
ner Ausgabe zuriickgegeben werden. Die Riickgabe
mufl dem betreuenden Hochschullehrer schriftlich
angezeigt werden. Bei Wiederholung der Studien-
arbeit ist eine Riickgabe des Themas nicht zulissig.
Bei verspiteter Riickgabe des Themas bzw. einem
vorzeitigen Abbruch der Studienarbeit gilt diese als
nicht bestanden.

Wer Maschinenbau im Hauptstudium studiert, hat
ein Semester lang erfolgreich an einem Pflichtse-
minar (Spalte 5 der entsprechenden Anlage zur
FPrOMB) teilzunehmen, das einem der gemif
Abs. 1 Nr. 1 gewshlten Hauptficher zugeordnet

ist. Erfolgreich hat an dem Seminar teilgenommen,
wer

1. ein selbst ausgearbeitetes Referat zu einem
Thema entsprechend der Studienrichtung vor-
getragen hat, das nach der Notenskala des §9
Abs. 1 und 2 DiplPrOTF mindestens mit der
Note 4,0 bewertet wurde, und

2. sich bei mindestens acht Referaten anderer Se-
minarteilnehmer aktiv an der Diskussion betei-
ligt hat. Die Dauer des Vortrages einschlief-
lich einer Diskussion betrégt zwischen 30 und
45 Minuten. Die genaue Vortragsdauer wird
bei der Ausgabe des Themas vom betreuenden
Hochschullehrer fesigesetzt. Ein mit nicht aus-

reichend bewerteter Vortrag darf einmal wie-
derholt werden, wobei der betreuende Hoch-
schullehrer festlegt, ob fiir die Wiederholung
nochmals das alte oder ein neues Thema auszu-
arbeiten ist. Die Wiederholung mu8 spitestens
in der Seminarveranstaltung des nichsten Se-
mesters geschehen. Wer sich an weniger als acht
Referaten anderer Seminarteilnehmer aktiv be-
teiligt hat, darf die fehlenden Seminartermine
nachholen; dies muf8 in der Seminarveranstal-
tung des nichsten Semesters geschehen. Wer
die Anforderungen nach den Sitzen 2, 5 und
6 nicht erfiillt, hat nicht erfolgreich an dem Se-
minar teilgenommen.

§9

Priifungen

Die Durchfiihrung der Diplomvorpriifung und der Di-
plomhauptpriifung, insbesondere Zulassungsvoraus-
setzungen, zeitliche Gliederung, die bei Meldung ein-
zuhaltenden Fristen sowie die Wiederholungsméglich-
keiten regeln die Diplompriifungsordnung DiplPrOTF
sowie die Fachpriifungsordnung FPrOMB in ihrer je-
weils giiltigen Fassung.

§10

Diplomvorpriifung
Zu §6 und §7 Abs. 3 FPrOMB

(1) In der Diplomvorpriifung sind schriftliche Einzel-
fachpriifungen in folgenden Fichern abzulegen:

1.

W 0o =N O O W N

—
o

11.

Mathematik fiir Ingenieure I und II,
1. Teilpriifung

. Technische Mechanik I und II, 1. Teilpriifung
. Grundlagen der Elektrotechnik

. Grundlagen der Informatik

. Experimentalphysik

. Technische Thermodynamik

. Werkstoffkunde I-IIT

. Einfiihrung in die Produktionstechnik I und II
. Maschinenelemente I und II

. Mathematik fiir Ingenieure III und IV,

2. Teilpriifung

Technische Mechanik III und IV,
2. Teilpriifung

(2) Imersten Abschnitt der Diplomvorpriifung miissen

mindestens die in Abs. 1 unter Nrn. 1 bis 3 genann-
ten Einzelfachpriifungen abgelegt werden.
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(3) Die Dauer der schriftlichen Einzelfachpriifung re-
gelt §7 Abs. 3 der Fachpriifungsordnung. Die Di-
plomvorpriifung kann in hochstens drei Abschnit-
ten abgelegt werden.

§11

Diplomhauptpriifung
Zu §8 Abs. 2 DiplPrOTF; §9 u. §12 Abs. 4 FPrOMB

(1) Die Diplomhauptpriifung umfaft:

1. 6 Einzelfachpriifungen in 6 Pflichtfachern
gemiB §8 Abs. 1 Nr. 2.

9. 4 Einzelfachpriifungen in 2 Hauptfachern
gemif §8 Abs. 1 Nr. 1.

3. die Anfertigung einer Diplomarbeit.

(2) Ein Pflichtfach umfaBt einen Stoff im Umfang von
mindestens 4 und hdchstens 6 Semesterwochen-
stunden an Vorlesungen bzw. Vorlesungen und
Ubungen.

(3) Ein Hauptfach umfaBt einen Stoff im Umfang von
mindestens 8 und hochstens 12 Semesterwochen-
stunden an Vorlesungen bzw. Vorlesungen und
Ubungen. Die Priifungsleistungen des Hauptfaches
umfassen zwei getrennte Einzelfachpriifungen im
Pflicht- und Vertiefungsfach. Es wird keine Fach-
note gebildet.

(4) Die Einzelfachpriifungen nach Abs. 1 Nrn. 1 und
9 kénnen in hochstens drei Priifungsabschnitten
abgelegt werden. Die zwei Einzelfachpriifungen ei-
nes Hauptfaches kénnen in demselben Priifungs-
abschnitt oder in getrennten Priifungsabschnit-
ten abgelegt werden. Werden die Einzelfachpriifun-
gen eines Hauptfaches in getrennten Priifungsab-
schnitten abgelegt, so hat die Einzelfachpriifung im
Pflichtfach vor der des Vertiefungsfaches zu erfol-
gen.

(5) Die Einzelfachpriifungen in den Pflicht- und Ver-
tiefungsfichern werden schriftlich gepriift. Haben
sich zu einem Priifungstermin fiir ein schriftlich
zu priifendes Einzelfach weniger als 20 Priiflinge
gemeldet, so kann der Priifungsausschufl gemaf
§8 Abs. 2 der DiplPrOTF festlegen, dafl zu die-
sem Priifungstermin die Priifung miindlich erfolgt.
Die Dauer der schriftlichen Priifungen betragt zwei
Stunden, die der miindlichen Priifungen 1/2 Stun-
de.

(6) Die Diplomarbeit wird erst ausgegeben, wenn
die Zulassungsvoraussetzungen gemifB §12 Abs. 4
der FPrOMB vorliegen. Auf Antrag kann der
Priifungsausschuf in besonders begriindeten Féllen
einen vorzeitigen Beginn der Diplomarbeit gewsh-
ren.

Die Dauer der Diplomarbeit betragt 6 Monate.
Der Priifungsausschul kann ausnahmsweise eine
Verlangerung der Bearbeitungszeit um hochstens
einen Monat gewihren. Das Thema der Diplom-
arbeit kann nur einmal und nur aus triftigen
Griinden mit der Einwilligung des Vorsitzenden
des Priifungsausschusses innerhalb der ersten drei
Monate zuriickgegeben werden. Die Diplomar-
beit kann bei ,nicht ausreichender® Leistung oder
nicht fristgerechter Abgabe wiederholt werden.
Fiir die rechtzeitige Vorlage der Diplomarbeit am
Priifungsamt ist der Student verantwortlich. Eine
zweite Wiederholung der Diplomarbeit ist ausge-
schlossen.

§12
Studienkonzept

(1) Das Studienkonzept gliedert sich in zwei Teile.
Spatestens drei Semester nach bestandener Di-
plomvorpriifung ist der Teil I des Studienkonzeptes
mit Angabe der Studienrichtung sowie der Facher
gemsf §8 Abs. 1 Nrn. 1 und 2 zu erstellen und
vom Priifungsausschuff (vertreten durch den Stu-
dienfachberater) genehmigen zu lassen. Teil II des
Studienkonzeptes, in dem die Facher gemiB §8
Abs. 1 Nr. 3 festgelegt werden, muB spitestens bis
zur Meldung zum letzten Priifungsabschnitt ein-
gereicht werden. Weitere Einzelheiten regelt die
Fachpriifungsordnung.

(2) Die beiden Hauptfacher sollen sinnvoll durch min-
destens 10 SWS Wahlpflichtlehrveranstaltungen
aus dem Angebot der Technischen Fakultét oder
einer anderen Fakultdt der Universitdt ergénzt
werden. Von den Fachvertretern der einzelnen
Hauptficher werden Empfehlungen gegeben.

Das Studienkonzept und eventuelle spatere Ande-
rungen bediirfen der Genehmigung durch den
Priifungsausschuf (vertreten durch den Studien-
fachberater). Das Studienkonzept wird genehmigt,
wenn die formalen Kriterien nach §8 Abs. 1 erfiillt
sind und die ergénzenden Wahlpflichtlehrveran-
staltungen nach §8 Abs. 1 Nr. 3 in einem sinnvollen
Zusammenhang mit den gewahlten Hauptfachern
stehen. Fiir Wahlpﬂichtlehrveranstaltungen, die in
dem vom Priffungsausschuf fiir den Diplomstu-
diengang Maschinenbau empfohlenen Wahlfdcher-
verzeichnis aufgefiihrt sind, ist dieser‘ginnvolle Zu-
sammenhang generell gegeben. Eine Anderung des
Studienkonzeptes“wird nicht genehmigt, wenn sie

3

=

Lehrveranstaltungen betrifft, in denen bereits erst-

malig eine Einzelfachpriifung abgelegt worden ist.
(4) Zur Abrundung der - Ausbildung wird empfoh-

Studienordnung

len, neben den Pflichtveranstaltu: iwilli
) ; ngen freiwilli
Erganzungsficher (z. B. Fremdsprachenkurse, bf

triebswirtschaftliche Veranstaltungen) zu besu-
chen.

§13
Studienberatung

1) Zur allgemeinen Studienberatung, insbesondere
fiir Belange wie z. B. Auslandsstudium, soll das
Informations- und Beratungszentrum (IBZ) in An-
spruch genommen werden.

(2) 1?'ie Studienl?eratung wird in Verantwortung des
fiir die Studienberatung am Institut fiir Maschi-
nenbau und Fertigungstechnik zustindiger Hoch-

schullehrers bzw. des von ihm beauftragt i
beiters durchgefiihrt. rogten Mitar

(3) Fiir Studienanfinger finden Einfiihrungsveranstal-
tungen statt.

(4) Es wird empfohlen eine Studienfachberatung in fol-
genden Féllen in Anspruch zu nehmen:
1. Aufstellung des Studienkonzeptes (Teil I)
2. Auswahl der Wahlpflichtlehrveranstal
(T ) ranstaltungen
3. Anderungsantrag fiir Studienkonzept stellen
4. Studiengang- oder Hochschulwechsel
5. Nach nicht bestandenen Priifungen
6. Auslandsstudium

7. Bestétigung zusitzlicher Studienleistungen.

(5) Bei P&‘agfm zum Auslandsstudium wird empfohlen
sich dariiber hinaus mit den einzelnen Lehrstﬁhle!;
und der International Association for the Exchange

of Students for Technical Ezperi i
1 zperience (IAE.
Verbindung zu setzen. e (IABSTE)in

§14
Studienpraktika

(1) Neben den \{orlesungen und Ubungen sind insge-
samt 6 I"rak.tlka (4 Praktika im Grundstudium und
2 Praktika im Hauptstudium) durchzufiihren. Je-

des Praktikum wird mit einem Schein abgeschlos-
sen.

(2) Praktika im Vordiplomsabschnitt:

~— Technisches Zeichnen
— Werkstoffpriifung
— Grundlagen der MeBtechnik

— Praktische Konstruktionsiibungen Maschinen-
elemente
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(3) Voraussetzung fiir die Teilnahme an den in Abs. 2
gen'annten praktischen Konstruktionsiibungen Ma-
schinenelemente ist der Scheinerwerb in der Lehr-
veranstaltung , Technisches Zeichnen®.

(4) Praktika im Hauptstudium:

J.e né,ch Studienrichtung sind entsprechende Prak-
tika im Hauptstudium zu absolvieren:

1. Fertigungstechnik

a) Fertigungstechnisches Praktikum
b) Regelungstechnisches Praktikum

2. Produktion in der Elektrotechnik

a) Praktikum: Produktion in der Elektrotechnik
b) Regelungstechnisches Praktikum

3. szchnergestﬁtzte Methoden der Produktent-
wicklung

a) Praktikum: Finite Element Methode
b) Praktikum: Rechnergestiitzte Methoden oder
Regelungstechnisches Praktikum

(5) Ffir die.Teilnahme an den Praktika im Hauptstu-
dium wird ein bestandenes Vordiplom des Maschi-
nenbaus oder der Elektrotechnik vorausgesetzt.

(6) Die Anmeld.ung zum Praktikum ist verbindlich.
Unentschuldigtes Fehlen fiihrt zum Ausschluf aus

dt?m Praktikum. Das Praktikum kann nur einmal
wiederholt werden.

§15
Industriepraktikum

1) .Im Hinblick auf den spéteren beruflichen Einsatz
ist das Industriepraktikum als wichtige Vorausset-
zung fiir ein erfolgreiches Studium anzusehen. Die-
se industriepraktische Ausbildung ist ein wesentli-
cher Bestandteil des Studiengangs Maschinenbau.

(2) Die Dauer der praktischen Tétigkeit betrigt 26
Wochen. Davon entfallen auf das Grundpraktikum
6 Wochen, der Rest auf das Fachpraktikum.

(3) Bis zum Studienbeginn sind 6 Wochen Industrie-
praktikum durch eine Bescheinigung des Prakti-
kantena}mtes fiir Maschinenbau nachzuweisen. Im
Fallt? einer Ausnahmegenehmigung ist diese Be-
scheinigung spitestens bis zur Anmeldung zum
letzten Teil der Diplomvorpriifung vorzulegen.

(4) Es wird empfohlen, iiber die vorgeschriebenen 6
Wochen hinaus, weitere Praktikumszeiten bereits
vor der Studienaufnahme abzuleisten. Wahrend
des" Studiums bleibt erfahrungsgemif wegen der
Prufunggn, Hochschulpraktika usw. in der vorle-
sungsfreien Zeit wenig Zeit fiir die Durchfiihrung
der praktischen Tétigkeit.



ein moglichst breites Spektrum verschiede-
©) ger;l Betriebsgrganisationen, Produktionsmethoden
und Produkte kennenzulernen, sollte'a das gesamte
Industriepraktikum nicht in einer Firma, son(%ern
in verschiedenen Industriebetrieben durchgefithrt
werden. o
(6) Naheres zum Industriepraktikum fmdet sich in den
Richtlinien fiir das Industriepraktikum der Studen—
ten des Maschinenbaus. Weitere Auskiinfte in allen
die industriepraktische Tatigkeit betreffenden l.*‘ra-
gen erteilt das Praktikantenamt fiir den Studien-
gang Maschinenbau.

§16
Schlufbestimmung

Diese Satzung tritt am Tage ihrer Bekanntmachung in
Kraft.
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3.4 Praktikantenrichtlinien
Universitat Erlangen-Nirnberg

Richtlinien fiir die praktische Ausbildung
im Studiengang Maschinenbau

Praktikantenamt Maschinenbau
Prof. Dr.-Ing. Klaus Feldmann

Stand: 04/97

Biro: Haberstr. 2, 1. Stock
. 91058 Erlangen
Tel.:  09131/85-27965
Fax:  09131/302528

Postanschrift: Praktikantenamt Maschinenbau
Egerlandstr. 7-9
91058 Erlangen
Offnungszeiten: Mittwoch 10.00 - 11.30 Uhr
Ansprechpartner: Dipl.-Ing. J. Géhringer

Dipl.-Ing. S. Slama

Kontakt: URL: http://www.faps.uni-erlangen.de
E-Mail: pa@faps.uni-erlangen.de

1 Vorbemerkung

Die in der Fachprifungsordnung fir den Studiengang Maschinenbau vorgeschriebene
berufspraktische Tatigkeit (praktische Ausbildung) wird durch die nachfolgenden
Richtlinien geregelt. Die Richtlinien stimmen mit der Rahmenordnung flr das Praktikum
im Studiengang Maschinenbau an den deutschen Hochschulen und Universitaten
tiberein und dienen der Gewéhrleistung eines vergleichbaren Standards der wissen-
schaftlichen Ausbildung und der Rechtssicherheit. FUr die Aktualitat der vorliegenden
Richtlinien kann keine Gewéhr tibernommen werden. Die jeweils gltigen Richtlinien
liegen im Praktikantenamt Maschinenbau zur Einsicht aus.

Die Guiltigkeit dieser Richtlinien erstreckt sich auf Studierende, die sich erstmals im
Wintersemester 1997/98 an der Friedrich-Alexander-Universitat Erlangen-Nurnberg im
Studiengang Maschinenbau einschreiben. Fur alle anderen Studenten sind weiterhin
die Richtlinien der Fertigungstechnik in der Fassung vom September 1993 maBgeblich.

Diese Richtlinien sind hier nicht wiedergegeben, sondern nur am Praktikantenamt er-
haltlich.
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2  Zweck der praktischen Ausbildung

Die praktische Ausbildung in Industriebetrieben ist forderlich und teilweise unerlaBlich
zum Verstandnis der Vorlesungen und Ubungenin dentechnischen Studienfachern. Als
wichtige Voraussetzung far ein erfolgreiches Studium im Hinblick auf die spatere beruf-
liche Tatigkeit ist sie wesentlicher Bestandteil des Studienganges. Die Studenten sollen
dabei die fur das Fachstudium erforderlichen Kenntnisse Uber die Erzeugung der Werk-
stoffe und deren Bearbeitung erwerben, Aufbau und Wirkungsweise von Werkzeugma-
schinen praktisch kennenlernen und sich mit dem Zusammenbau von Maschinen und
Apparaten und mit der Prifung und Kontrolle von einzelnen Werkstiicken und ganzen
Maschinen vertraut machen. Die Studenten sollen dariiberhinaus Einblick in die organi-
satorische Seite des Betriebsgeschehens erhalten und die soziale Struktur eines Betrie-
bes verstehen lernen. Das Verhaltnis der Flihrungskrafte und Mitarbeiter am Arbeits-
platz kennen- und beurteilen zu lernen, ist fur den Studenten wichtig, um so seine
kiinftige Stellung und Wirkungsméglichkeit in einem Betrieb richtig einzuordnen.

Das Praktikum soll nur sekundar handwerkliche Fahigkeiten vermitteln und unterschei-
det sich daher in der Art seiner Anlage grundsétzlich von einer Berufslehre.

3 Gliederung des Praktikums

3.1 Sachliche Gliederung
Die praktische Ausbildung ist aufgeteilt in ein Grund- und Fachpraktikum.

3.1.1 Grundpraktikum

Das Grundpraktikum dient der Einflihrung in die industrielle Fertigung und damit zum
Vermitteln unerlaslicher Elementarkenntnisse. Der Praktikant soll unter Anleitung fach-
licher Betreuer die Werkstoffe in ihrer Be- und Verarbeitbarkeit kennenlernen und einen
Uberblick tber die Fertigungseinrichtungen und -verfahren erlangen. Der Ausbildungs-
gang ist in sachlicher und zeitlicher Aufteilung im Ausbildungsplan (Kap. 4.1) verbind-
lich festgelegt.

3.1.2 Fachpraktikum

Das Fachpraktikum soll sowohl fachrichtungsbezogene Kenntnisse in den Technolo-
gien vermitteln als auch an betriebsorganisatorische Probleme heranfihren. Um diese
Aufgaben zu erfillen, ist es zweckméBig, das Fachpraktikum wahrend der vorlesungs-
freien Zeit der Fachstudienphase durchzufiihren. Dann vertieft und verbindet es im
Grundpraktikum gewonnene praktische Erfahrungen und die im Studium erworbenen
theoretischen Kenntnisse.

Der Praktikant kann das Fachpraktikum aus denim Ausbildungsplan aufgeflihrten Aus-
bildungsabschnitten individuell gestalten. Zu beachten ist, daB die einzelnen Tatig-
keiten nur innerhalb der dort angegebenen Grenzen anerkannt werden.

3.2 Zeitliche Gliederung

Die Dauer der praktischen Ausbildung betragt 26 Wocheh. Davon entfallen auf das
sogenannte Grundpraktikum 6 Wochen, die restlichen 20 Wochen auf das Fachprak-
tikum. Die Vorgaben zur Durchfihrung des Praktikums (Kap. 4) sind zu pbeachten.

3.2.1 Vor Studienbeginn

Laut Qualifikationsverordnung wird zur Aufnahme des Studienganges Maschinenbau
an der Universitat Erlangen-Nirnberg der Nachweis einer Vorpraxis von 6 Wochen

zwingend vorgeschrieben.
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In a i i
stebnessg:ne;nnl;illheg, ;(.)Bdt;: \S/txdlenb:werbern, dieihren Wehr- oder Zivildienst ablei-
en, ke usnahmen gewahrt werden. Den Studi
wird dringend geraten, sich in diesen Fa iti “Shdionbaginm mit dom
; . S allen rechtzeitig vor Studienbeginn mit
Praktikantenamt in Verbindung zu setzen und gegebenenfalls z.B. die I?/Iéglict:k:izrl

einer Dienstbefreiun i i
bty g und/oder Urlaubsnutzung zur Praktikumsableistung auszu-

_Il?;'s g’er:ﬁi;zr;g;?;é\nz§cwnenb;u impfiehlt, bereits vor dem Studium einen groBen
> -wochigen Praktikums abzuleisten, da wahrend d i

wegen der Prifungen, Hochschulpraktika, usw. ind ’ ion Zeito sty

> ' 1gen, H , .inder vorlesungsf i -

geman wenig Zeit fur die praktische Ausbildung bleibt. gsfrelen Zefteriahrungs

3.2.2 Zur Diplom-Vorpriifung

Fur die Zulassung zum letzten Teil der Vordi ¥ i
. ordiplomprifung ist der Na is U i
Anerkennung von mindestens 6 Wochen Praktikum beingringen. cnwets dber die

3.2.3 Zur Diplom-Hauptprifung

Bei der Anmeldung zur letzten Prifun i i
ung gsleistung der Diplom-H (i
komplette 26-wéchige Praktikum anerkannt segin. plom-Hauptprifung mup das

3.&2.4 Einteilung von Praktikumszeiten

Siur? ?negglr;tssi)rsgifchesAui?ildung darf nicht in einer Firma durchgeflhrt werden, um
ites Spektrum verschiedener Betriebsorganisati igur
methoden und Produkte kennenzulernen. Bei d i et dara. o
. ! . . er Durchfiihrung ist darauf
daB die Ausbildungszeiten bei einer Firma mi . e odor
I ie AL . mindestens 3 Wochen betragen. In So -
fallen ist eine vorherige Absprache mit dem Praktikantenamt Maschinengau notwe:?i%

3.2.5 Reihenfolge der praktischen Tétigkeit

Tatigkeiten aus dem Bereich des Fach i 6

: der praktikums sollten moéglichst erst nach Been-

g}gur:g des G-M(ochugen Grunc;lpraktikums begonnen werden. Ansonsten k<‘5nner:3 Z?e
inzelnen Ausbildungsabschnitte in beliebiger Reihenfolge durchgefuhrt werden.

3.2.6 Verteilung der Ausbildungsarten
Um eine ausreichende Breite der i i
m eine ; praktischen Ausbildung zu gewahrieisten, mu
'bl'jcll’ct;gkelten aus mindestens 3 (Grundpraktikum) bzw. 5 (Fachpraktikum) de;' iml"iisues'j
ildungsplan genannten Abschnitte (s. Kap. 4.1) nachgewiesen werden.
4 Durchfihrung des Praktikums
4.1 Ausbildungsplan

Im nachfolgenden Ausbildungsplan sind die verschiedenen zu belegenden Bereiche

des Grund- und Fachpraktikums aufgefi i i i
ochemmeies ancareas gefihrt. Einzelne Praktikumsleistungen werden nur

4.1.1 Grundpraktikum

GP 1: Spanende Fertigungsverfahren 1-4 Wochen
GP 2: Umformende Fertigungsverfahren 1-4 Wochen
GP 3: Urformende Fertigungsverfahren 1-4 Wochen
GP 4: Thermische Flge- und Trennverfahren 1-4 Wochen

I ur daS 6'““00' "ge Gl ur ldpl aktlkum musser l i eiten aus """destel 1S dr ei Geb e-
( ) a |gk |
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4.1.2 Fachpraktikum

E 1: \Wérmebehandlung 1-4 Wochen
FP 2: \Werkzeug- und Vorrichtungsbau
FP 3: ‘\nstandhaltung, Wartung, Reparatur 1-4 Wochen
FP 4: \Qualitétssicherung, Messen, Priifen 1-4 Wochen
FP 5: \Oberﬂéchentechnik ’ 1-4 Wochen
FP 6: \Entwicklung, Konstruktion, Arbeitsvorbereitung 1-4 Wochen
FP7: 'Montage 1-4 Wochen
FP 8: Fachrichtungsbezogene praktische Tatigkeit (nach 1-4 Wochen
Absprache mit dem Praktikantenamt)

Fir das 20-wéchige Fachpraktikum mulssen Tatigkeiten aus mindestens finf Gebie-
ten (FP1 bis FP8) nachgewiesen werden.

42 Erlauterungen zum Ausbildungsplan

Die Kirze des Praktikums erfordert ein intensives Bemuhen des Praktikanten, sich im
Laufe der Praktikantenzeit einen ausreichenden Uberblick tber die wichtigsten Ferti-
gungsmethoden des Maschinenbaus zu verschaffen. Der Ausbildungsplan bertck-
sichtigt dies, indem er Fertigungszweige nenntund damit eine Anpassung an die jewei-
lige Struktur des Ausbildungsbetriebes ermdglicht. Die folgende Beschreibung nennt
beispielhaft Tatigkeiten als Inhalt der einzelnen Ausbildungsteile, von denen der Prakti-
kant mehrere kennenlernen soll.

GP 1: Spanende Fertigungsverfahren
Feilen, MeiBeln, Sagen, Gewindeschneiden, Drehen, Hobeln, Frasen, Bohren,
Senken, Reiben, Raumen, Schieifen, Honen, Lappen.

GP 2: Umformende Fertigungsverfahren
Kaltmassivumformung (z.B. FlieBpressen, Stauchen, Rohrziehen), Warmmassi-
vumformung (z.B. Schmieden, Walzen, Strangpressen), Blechumformung (z.B.
Tiefziehen, Schneiden, Dricken, Biegen), manuelle und maschinelle Durchfih-
rung der Fertigungsverfahren, Maschinen der Umformtechnik; Kunststoff-
pressen, Thermoformen, Verstrecken von Kunststoffen.

GP 3: Urformende Fertigungsverfahren

Urformen mit verschiedenen Modelltypen und Arten des Formenbaus (Dauer-
form, verlorene Form) sowie Mitarbeit bei unterschiedlichen Verfahren der GieBe-
reitechnik (z.B. statischer GuB, dynamischer GuB); Pulvermetallurgie (von der
Pulverherstellung Uber die unterschiedlichen Verfahren der. Griinlingsherstellung
bis zum eigentlichen SinterprozeB); Galvanoumformung; Urformende Ferti-
gungsverfahrenvon Kunststoffen wie SpritzguB, Extrusion, Pressen, Blasformen,
GFK-Verarbeitung (z.B. Handlaminieren, Wickeln), Schaumen, GieBen.

GP 4 Thermische Fiige- und Trennverfahren
Autogen-, Lichtbogen- und WiderstandsschweiBen, Brennschneiden, Sonder-
verfahren des SchweiBens und Trennens, Léten; Warmgas-, Extrusions-, Heiz-
element-, Vibrations-, Rotations-, Hochfrequenz- und UltraschallschweiBen von
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Kunststoffen. Grundlehrgange in Gasschmelz-u i
. l - und ElektroschweiBen des “Deut-
schen Verbandes fir SchweiBtechnik e.V.” werden anerkannt. .

FP 1: Warmebehandiung

Normalisieren, Weichglihen, Diffusionsglihen, Harten und Verglten von Werk-

stlicken und Werkzeugen, Einsatz- und Nitrierharten, thermi a
' , therm
von utoplaston ische Aushértung

FP 2: Werkzeug- und Vorrichtungsbau

Anfertigen von Werkzeugen, Vorrichtungen, S|
Anfertigen v gen, Spannzeugen, MeBzeugen und

FP 3: Instandhaltung, Wartung, Reparatur
Instandhaltung, Wartung sowie Reparatur von Betriebsmittel und Anlagen.
FP 4. Qualitatssicherung, Messen, Prfen

Methoden der Qualitatssicherung in Entwicklun i i
C T g, Konstruktion und Fertigung,
lli/lei‘ssen gr;d r:fpfsn von werkstlick-, werkstoff- und prozeBspezifischen Gr%Be?\
ren, erflachenmeBtechnik, Prufverfahren der Serienferti Y
der Genauigkeit des Messens. foung, Bedeutung

FP 5: Oberflachentechnik

Qberﬂéchenbgschichtung (z.B. Lackieren, Galvanisieren, Emaillieren, Wirbel-
sintern, Kaschieren, Beflocken) einschlieBlich der Vorbehandlung.

FP 6: Entwicklung, Konstruktion und Arbeitsvorbereitung

Tatigkeit in Projekt- und Planungsgruppen, Entwicklungs i
i , - und Konst -
abteilungen, Arbeitsvorbereitung. ¢ struktions

FP 7: Montage

Vor- und Endmontage in der Einzel- und Serienfertigung von Maschinen,

Fahrzeugen, Apparaten und Anlagen; Fertigungs-
Fofrzouge gen; gungs- und Montageverfahren der

FP 8: Fachrichtungsbezogene praktische Tatigkeit
zIii)rlstAnrechnung erfolgt nur nach vorheriger Absprache mit dem Praktikanten-

4.3 Freiwillige praktische Ausbildung

Die vorgeschriebenen 26 Wochen der praktischen Ausbi i ini

. ildung sind als Minimum zu
betrgchten. Es wird "empfohlen, freiwillig weitere praktische Tatigkeiten in einschlagigen
Betrieben durchzufihren. Empfehlenswert ist ein haufig im Studentenaustausch gefor-

. dertes Praktikum im Ausland (z.B. zur Férderung der Fremdsprachenkenntnisse).

4.4 Berichterstattung

Die Praktikanten haben wéahrend ihres Praktikums Uber die Téatigkei i i
atigkeiten und die dabei

gemachten Beobaghtungen und Erfahrungen Berichte anzufertigen. Hierzu kénnen die

vorgedruckten Berichtshefte flr Lehrlinge (zu beziehen durch den Fachbuchhandel)

normale Hefte im Format DIN A 4 oder loses Papier d 6 i '
O e et pier der GréBe DIN A 4 im Scianellhefter

Als Nachweis des Praktikums durch das Unternehmen muB ei ini i
. ine Besche -
kantenzeugnis) vorgelegt werden (siehe Kap. 6.6). nigung (Prait
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Die wochentliche Berichterstatiung gliedert sich in zwei Abschnitte:
Upersicht werden fur jeden Praktikumstag die

1. Wocheniibersicht: in einer kurzen ‘
r der vom Praktikanten ausgefihrten Arbeiten

Werkstatten sowie die Art und Dauel
stichpunktartig aufgefthrt.

2 Technischer Bericht: Im technischen Bericht werden an Beispielen mit techni-
schen Skizzen und Text die ausgefiihrten Arbeiten und die dabei benutzten Maschi-
nen und Werkzeuge sowie die beobachteten Fertigungsverfahren beschrieben.
Texte aus Fachbuchern und anderen Unterlagen durfen nicht Gbernommen wer-
den. Firmengeheimnisse dirfen nicht verletzt werden. Die Verwendung von
Prospekten, Fotos und Firmenzeichnungen ist zu vermeiden.

Ein technischer Wochenbericht muB mindestens 1'% Seiten DIN A4 Text sowie eine
selbsterstellte Zeichnung oder technische Skizze beinhalten.

Der technische Berichtund die WochenUibersichten missen vom Ausbildungsleiter des
jeweiligen Betriebes unterzeichnet und abgestempelt sein.

5 Der Praktikant im Betrieb

5.1 Ausbildungsbetriebe

Die im Praktikum zu vermittelnden Kenntnisse in den Herstellungsverfahren, die
Beobachtung der wirtschaftlichen Arbeitsweise sowie die Einflihlung in die soziale Seite
des Arbeitsprozesses konnen nur in mittleren und groBen Industriebetrieben erworben
werden, die auch von der Industrie- und Handelskammer als Ausbildungsbetriebe an-
erkannt sind. Das Praktikum, vorzugsweise das Grundpraktikum, kann in Betriebendes
Maschinenbaus oder auch der Kraftfahrzeug-, Elektro-und Chemieindustrie, des Berg-
baus, der Bundesbahn sowie in gréBeren Handwerksbetrieben, sofern alle Vorausset-
zungen fir eine Ausbildung nach den Richtlinien erfdllt sind, geleistet werden. Nicht
geeignet sind — unabhangig von inrer GroBe — Handwerksbetriebe des Wartungs- und
Dienstleistungssektors, die keine Fertigung im industriellen Sinne durchfihren. Aus
dem gleichen Grund werden Arbeiten in Hochschulinstitutionen nicht anerkannt.

5.2 Betreuung der Praktikanten

Die Betreuung der Praktikanten in den Industriebetrieben wird in der Regel von einem
Ausbildungsleiter Gbernommen, der entsprechend den Ausbildungsméglichkeiten des
Betriebes und unter Berlcksichtigung der Praktikantenrichtlinien fur eine sinnvolle Aus-
bildung sorgt. Er wird auch haufig Zeit finden, um die Praktikanten in Gesprachen und
Diskussionen Uber die fachlichen Fragen zu unterrichten.

Hochschulpraktikanten sind nicht berufsschulpflichtig. Eine freiwillige Teilnahme am
Unterricht in der Werkschule darf die ohnehin kurze Praktikantentétigkeitin den Fachab-

teilungen nicht beeinflussen.

5.3 Verhalten der Praktikanten im Betrieb

Die Praktikanten genieBen wahrend ihrer praktischen Tatigkeit keine Sonderstellung.
Bei Vorgesetzten und Mitarbeitern im Betrieb kénnen sie Achtung und Anerkennung
gewinnen, wenn sie die Betriebsordnung gewissenhaft beachten, Arbeitszeit und
Betriebsdisziplin vorbildlich einhalten und wenn sie sich durch Lerneifer, FleiB, gute
Leistungen und Hilfsbereitschaft auszeichnen. Neben den organisatorischen Zusam-
menhéngen, der Maschinentechnik und dem Verhaltnis zwischen Maschinen- und
Handarbeit sollen sie auch Verstandnis fur die menschliche Seite des Betriebsgesche-
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der ordnungsgeman abgefaBten Téatigkeitsberichte (s. Kap. 4.4) und des Tatigkeits-
nachweises (s. Kap. 6.6) im Original erforderlich. Bei der Einreichung der vollstandigen
Unterlagen darf das Praktikum nicht langer als 1 Jahr zurtickliegen.

Art und Dauer der einzelnen Tatigkeitsabschnitte miissen aus den Unterlagen klar
ersichtlich sein. Das Praktikantenamt entscheidet, inwieweit die praktische Tatigkeit
den Richtlinien entspricht und daher als Praktikum angerechnet werden kann.

Fehlende Zeugnisse, unvollstandige oder nachlassig gefiihrte Berichtshefte, Fehlzeiten
durch Krankheit oder Urlaub oder praktische Tatigkeit, die vom vorgeschriebenen
Ausbildungsplan zeitlich oder inhaltlich abweichen, flnren dazu, daB nur Teile des ge-
leisteten Praktikums anerkannt werden. Zu Zeugnissen, die nichtin deutscher Sprache
abgefaBt sind, kénnen beglaubigte Ubersetzungen gefordert werden.

Praktika, die bereits von einem Praktikantenamt der im Fakultatentag Maschinenbau
und Verfahrenstechnik zusammengeschlossenen Fakultaten und Fachbereiche besta-
tigt wurden, werden von allen Praktikantenamtern Gbernommen.

8 Sonderbestimmungen

8.1 Berufstatigkeit und Berufsausbildung

Einschlagige berufspraktische Tatigkeiten, die den Anforderungen dieser Praktikanten-
ordnung entsprechen, werden auf die 26-wochige Dauer des Praktikums angerechnet.
Eine Lehre wird soweit anerkannt, wie sie der Praktikantenordnung entspricht.

8.2 Praktikum auBerhalb der Industrie

Praktika im nichtindustriellen Bereich bediirfen vorab der Genehmigung durch das
Praktikantenamt. Dariiberhinaus darf die Summe aller Tatigkeiten im nichtindustriellen
Bereich 6 Wochen nicht Uberschreiten.

8.2.1 Praktikum bei Bundeswehr oder Ersatzdienst

Wehrpflichtige Abiturienten, die ein Studium des Maschinenbaus anstreben, kénnen
bei dem fir ihren Wohnsitz zusténdigen Kreiswehrersatzamt eine Verwendung in
technischen Ausbildungsreihen der Bundeswehr beantragen. Dort erbrachte Aus-
bildungszeiten in instandsetzungseinheiten sind mit maximal vier Wochen anrechen-
bar, wenn Téatigkeiten gemé&B Kap. 4.1 dieser Richtlinie durchgefiihrt werden. Zwecks
Anerkennung sind die entsprechenden Berichte und Bescheinigungen (ATN und Wehr-
dienstbescheinigung) beim Praktikantenamt einzureichen. Der Bundesminister der
Verteidigung hat mit ErlaB (s. Ministerialblatt des Bundesministers der Verteidigung
1963, S. 291, in der Fassung vom 12.07.67, VMBI 1967, S. 213) die Flhrung von Prakti-
kantenberichten und das Ausstellen der Praktikantenbescheinigung zugelassen.

Im Rahmen des Berufsférderungsdienstes der Bundeswehr werden unter der Bezeich-
nung “Arbeitsgemeinschaften” ‘technische Kurse in der Freizeit (Abend- und Woche-
nendveranstaltungen) angeboten. Die Kurse “SchweiBen”, “Grundfertigkeiten der
Metallbearbeitung” und “Aluminiumbearbeitung”, gegebenenfalls weitere nach
Uberpriifung ihrer Ubereinstimmung mit Kap. 4.1 dieser Praktikantenordnung, sind
ebenfalls auf das Praktikum anrechenbar. Kap. 4.4 gilt dementsprechend, anstelle von
Praktikantenbescheinigungen kénnen die ausgefertigten MaBnahmeblatter des
Berufsbildungspasses vorgelegt werden. Auskiinfte erteilt das fiir den jeweiligen Stand-
ort zustandige Kreiswehrersatzamt -Berufsférderungsdienst-.

Diese Anrechnungsregelung findet aufier auf den Grundwehrdienstleistenden sinn-
gemaB auch auf langerdienende Soldaten sowie auf Zivil- und Ersatzdienstleistende
Anwendung.
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8.2.2 Technische Gymnasien, Berufsbildende Schulen

Praktische Tatigkeiten an technischen Gymnasien und berufsbildenden Schulen
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nen, ' ordnung entsprechen und der jeweili i
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Das Praktikantenamt Maschinenbau der Uni ita (i

G @ it | : niversitat Erlangen-Nurnberg erteilt Aus-
(l;:r:fte ukt;er zweckma{iuge Ausbildungspléne, Ausbildungsbetriebe und agdere Fragen
5 tE)ra ischen Au§b|ldung von Hochschulstudenten, insbesondere wenn Unklarhei-
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10 SchluBbestimmung

Diese Praktikantenordnung tritt nach dem Tage i
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Bekanntmachung ist der 01.04.1997. o elannimachung n aft Tag der
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Lehrstuhl fiir Koustruktionstechnik -KTmfk-
Prof. Dr.-Ing. H. Meerkamm

4  Adressen Martensstr. 9
91058 Erlangen
) . Tel. Sekretariat 09131/85-
41 Lehrstiihle des Instituts fiir Maschinenbau und Fertigungstechnik ey 09131/22_%333 I
. g-énLax] meerkamm @mfk.uni-erlangen.de

Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie -LFT- http1//Www.mfk,uni_cﬂangen_de
Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. M. Geiger

Egerlandstr. 11

91058 Erlangen . . . .
Tel. Sekretariat 09131/85-27141 Tel. Professor ~ 09131/85-27140 4.2 Weitere im Hauptstudium beteiligte Lehrstiihle
Telefax 09131/36403 '
E-mail geiger@lft.uni-erlangen.de , Lehrstuhl fiir allgemeine und theoretische Elektrotechnik -ATE-
URL http://www.lft.uni-erlangen.de : NN.
" Cauerstrale 7
Lehrstuhl fiir Technische Mechanik -LTM- 91058 Erlangen
Prof. Dr.-Ing. habil. G. Kuhn Tel. Sekretariat 09131/85-2716
- 0
]glggglgxgj?m 5 ;g el eff’llx 0913113435 Tel. Professor  09131/85-27157
rlangen ‘ _mai . )
Tel. Sekretariat 09131/85-28502 Tel. Professor ~ 09131/85-28501 URL ;Vt:”“; /ﬁ:a?ﬁ-tecm{lk.un.l-erlangen.de
Telefax 09131/85-28503 _ p://lates.e-technik.uni-erlangen.de
E-mail gkuhn @ltm.uni-erlangen.de Lehrstuhl I fiir Angewandte Mathematik -AM1-
URL http://www.ltm.uni-erlangen.de ' Prof. Dr. P. Knabner
. . . . Martensstr:
Lehrstuhl fiir Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik -FAPS- 9105?;12\:]3;3
Prof. Dr.-Ing. K. Feldmann Tel. Sekretariat 09131/85..
Egerlandstr. 7 ; Telofax 09131/85_532;8 Tel. Professor  09131/85-27016
91058 Erlangen E-mail _
Tel. Sekretariat 09131/85-27971 Tel. Professor ~ 09131/85-27569 URL ﬁal_’/‘/‘::fvjmﬂm-érlalngen‘de
Telefax 09131/302528 ] p: -am.uni-erlangen.de/am1/am1.html
E-mail feldmann @faps.uni-erlangen.de Lehrstuhl fiir Elektrische Antriebe und Steuerungen -EAS-
URL http://www.faps.uni-erlangen.de ' Prof. Dr.-Ing. G. Pfaff
. CauerstraBe 9
Lehrstuhl fiir Kunststof{tec‘:;’m;kh;LKT- 91058 Er]aigen
Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. G.W. Ehrenstein Tel. Sekretariat 09131/85.
Am Weichselgarten 9 Telofax 0913 1/85-%;222 Tel. Professor  09131/85-27249
91058 Erlangen-Tennenlohe E-mail : - . ]
Tel. Sekretariat 09131/85-29700 Tel. Professor ~ 09131/85-29701 URL L‘is‘_(‘j’/eas-e technik.uni-erlangen.de
Telefax 09131/85-29709 ; tp: WWW'um'efl&ngen.de/docs/FAU/fakultaet/techfak/eas/index.hnnl
E-mail ehrenstein @lkt.uni-erlangen.de Lehrstuhl fiir Elektronische Bauelemente -LEB-
URL http://www.lkt.uni-erlangen.de | Prof. Dr.-Ing. H. Ryssel
. Feon . : Rtechnik - ~ CauerstraBe 6
Lehrstuhl fiir Q g und Fertigung QFM: 91058 Erlangen
Prof. Dr.-Ing. A. Weckenmann Tel. Sekretariat 09131/85-28634
. - Tel. Profe 8
I;fggésgalchsm 25 gele fax 09131/85.28698 el. Professor  09131/85-28633
riangen -mail i ~ . .
Tel. Sekretariat 09131/85-26521 Tel. Professor ~ 09131/85-26520 URL ;::tf;%f‘z:’ ;:Ehnltk~t;lnl;;rlax}gen.de
Telefax 09131/85-26524 E -leb.e-technik.uni-erlangen.de
E-mail: weckenmann @qfm.uni-erlangen.de

URL http://www.gfm.uni-erlangen.de
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Lehrstuhl fiir Hochfrequenztechnik -LHFT-
Prof. Dr.-Ing. L.-P. Schmidt

Cauerstrafe 9
1058 Erlangen ’
%el. Sekretar%at 09131/85-27214 Tel. Professor  09131/85-27215
Telefax 09131/85-27212 )
E-mail lhft@lhft.e—technik.um-erlangen.de
URL http://www.lhft.e-technik.um—erlangen.de

Lehrstuhl fiir Elektromagnetische Felder
Prof. Dr.-Ing. M. Albach

Cauerstraie 7
058 Erlangen
'?"il. Sekreta;giat: 09131/ 85-28953 Tel. Professor  09131/85-28952
Telefax: 09131/ 85-27787 ) )
E-mail: M.Albach.emf.e-technik.uni-erlangen.de
URL . http://www.emf.e-technik.uni-erlangen.de

Lehrstuhl fiir Informatik IV (Betriebssyteme) -IMMD IV-

Prof. Dr. F. Hofmann
MartensstraSe 1

1058 Erlangen
?Fel. Seklrretargiat 09131/85-27277 Tel. Professor  09131/85-27276
Telefax 09131/85-28732 )
E-mail nopper @informatik.uni-erlangen.de
URL http://www4.informatik.uni-erlangen.de

Lehrstuhl fiir Informatik V (Mustererkennung) -IMMD V-
Prof. Dr. H. Niemann

Martensstrae 3

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-27775 Tel. Professor  09131/85-27774
Telefax 09131/303811 )

E-mail endres @informatik. um-erlz.mgen.de

URL http://wwwS5.informatik.uni-erlangen.de

Lehrstuhl fiir Informatik VI (Datenbanksysteme) -IMMD VI-
Prof. Dr. H. Wedekind

Martensstrale 3

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-27893 Tel. Professor  09131/85-27892
Telefax 09131/32090 o

E-mail info @immdé6.informatik.uni-erlangen.de

URL http://www6.informatik.uni-erlangen.de

Lehrstuhbl fiir Informatik VII (Rechnerarchitektur und Verkehrstheorie) -IMMD VII-
Prof. Dr. U. Herzog

Martensstrafe 3

91058 Erlangen

Tel. Sekretafiat 09131/85-27411 Tel. Professor  09131/85-27041
Telefax 09131/85-27409 '

E-mail blank @ immd?7.informatik.uni-erlangen.de .
URL http://www7.informatik.uni-erlangen.de
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Lehrstuhl fiir Informatik IX (Graphische Datenverarbeitung) - IMMD IX-

Lehrstuhlvertretung: Prof. Dr. G. Greiner
Am Weichselgarten 9

91058 Erlangen-Tennenlohe

Tel. Sekretariat 09131/85-29919 Tel. Professor  09131/85-29918
Telefax 09131/85-29931
E-mail

htschirm @informatik.uni-erlangen.de

URL http://www9.informatik.uni-erlangen.de

Lehrstuhl fiir Informatik X (Systemsimulation) - IMMD X-
Prof. Dr. U. Riide
MartensstraBe 3

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-28923 Tel. Professor  09131/85-28924
Telefax 09131/85-28928

E-mail ulrich.ruede @informatik.uni-erlangen.de

URL hitp://www10.informatik.uni-erlangen.de

Lehrstuhl fiir Informatik - Forschungsgruppe B -FGB-
Prof. Dr. Dr. h.c. mult. P. Mertens

Martensstrale 3

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-27878 Tel. Professor  09131/85-27879
Telefax 09131/85-27880

E-mail rueck @informatik.uni-erlangen.de

URL

http://www.w1.uni-erlan, gen.de/main-fgb-e.html

Lehrstuhl fiir Regelungstechnik -RT-
Prof. Dr.-Ing. Roppenecker

CauerstraBe 7

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-27130 Tel. Professor  09131/85-27127
Telefax 09131/85-28715

E-mail odenho@rt.e-technik.uni-erlangen.de

URL http://rt02.e-technik.uni-erlangen.de

Lehrstuhl fiir Stromungsmechanik -LSTM-
Prof. Dr. Dr. h.c. F. Durst

Cauerstrafie 4

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-29501 Tel. Professor  09131/85-29500
Telefax 09131/85-29503

E-mail ina@Istm.uni-erlangen.de

URL http://www Istm.uni-erlangen.de

Lehrstuhl fiir Technische Elektronik -LTE-
Lehrstuhlvertretung: Prof. Dr.-Ing. Oehme

Cauerstrale 9

91058 Erlangen
"Tel. Sekretariat 09131/85-27195 Tel. Professor  09131/85-27196
Telefax 09131/302951

E-mail krs@lte.e-technik.uni-erlangen.de

URL http://www.lte.e-technik.uni-erlangen.de
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Lehrstuhl fiir Technische Thermodynamik -LTT-

Prof. Dr.-Ing. A. Leipertz
Am Weichselgarten 8
91058 Erlangen-Tennenlohe

Tel. Sekretariat 09131/85-29900 Tel. Professor ~ 09131/85-29900
Telefax 09131/85-28503

E-mail sek@ltt.uni-erlangen.de

URL http://www.rrze.uni-erlangen.de/iwtt00/

4.3 Verwaltungs- und Beratungsstellen

43.1 Allgemeine Studienberatung
Informations- und Beratungszentrum fiir Studiengestaltung (IBZ)

Postanschrift: SchloBSplatz 3
Biiro: Halbmondstr. 6

91054 Erlangen
Telefon: 85-23976, 85-23034, 85-23035, 85-24807, 85-24809
Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Mo.-Fr. 8.30 - 12.00 Uhr, Di. - Do. 14.00 - 16.00 Uhr u.n.V.
vorlesungsfreie Zeit: Mo.-Fr. 8.30 - 12.00 Uhr
zustandig fiir:

e Informationen iiber
- Studienméglichkeiten, Ficherkombination, Studienabschliisse
- Zulassungsregelungen, Bewerbungsverfahren, Einschreibungsvoraussetzungen;
- Studiengestaltung, Priifungsanforderungen, Weiterbildung.
e Beratungen bei
- Schwierigkeiten hinsichtlich der Studienfachwahl
- Eingewohnungsprobleme zu Beginn des Studiums

- Schwierigkeiten im Studium, bei geplantem Studienfachwechsel oder Studienabbruch.

4.3.2 Dekanat der Technischen Fakultit

Postanschrift: Erwin-Rommel-Str. 60
Biiro: Zi. U 1.246

91058 Erlangen
Telefon: 85-27295, 85-27296
Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Mo. - Fr. 9.00 - 12.00 Uhr

vorlesungsfreie Zeit: Mo. - Fr. 9.00 - 12.00 Uhr

4.3.3 Fachschaftsinitiative Maschinenbau
Postanschrift: Erwin-Rommel-Str. 60

Biiro: Horsaalgebiude Zi. U 1.249

91058 Erlangen )

Telefon: 85-27601

Offnungszeiten: siehe dortigen Aushang .

——

— -

O

Verwaltungs- und Beratungsstellen

Vi isewegee

zustiindig fiir:

studentische Angelegenheiten
Skripten
alte Priifungsaufgaben zur Priifu; i
n,
Stomdomies gsvorbereitung
Festivititen

4.3.4  Praktikantenamt
Dipl.-Ing. J. Gshringer, Dipl.-Ing. S. Slama (FAPS)
Postanschrift: Praktikantenamt Ferti i
I gungstechnik, E; -
Biiro: Haberstr. 2, 1. Stock ¢ gerlandsrabe 7-9
91058 Erlangen
Telefon: 85-27965
Sprechzeiten:
Vorlesungszeit:
vorlesungsfreie Zeit:
zustindig fiir:
® Anerkennung von Praktikumsberichten
® Beratung zum Praktikumsplatz

M1 10.00 - 11.30 Uhr
Mi. 10.00 - 11.30 Uhr (Aushang beachten)

4.3.5" Priifungsamt (Referat I/3), Pr i

bosanschrt, Seepe ), Priifungsausschufl der Technischen Fakultiit
Biiro: Halbmondstr. 6, Zi. 0048
91054 Erlangen
Telefon: 85-24817, 85-24816

zustandig fiir:

e Priiffungsanmeldung
e Priifungsangelegenheiten
e Abgabe der Diplomarbeit

e Studien- und Priiﬁmgsleistungsanerkennung beim Wechsel in das Studium Maschinenbau

4.3.6  Studentensekretariat (-kanzlei, Referat I1/2)

Postanschrift: SchloBplatz 4
Biiro: Halbmondstr. 6, EG Zi. 0.034
91054 Erlangen
Telefon: 85-24077, 85-24078, 85-24042
Sprechzeiten:
Vorlesungszeit:
vorlesungsfreie Zeit:
zusténdig fiir:

o Immatrikulation
Exmatrikulation
Urlaubssemester
Stipendien
weitere verwaltungstechnische Angelegenheiten

Mo. - Fr. 8.30 - 12.00 Uhr
Mo. - Fr. 8.30 - 12.00 Uhr
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Dr.-Ing. W. Winter (LTM)
Postanschrift: LTM, EgerlandstraBe 5

Biiro: Zi. 0.040

91058 Erlangen

Telefon: 85-28505
Sprechzeiten: nach Vereinbarung

zustindig fiir: ) .
e Anerkennung von Studien- und Priifungsleistungen

4.3.8 Studienfachberatung

4.3.8.1 Maschinenbau
Dipl.-Ing. M. Geisel, Dipl.-Ing. O. Kreis (LFT)
Postanschrift: LFT, EgerlandstaBe 11
Biiro: Haberstr. 2, 2. Stock
91058 Erlangen
Telefon: 85-27694
Sprechzeiten: )
Vorlesungszeit:
vorlesungsfreie Zeit:

Mi. 10.00 - 11.30 Uhr
nach Vereinbarung
zustandig fiir: .
o Genehmigung und Anderungen von Studienkonzepten
s Beratung zur Studiengestaltung .
o Hilfestellung bei diversen Studienangelegenheiten
o Studienfiihrer Maschinenbau

4.3.8.2 Elektrotechnik
Dipl.-Ing. H. Kicherer (ATE)
Postanschrift: Cauerstraie 7
Biiro: CauerstraBe 7, Raum E2.26
91058 Erlangen
Telefon: 85-27165
Sprechzeiten:
Vorlesungszeit:
vorlesungsfreie Zeit:
zustéandig fiir:
e Beratung zur Studiengestaltung

Mi. u. Do. von 11.00 - 12.30 Uhr
Mi. u. Do. von 11.00 - 12.30 Uhr

4.3.9 Koordinator fiir die Studienrichtung “Fertigungstechnik”

Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie
Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. M. Geiger
Egerlandstr. 11
91058 Erlangen
Tel. 09131/85-27140

Verwaltungs- und Beratungsstellen
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zustindig fiir:
e Erstellung der Vorlesungspline

4.3.10 Koordinator fiir die Studienrichtung
Lehrstuhl fiir Fertigungsautomatisierun
Prof. Dr.-Ing. K. Feldmann
Egerlandstr. 7
91058 Erlangen
Tel. 09131/85-27569
zustindig fiir:

“Produktion in der Elektrotechnik”
g und Produktionssystematik

o Erstellung der Vorlesungspline

4.3.11 Koordinator fiir die Studienrichtung
Produktentwicklung”
Lehrstuhl fiir Konstruktionstechnik
Prof. Dr.-Ing. H. Meerkamm
MartensstraBe 9
91058 Erlangen
Tel. 09131/85-27985
zustandig fiir:

“Rechnergestiitzte Methoden der

« o Erstellung der Vorlesungspline

4.3.12 Studienkommissionsangelegenheiten

Bei Studienkommissionsangelegenheiten ist der am Institut fiir Maschinenbau und Fertigungstechnik
zustdndige Hochschullehrer bzw. der von ihm beauftragte Mitarbeiter aufzusuchen (Anm.: der
Studienkommissionsvorsitz wechselt jéhrlich; derzeit Prof. Feldmann).

zustédndig fiir:

e Bescheinigungen fiir die Zuriickstellung von Wehriibungen

4.3.13 Vermittlung von Auslandspraktika
IAESTE c/o Lehrstuhl fiir elektrische Energieversorgung

Postanschrift: Cauerstr.4
Biiro: Cauerstr.4

91058 Erlangen
Telefon: 85-29526
Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Di. u. Do. von 13.00 - 14.00 Uhr
vorlesungsfreie Zeit: Do. von 13.00 - 14.00 Uhr

IAESTE - International Association of the Exchange of Students for Technical Experience
Vermittlung von Auslandpraktika fir Studierende naturwissenschaftlicher und technischer

Fachrichtungen. Bewerbungsende immer Anfang November des laufenden Jahres fiir ein Praktikum ab
Mirz des folgenden Jahres.
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4.4 Internetadressen
e Das Informationssystem der Friedrich-Alexander-Universitit Erlangen-Niirnberg (UnivIS)

ist eine sehr umfassende Datenbank, in der die gesamte Universitit betreffende
Informationen gespeichert sind. Neben aktuellen Veranstaltungshinweisen konnen u.a.
interaktiv Informationen aus einem Vorlesungs-, Telefon-, E-mail, Personen- und
Einrichtungs-verzeichnis abgerufen werden:

http://univis.uni-erlangen.de
Uber die Homepage des Instituts fiir Maschinenbau und Fertigungstechnik erhélt man
einen direkten Zugang zu den web-Seiten der einzelnen Lehrstiihle des Instituts. Neben
Bekanntmachungen zu den Lehrveranstaltungen, aktuellen Veranstaltungshinweisen und
Forschungsaktivititen der Lehrstiihle sind auch Informationen iiber zu vergebende
Studien- und Diplomarbeiten erhiltlich:

http://www.mb.uni-erlangen.de

4.4.1 CIP-Pool Maschinenbau

Lehrstuhl fiir Technische Mechanik
CIP-Pool Maschinenbau und Fertigungstechnik

Egerlandstr. 5

91058 Erlangen
Sprechzeiten Sekretariat fiir CIP-Poolangelegenheiten:

Di. u. Do. von 10.00 - 12.00 Uhr

Studenten des Maschinenbaus kénnen im Sekretariat des Lehrstuhls fiir Technische Mechanik
(vgl. Kap. 4.1) einen Benutzerantrag stellen, der eine Computerbenutzung im CIP-Pool des Instituts

erméglicht.

4.42 Regionales Rechenzentrum Erlangen

Regionales Rechenzentrum Erlangen

Beratungsstelle
Martensstr. 1
91058 Erlangen
Tel. 09131/85-27040
Telefax 09131/302941
E-mail beratung @rrze.uni-erlangen.de

Studenten konnen bei der Beratungsstelle des Regionalen Rechenzentrums Erlangen einen
Benutzerantrag stellen, der eine Computerbenutzung im Rechenzentrum ermoglicht.

Lageplan

4.5 Lageplan

Die meisten Einrichtungen des Instituts lie:
finden mit wenigen Ausnahmen alle Le
Lageplan mit allen Einrichtun
Personen- und Einrichtungsv

In Bild 4.1 bedeuten:
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II;rijfungsamt (HalbmondstraBe 6);
onstruktionsraum (Kollegienhaus, Universit
‘ X it
QFM (siehe auchBild 4.3) e 139
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LKT (siehe auch Bild 4.2)
KTmfk
B.us‘haltestelle Linie 30 (Niirnberg-Thon <> Stadtmitte)
Linie 295 (Erlangen-Tennenlohe <> Stadtmitte) 7
LFT (Seminarraum)
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FAPS (Sekretariat)
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Informatik
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Studlenfachberatung Maschinenbau (LFT) und Praktikantenamt (FAPS)

gen im Siidgelande (Bild 4.1) der Universitit. Dort
brvergnstaltungen wihrend des Studiums statt. Einen
gen der‘Umversnéit enthilt das jihrlich im Oktober erscheinende
erzeichnis der Universitiit (erhiltlich im Buchhandel)
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Erwin-Rommel-Str. Bamberg Erlangen Berlin

Bus- und StraBenbahn-
verbindungen:

aus Erlangen (ca. 8 km):
Hauptbahnhof: Bus Linie 30
(nicht 30 E) Richtung
Numberg-Thon, Haltestelle
Wetterkreuz; oder
Hauptbahnhof: Bus Linie 295
Richtung Tennenlohe,
AB-Kreuz Haltestelle Am Weichselgarten

Nirnberg aus Niirnberg (ca. 15 km):
Hauptbahnhof: Straenbahn
Linie 9 Richtung Thon
(Endstation), umsteigen,
Bus Linie 30 (nicht 30 E)
Richtung Erlangen-
Hugenottenplatz,
Haltestelle Wetterkreuz
vom Flughafen Niirnberg
: B (ca. 11 km):
Helbronn___Minchen __Regensburg Bus Linie 32 bis Thon,
Erlangen umsteigen in Linie 30
/ (nicht 30 E) Richtung

& Erlangen-Hugenottenplatz,

@ Haltestelle Wetterkreuz
5 (empfehlenswerter: Taxi)

Lehrstuhl fiir Kunststofftechnik
N Biirogebaude, Labore:
8@ Am Weichselgarten 9
I3 Technikum:
H Am Weichselgarten 6
g Tagungsraum:

h Am Weichselgarten 8
Nurnberg

L
»

Ausfahrt
Tennenlohe

/ Gewerbegebiet
BAB-Abfahrt

Tennenlohe
Erlangen-Std

O e
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-
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Frankfurt/Wiirzburg/Kassel

N
®

Farth/ e
Nurnberg Nurnberg AB-Kreuz

Altdorf

Kurt-Schumacher-Str.

Amberg

9: Biirogebdude
6: Technikum
8: Tagungsraum

Bild 4.2: Lage des Lehrstuhls fiir Kunststofftechnik

BAB Ansch*jlteﬂﬂ*‘

Tennenlohe

\ Universitét Siidgelande i

Bild 4.1: Ubersichtsplan Erlangen und Detailplan vom Siidgeldnde der Universitit
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Bild 4.3: Lage des Lehrstuhls fiir Qualititsmanagement und FertigungsmeBtechnik
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Suchen Sie Herausforderungen

Der Name Robert Bosch steht fiir Inno-
vation und Qualitit. Wir sind fiihrend in
der Kraftfahrzeugausriistung, der Kom-
_ munikationstechnik sowie in den Be-
‘\ reichen Gebrauchs- und Produktionsgiiter.
Mit rund 189000 Mitarbeitern sind wir
weltweit vertreten. Fiir die Herausforde-

rungen der Zukunft suchen wir

Personlichkeiten mit
Pioniergeist und Ideen

Wir bieten Hochschulabsolventen der
Fachrichtungen Ingenieur- und Natur-
wissenschaften individuelle Einstiegs-
Neben
fachlichen Qualifikationen

moglichkeiten.

sollten Sie Ideenreichtum,

Auch Studentinnen und Studenten fin-
den bei Bosch vielfiltige Moglichkeiten,
die berufliche Praxis hautnah kennenzu-
lernen. Wir bieten IThnen die Chance,
wihrend eines Industriepraktikums, stu-
dienbegleitender Titigkeiten sowie im
Rahmen von Studien- und Diplom-
arbeiten zukunftsweisende Projekte zu
bearbeiten.
Wenn Sie die Herausforderung suchen,
haben Sie bei uns beste berufliche Aus-
sichten. Uberzeugen Sie uns doch einfach
durch Thre Personlichkeit. Wir freuen uns
darauf, Sie kennenzulernen. Bitte senden
Sie Thre Bewerbungsunterlagen an:
Robert Bosch GmbH
Werk Bamberg

Wir entwickein Spitzen-
technologien fiir die

Personalabteilung

Zukunft. Lernen Sie Bosch

einen eigenverantwortli-

Postfach 1160

und unsere internationalen

chen Arbeitsstil und sozia-

96002 Bamberg

Perspektiven flir Ihre
berufliche Entwicklung
kennen.

le Kompetenz mitbringen

Telefon: (09 51) 181-28 20

BOSCH



