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INHALTSVERZEICHNIS

1 Allgemeine Informationen

1.1 Fertigungstechnik

Fertigungstechnik ist ein Teilgebiet der industriellen Produktionstechnik. Man unterscheidet
Energie-, Verfahrens- und Fertigungstechnik sowie die Hilfstechniken Forder- und Informati-
onstechnik. Diese Einteilung geht von typischen Merkmalen der verkaufsfahigen Produkte, hier
Energie, Werkstoffe und Werkstiicke aus.

Die Fertigungstechnik zielt auf Formgebung und Eigenschaftsinderung von Stoffen, Teile-
produkten und Zusammenbau. Fertigungstechnik ist damit das Herstellen von Bauteilen aus
vorgegebenen Werkstoffeigenschaften und geometrischen BestimmungsgroBen sowie Fiigen die-
ser Bauteile zu funktionsfahigen Erzeugnissen.

Fertigen bedeutet, einen Rohzustand in einen Fertigzustand zu wandeln, wobei die
Uberfithrung der Rohform tiber Werkstiickzwischenformen zur Fertigform moglichst in einer
geringen Anzahl von Zwischenformen erfolgen soll. Zur Werkstickbearbeitung werden auf der
Grundlage der ausgewihlten Fertigungsverfahren Fertigungsmittel bendtigt, und zwar Werk-
zeugmaschinen, Werkzeuge, Spannzeuge, Mefzeuge, Hilfszeuge und Hilfsstoffe.

In der Fertigungstechnik geht es stets um die Frage: Wie fertige ich ein bestimm-
tes technisches Produkt mit bestimmten Maf- und Formtoleranzen, bestimmter Ober-
flichenbeschaffenheit und bestimmten Stoffeigenschaften am wirtschaftlichsten?

Die Fertigungstechnik befaBt sich mit

o Fertigungsverfahren (z.B. Gieflen, Tiefziehen, Drehen, Schweifien),

o Maschinen und Werkzeugen (z.B. Pressen, Schmiedegesenke, Roboter, Transferstrafien),

o theoretischen Grundlagen (z.B. Technische Mechanik, Thermodynamik, numerische Be-
rechnungsverfahren),

Konstruktion,

Montagetechnik,

Informationstechnik,

Steuerungstechnik,

Organisation des Fabrikbetriebs (z. B. Fertigungsplanung und -steuerung, Qua-
litatssicherung)

dem wirtschaftlichen Umfeld (z.B. betriebl. Reéhnungswesen, Materialwirtschaft, Wert-
analyse),

o dem menschlichen Umfeld (z.B. Ergonomie, Arbeitsrecht, Arbeitsschutz, Umweltschutz).

o o o0 O ©

o

Diese Aufgaben sind mit ihren Wechselwirkungen in Bild 1.1 dargestellt.
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Bild 1.1: Das Aufgabenfeld des Fertigungsingenieurs umfaBt neben den Fragen der eigentlichen
Fertigung auch Fragen aus den verschiedensten Randgebieten

1.2 Berufsbild des Fertigungsingenieurs

Der Fertigungsingenieur plant und realisiert Fabrikanlagen und Fertigungsverfahren, er plant
und steuert auftragsbezogene Fertigungsablaufe in der Fabrik, er fihrt die Mitarbeiter im Be-
trieb und ist fir die Nutzung der Fertigungsanlagen verantwortlich. Diese Stellung zwischen
Technik und Mensch im Zentrum des betrieblichen Spannungsfeldes von Produktentwicklung,
Vertrieb und wirtschaftlichen Zwangen erfordert eine intensive Ausbildung in ganz unterschied-
lichen Fachgebieten. Erforderlich ist aber auch eine laufende Anpassung von Wissen und Me-
thodik an die sich schnell zndernden Aufgabenstellungen.

1.3 Das Institut fiir Fertigungstechnik

Das Institut fiir Fertigungstechnik wurde 1982 gegriindet. Es ist der Technischen Fakultit
zugeordnet. Derzeit setzt es sich aus sechs Lehrstiihlen zusammen, die insgesamt 518 Studenten
betreuen.

Folgende Lehrstiihle bilden das Institut:

Lehrstuhl fiir Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik
Prof. Dr.-Ing. K. Feldmann
Arbeitsgebiete
o Rechnergestiitzte Planung, Simulation und Programmierung von Fertigungsystemen
o Steuerungs- und Sensortechnik
o Handhabungs- und Montagetechnik
o Elektronikproduktion

Lehrstuhl fiir Kunststofftechnik
Prof. Dr.-Ing. G.W. Ehrenstein

ish

Arbeitsgebiete
o Verarbeitungstechnik von Thermoplasten und verstirkten Duroplasten
o Fremd- und Eigenverstirkung
o Hochleistungsverbundwerkstoffe
o Verbindungstechnik (Schweiflen, Schrauben, Kleben)
o Dynamische Werkstoff- und Bauteilprifung
o Schadenforschung und Recycling

I

Arbeitsgebiete
o Laserstrahlbearbeitung: Trennen, Fiigen, Umformen, Beschriften mit Laserstrahlung

o MeBtechik: Strahl- und ProzeBdiagnostik, MeBtechniken mittels Laserstrahl

o Blechumformung: ProzeSkontrolle iiber zerstorungsfreie Werkstoffpriifung, flexible Blech-
umformverfahren, Microumformtechnik

o Massivumformverfahren: Werkzeuguntersuchungen, FEM- Simulation von Umform-
vorgangen

o Informationstechnik: Arbeitsplanung fiir Blechbiegeteile, Klassifikation, Simulation

Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie
Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. M. Geiger
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l ; M Lehrstuhl fir Technische Mechanik
Prof. Dr.-Ing. habil. G. Kuhn

Arbeitsgebiete
o Kontinuumsmechanik fester Korper (Stoffgesetze)
o Festigkeit mechanisch beanspruchter Bauteile
o Kinematik, Dynamik und Schwingungen
o Numerische Berechnungsverfahren bei elastischem und inelastischem Materialverhalten
(FDM, FEM, REM)

o Technische Bruchmechanik (Theorie und Experiment) X R % gl e . . .
o Schidigungsmechanik Das Studium der Fertigungstechnik gliedert sich in ein viersemestriges Grundstudium und

o Dauerschwingfestigkeit _ ein ebenfalls vier Semester umfassendes Hauptstudium. Im Grundstudium soll das nétige
. naturwissenschaftlich-mathematische Riistzeug fiir die Ingenieurausbildung vermittelt werden.
_ Dabei wird auf eine griindliche konstruktive Ausbildung Wert gelegt. Nach dem Vordiplom
sind im Hauptstudium acht Pflichtfacher vorgesehen. Zwei dieser Pflichtfacher sind durch
erginzende wihlbare Lehrveranstaltungen zu sogenannten Hauptfichern auszubauen. Das
Hauptstudium wird mit der Diplomhauptpriifung, zu der auch die Diplomarbeit zdhlt, ab-
geschlossen. Die Regelstudienzeit betragt 10 Semester. Sie darf um hochstens vier Semester
{iberschritten werden (siehe Priifungsordnung fiir die Diplompriifung der Technischen Fakultdt
der Universitit Erlangen-Niirnberg Kapitel 3.1), ansonsten gilt die Diplomhauptpriifung als
erstmalig nicht bestanden.

Der Dipl.-Ing. der Fertigungstechnik beginnt seine Berufslaufbahn in der Industrie, dem
&ffentlichen Dienst oder als Selbstindiger. Bei besonderer Befahigung kann er zunédchst noch
als Assistent an der Universitat bleiben und dabei die Promotion zum Dr.-Ing. anstreben.

2 Studienablauf

2.1 Ubersicht

Lehrstuhl fiir Konstruktionstechnik
- : Prof. Dr.-Ing. H. Meerkamm
Arbeitsgebiete
o Walzlagertechnik: Experimentelle Untersuchung des Wilzlagerschadens ” Anschmierun-
gen”, Einfluf von PVD- Beschichtungen auf Reibung und Verschleif im Wilz-Gleit-
Kontakt

zum fertigungsgerechten Konstruieren, Integration von Berechnungsmethoden in CAD-
Systeme, CAD- Referenzmodell
o Recyclinggerechtes Konstruieren

2.2 Vor Studienbeginn: Industriepraktikum

Vor Studienbeginn sollten 8! Wochen Industriepraktikum abgeleistet werden. Bis zum Studi-
enabschluf sind insgesamt 26 Wochen Industriepraktikum nachzuweisen.

Die praktische Ausbildung in Industriebetrieben ist forderlich und teilweise unerlaflich zum
Verstindnis der Vorlesungen und Ubungen in den technischen Studienfachern. Als wichtige
Voraassetzung fiir ein erfolgreiches Studium im Hinblick auf die spatere berufliche Tatigkeit ist
sie wesentlicher Bestandteil des Studienganges.

Die Dauer des Industriepraktikums betragt mindestens 26 Wochen. Davon entfallen auf
das sogenannte Grundpraktikum 13 Wochen, der Rest auf das Fachpraktikum. Der Praktikant
kann innerhalb dieses Rahmens die Aufteilung auf die Grund- und Fachpraxis selbst wahlen,
wobei er die Vorgaben des Ausbildungsplanes beachten soll. Naheres zum Industriepraktikum

‘_QFM Lehrstuhl Qualitatsmanagement und Fertigungsmeftechnik

- Prof. Dr.-Ing. A. Weckenmann
Arbeitsgebiete
o Rechnergestiitze mitarbeitergerechte Verfahren und Werkzeuge fiir praventives Qua-
lititsmanagement bei Produktplanung, -entwicklung und -konstruktion
o Modellierung von Qualititsregelkreisen fiir Prozesse und Prozefiketten
o Qualititsbewertung und -planung von der Produktidee bis zur Entsorgung
o Werkergerechte Verfahren zur wirtschaftlichen prozefisicherheitsangepafiten Ferti

gungsiiberwachung . findet sich in den Praktikantenrichtlinien (Kapitel 3.4).
o Zielorientierte, robuste MeBstrategien und Auswerteverfahren fir das Priifen von Es ist vorgeschrieben, die gesamte Praxis nicht in einer Firma durchzufithren, um ein
Werkstiicken . mibglichst breites Spektrum verschiedener Betriebsorganisationen, Fertigungsmethoden und

o Optische Gestaltmessung von Werkstiicken und Schneidwerkzeugen _ Produkte kennenzulernen. ‘

L 1Gemas Qualifikationsverordnung §19 Abs. 1 Ziff. 3 in der Fassung vom 06.12.1993 sind fiir die Immatriku-
 lation in den Studiengang Fertigungstechnik entgegen den Ausfilhrungen in den Richtlinien nur noch 6 Wochen
- Industriepraktikum (sog. Vorpraktikum) zwingend erforderlich (siehe auch 3.43.2.1).

11




12 2. STUDIENABLAUF
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I

Bild 2.1: Uberblick iiber das komplette Studium mit Eingliederung des Industriepraktik\ims

6 Monate

Es wird empfohlen, das gesamte Grundpraktikum bereits vor der Studienaufnahme abzulei-
sten. Wahrend des Studiums bleibt erfahrungsgemaf wegen der Priiffungen, Hochschulpraktika
usw. in der vorlesungsfreien Zeit? wenig Raum fir das Industriepraktikum. Die entsprechend
den Richtlinien gestalteten Berichte (Kapitel 3.4.4.4) sind rechtzeitig dem Praktikantenamt
vorzulegen.

2.3 Immatrikulation

Da die Lehrverstanstaltungen im 2-semestrigen Turnus abgehalten werden, ist ein Studienbe-
ginn nur zum Wintersemester moglich. Bei einem Hochschulwechsel ist die Immatrikulation |
auch zum Sommersemester moglich, wenn ein Teil vom vorangegangenem Studium FT ange-
rechnet wird (siebe unten).

2In den Monaten Marz, April, August, September und Oktober finden keine Vorlesungen statt. Diese Zeit -
ist fiir die Durchfithrung von Praktika und Priifungen vorgesehen.

2.4, BELEGPFLICHT 13

Das Studium ist derzeit (siche Impressum) nicht zulassungsbeschrankt. Die Immatrikulation
(Emsﬂhre;bung) kann nur personlich an den vorgesehenen Terminen vorgenommen werden. Sie
fndet im Referat fir studentische Angelegenheiten (Studentensekretariat, siche Adressenteil)
_ statt. Die Termine fir die Immatrikulation liegen im Oktober. Der genaue Termin wird durch
Aushang an den Lehrstihlen und im Studentensekretariat bekanntgegeben.

o

.

Mitzubringen sind:

1. Zeugnis der Hochschulreife im Original
L2 Béscheinigung der Krankenkasse (Deckungskarte und Meldeformblatt)
i 3. Bescheinigung iber 8 Wochen Industriepraktikum (rechtzeitig vom Praktikantenamt ein-
j%f zuholen)
%;% 4. Dienstzeitbescheinigung: Studienbewerber, die vom Wehr- bzw. Wehrersatzdienst ent-
% lassen werden/wurden, legen eine Dienstzeitbescheinigung mit Entlassungsvermerk vor.
%% 5. Personalausweis oder Reisepa8

6. PaBbild neuen Datums (Format 4,5 x 5,5 cm)

7. Studentenwerksbeitrag in Hohe von 35,- DM

Der Besuch der Einfithrungsveranstaltung am 1. Arbeitstag im November (siche Anschlag
beim Studentensekretariat) wird empfohlen. Bei dieser Veranstaltung erhalten Sie aktuelle
Informationen zum Studium.

Beim Wechsel von einer Universitat (weltweit) oder einer deutschen Fachhochschule oder
dem Wechsel des Studienganges innerhalb der Friedrich-Alexander Universitdt kénnen die bis-
- her erbrachten Leistungen (Studienleistungen® und Prifungsleistungen®) u. U. auf das Studium
Fertigungstechnik angerechnet werden. Die Beantragung erfolgt unter Vorlage der Nachweise
_ (Zeugnisse, Studienbuch, bei auslindischen Studenten ein Lebenslauf) beim Priifungsausschuf
- {Priifungsamt, siche Kapitel 4.2).

& ]
ig
|

2.4 Belegpflicht

 Ab Anfang November werden vom Studentensekretariat (siche Adressenteil) Belegbogen ver-
schickt. In diesen Bogen sind die besuchten Lehrveranstaltungen einzutragen. Der Belegbogen
ist in das Studienbuch (wird bei der Immatrikulation ausgegeben) einzuheften. Er gilt als for-
maler Nachweis fiir ein ordnungsgemifes Studium und muf bei der Priifungsmeldung vorgelegt
werden. Die Lehrveranstaltungen konnen vor dem Belegen besucht werden.

Eine Befreiung von der Belegpflicht (Urlaubssemester) ist aus verschiedenen Griinden
(lingere Krankheit, Auslandsstudium, Kinderbetrenung) bis zu 3 Semester, die dann nicht
© als Fachsemester gezahlt werden, moglich. Der Antrag fiir je ein Semester ist an das Studen-
tensekretariat zu stellen.

%

W@w&ﬁ&w@m@m«m‘

38tudienleistungen sind solche Leistungen, die durch den Etwerb eines Scheins nachgewiesen werden, z. B.
Mathematik fiir Ingenieure, Fertigungstechnisches Praktikum.’ Die Scheine werden vom gusténdigen Institut
ausgestellt.

4Prut'ungsxlcnstungen sind solche Leistungen, die im Rahmen einer iiber das Priifungsamt anzumeldenden
- Pritfung im Priifungszeitraum erbracht werden. Sie werden durch Ausgabe eines Zeugnisses vom Priifungsamt
| bestétigt.

|
:

&




14 2. STUDIENABLAUF

2.5 Grundstudium

2.5.1 Gliederung

Das Grundstudium ist in seinem Aufbau in Ubereinstimmung mit den Vorgaben des Fa-
kultitentages Maschinenbau und Verfahrenstechnik gestaltet. Es ermoglicht hierdurch nach
erfolgreichem Ablegen des Vordiploms einen Wechsel des Studenten an eine andere deutsche
Hochschule in der Studienrichtung Allgemeiner Maschinenbau, Fertigungstechnik u.d. Ent-
sprechend ist es Studenten, die in der Fachrichtung Maschinenbau an ciner anderen deutschen
Hochschule das Vordiplom abgelegt haben, moglich, ein Weiterstudium mit spezieller Ausrich-
tung Fertigungstechnik in Erlangen aufzunehmen.

Die Eingelheiten der Diplomvorpriifung sind ebenso wie die der Diplomhauptprifung
in der allgemeinen Diplompriifungsordnung der Technischen Fakultit sowie in der Fach-
priifungsordnung Fertigungstechnik (FPOFT, siehe Kapitel 3.2) festgelegt.

Die Diplomvorpriifung mufl in mindestens 2 und kann in héchstens 3 Abschnitten abgelegt
werden. Teil 1 sollte nach dem 2. Semester und der letzte Teil (2 oder 3) nach dem 4. Semester
abgelegt werden. Wurde eine Priiffung durch Krankheit versiumt, so ist eine Anmeldung zu
dieser Priifung zum nichsten Prifungszeitraum zwingend vorgeschrieben.

Zulassungsvoraussetzung zur Diplomvorprifung ist die erfolgreiche Teilnahme an vorle-
sungsbegleitenden Ubungen, welche durch einen Schein bestitigt wird. Weiterhin miissen zur
Anmeldung zum letzten Teil der Vorpriifung mindestens 12 Wochen Industriepraktikum nach-
gewiesen werden.

2.5.2 Studienplan

Der in Tabelle 2.1 gezeigte Studienplan fiir das Grundstudium stellt eine Empfehlung dar,
nach der die geforderten Lehrveranstaltungen innerhalb von 4 Semestern vollstindig und ohne
Uberschreidungen besucht werden kénnen.

Darin bedeuten V Vorlesung , U Ubung und P Praktikum. Die Zahlen geben die Seme-
sterwochenstunden (SWS®) an. Das Studium beginnt im Wintersemester®(WS, 1. Sem.). Die
geradzahligen Semester liegen im Sommersemester 7 (S8).

2.5.3 Praktika

Im Laufe des Grundstudiums sind folgende Praktika (neben dem Industriepraktikum) durch-

zufithren:
o Physikalisches Praktikum fiir Fertigungstechniker

o Werkstoffpriifung fiir Fertigungstechniker
o Technisches Zeichnen fir Fertigungstechniker
o Konstruktionsiibungen Maschinenelemente I und II

Alle diese Praktika finden wahrend der Vorlesungszeit statt.

5Eine SWS entspricht dem Umfang einer Lehrveranstaltung, die ein Semester lang mit je einer Unterrichts-
stunde pro Woche in der Vorlesungszeit stattfindet.

80ktober bis Mirz, Vorlesungszeit November bis einschlieBlich Februar

7 April bis September, Vorlesungszeit Mai bis einschlieflich Juli
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Tabelle 2.1: Stundenanforderungen im Grundstudium

. Sem.|2. Sem.|3. Sem.|4. Sem.
UPIVUPWVUP
4 2 4 2
32 1

Semester

1
Lehrveranstaltung \AY
Mathematik fiir Ingenieure 4 2

22
21

Technische Mechanik
Grundlagen der Elektrotech-
nik far FT

Grundlagen der Informatik 21
Physik fiir Fertigungstechniker]4 1 2
Thermodynamik 21 22
Werkstoftkunde 2 2 2
Werkstoffpriifung 1 2
Einf. in die Fertigungstechnik 2 2
Maschinenelemente 42 1142 2
Technisches Zeichnen
Einfihrung Chemie
Konstruktive Geometrie
Einf. in die Programmierung 22

\%
4
4
2

Ll NI S

DD DD b

2.6 Hauptstudium

2.6.1 Gliederung
2.6.1.1 Allgemeines

Das Hauptstudium beginnt — priifungsrechtlich gesehen — mit dem erfolgreichen Abschlufl des
Vordiploms. Hierbet ist es gleichgiiltig, in welchem Semester dieser erreicht wird. Im Interesse
einer kurzen Gesamtstudiendauer sollte das Hauptstudium im 5. Semester begonnen werden.

Der Studienplan fiir das Hauptstudium sieht 8 Pflichtfacher vor. Zwei dieser Pflichtfacher
sind durch Hinzunahme von entsprechenden Vertiefungsfachern und Wahlpflichtfachern zu so-
genannten Hauptfichern auszubauen. Da die Pflicht- und Vertiefungsfacher hiufig mehrere
Vorlesungen beinhalten, sind die Namen der Facher (siche Anlage zur FPOFT) i. d. R. nicht
identisch mit den Namen der Vorlesungen (siehe Tabellen 2.3 und 2.4). Pflicht- und Vertie-
fungsfacher werden entsprechend den Hauptarbeitsrichtungen der diesen Studiengang tragenden
Lehrstiihle angeboten. Zusatzlich werden Vertiefungsméglichkeiten mit dem Schwerpunkt In-
formatik angeboten. Die Pflichtlehrveranstaltungen ® der Pflichtficher und der Hauptfacher
sind in Kapitel 2.6.2 zusammengestellt. Tabelle 2.2 gibt einen Uberblick iiber die mdgliche
Gestaltung des Hauptstudiums. Bild 2.2 zeigt den Vorlesungsplan fiir den Studiengang Ferti-
gungstechnik als Ubersicht.

Zur Abrundung der Ausbildung wird empfohlen, neben den Pflichtveranstaltungen freiwillig
Fremdsprachenkurse und betriebswirtschaftliche Veranstaltungen zu besuchen.

Neben den Vorlesungen und Ubungen sind ein'fertigungstechnisches und ein regelungstech-
nisches Praktikum zur Vertiefung des Stoffes durchzufiihren (Kapitel 2.6.4). Die Praktika sollen
vor dem Beginn von Studienarbeiten begonnen werden.

8Fine Pflichtlehrveranstaltung muf gehdrt werden und wird durch den Studienplan zwingend vorgeschrieben
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Bild 2.2: Vorlesungsplan fiir den Studiengang Fertigungstechnik

Semester

Tabelle 2.2: Studienplan fir das Hauptstudium

Hauptstudium
Sem. | Priifungsstoff HD-Prifungen | Studienleistungen

5. | 8 Pflichtfacher mit je Regelungstechnisches Praktikum
6.14-6SWS Fertigungstechnisches
7. | Vorlesungen + Ubungen Praktikum
8. | 2 Vertiefungsfacher 1. Studienarbeit, Seminar

mit je 4 - 6 SWS 5 SWS Wahlpflichtvorlesungen
9. | Vorlesungen und 2. Studienarbeit

Ubungen 5 SWS Wahlpflichtvorlesungen

10. Diplomarbeit in einem Haupt- oder Pflichtfach

| 2.6.1.2 Seminar
.

. Seminarvortrige sollen die selbstandige Ausarbeitung eines wissenschaftlichen Referates zu ei-
_ nem vorgegebenen Thema einiiben und die Moglichkeit bieten, vor einem kleinen Kreis von
. Kommilitonen Erfahrungen im moglichst freien Vortragen eines Wissensstoffes zu sammeln
und in einer Diskussionsrunde Rede und Antwort zu stehen. Der Seminarvortrag muf in einem

der beiden Hauptfacher gehalten werden.

 2.6.1.3 Exkursion

Exkursionen, auch mehrtigig in der vorlesungsfreien Zeit abgehalten, bieten die Mdglichkeit,
_ iiber das Industriepraktikum hinaus eine breite Palette von Fertigungsbetrieben kennenzulernen
. und aus Vorlesungen bekannte Verfahren und Maschinen im Einsatz sehen zu kénnen. Es wird
empfohlen, an mdglichst vielen Exkursionen teilzunehmen.

 2.6.1.4 Studienarbeit

Studienarbeiten dienen dazu, das Erlernte an einem konkreten Beispiel zu erproben. Dazu
~ wird eine Aufgabe gestellt, die mdglichst selbstindig bearbeitet wird, wobei die Diskussion mit
% dem Betreuer der Arbeit einen wesentlichen Teil darstellt. Eine der beiden Studienarbeiten
~ kann in einem Pflichtfach durchgefiihrt werden. Mindestens eine Studienarbeit mufl in einem

.
% . Hauptfach angefertigt werden.

k 2 6.1.5 Studienkonzept

. ! Im Laufe des Hauptstudiums, gewdhnlich nach dem 6. Semester, muf das Studienkonzept
. abgegeben werden, in dem die Pflichtfachalternative in der Fachergruppe 5, die Hauptfacher
(Teil 1 des Studienkonzeptes) und die Wahlpflichtfacher (Teil 2) festgelegt werden. Die Abga-
_ be von Teil 1 muB auf jeden Fall vor der Anmeldung zu den Prifungen in den Fichern mit
. Wahimdglichkeiten (d.h. Fichergruppe 5 bei den Pflithtfachern; alle Vertiefungsfacher) erfol-
. gen. Das Studienkonzept und eventuelle spatere Anderungen bediirfen der Genehmigung durch
. den PriffungsausschuB (vertreten durch den Studienfachberater FT).

Der Teil 2 ist rechtzeitig vor der Meldung zum 3. Abschnitt zur Diplomhauptpriifung
abzugeben. In ihm wird festgelegt, welche der (bereits abgelegten) Wahlpflichtfacher in das
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Zeugnis aufgenommen werden sollen. Eine Liste der zulassigen Wahipflichtfacher sowie weitere
Einzelheiten zum Studienkonzept hingen am Brett *Studienfachberatung Fertigungstechnik’ in
der Egerlandstraie 13 aus. Als Wahlpflichtlehrveranstaltungen kénnen alle Vorlesungen und
Seminare der Universitat gewahlt werden, sofern ‘sie in einem sinnvollen Zusammenhang zu
den Hauptfichern stehen. Sprachkurse (z.B. Technical English) und Programmierkurse (auch
Programmiervorlesungen) kénnen nicht als Wahlpflichtfach anerkannt werden.

2.6.1.6 Priifungen zur Diplomhauptpriifung

Die Diplomhauptpriifung ist maximal dreiteilig und umfa8t die 8 Pflichtfacher und die 2 Ver-
tiefungsfacher. Die bestandenen 10 Prifungen sind Voraussetzung fir die Zulassung zur Di-
plomarbeit.

2.6.1.7 Diplomarbeit

Die Dauer der Diplomarbeit betrigt 6 Monate. Sie muf ein wissenschaftliches Thema aus dem
Bereich der Fertigungstechnik behandeln und an einem Lehrstuhl der Technischen Fakultét
unter der wissenschaftlichen Betreuung eines Hochschullehrers durchgefiihrt werden, der selbst
ein Phichtfach bzw. ein Vertiefungsfach vertritt. Die Diplomarbeit soll ein Thema aus anderen
Teilbereichen als denen der Studienarbeiten zum Gegenstand haben.

Im Krankheitsfall rubt die Bearbeitungszeit der Diplomarbeit. Die Krankheit ist dem Be-
treuer und dem Priifungsamt schriftlich anzuzeigen, wobei die Dauer der Krankheit gegeniiber
dem Priifungsamt durch Vorlage eines rztlichen Attestes nachzuweisen ist.

2.6.2 Pflicht- und Vertiefungsvorlesungen

Tabelle 2.3 zeigt die Plichtvorlesungen fiir den Hauptstudienabsehnitt in den 8 Fichergruppen
(FG). Von der Fichergruppe 5 ist eine Alternative auszuwihlen und entsprechend in das Stu-
dienkonzept einzutragen. Diese Wahl legt die mégliche Vertiefung fest. Zum Pflichtfach 5.1
kann nicht das Vertiefungsfach 5.2., zum Pflichtfach 5.2. nicht das Vertiefungsfach 5.1. gewihlt
werden.Neben dem Industriepraktikum sind im Hauptstudium zwei Praktika durchzufihren.

Tabelle 2.4 enthilt die Vorlesungen der Vertiefungsfacher. In den Fichergrippen 1,3, 5 und
6 gibt es alternative Vertiefungsrichtungen. Von der Fichergruppe 8 wird kein Vertiefungsfach
angeboten.

2.6.3 Wahlpflichtvorlesungen

Die Pflicht- und Vertiefungsvorlesungen zu den Hauptfachern werden durch mindestens 10
SWS Wahlpflichtlehrveranstaltungen aus dem Angebot der Technischen Fakultdt erginat.
Grundsitzlich steht das gesamte Angebot der Technischen Fakultdt zur Verfigung. Selbst-
verstandlich kénnen Lehrveranstaltungen aus dem Pflichtumfang des Studienganges Fertigungs-
technik sowie der gewdhlten Hauptficher nicht als Wahlpflichtficher gewahlt werden. Wird
als Pflichtfach Technische Mechanik V gewahlt, kann Technische Mechanik VI (und umge-
kehrt) selbstverstindlich als Wahlpflichtlehrveranstaltung genommen werden. Hinsichtlich der
Wahlmbglichkeiten und des Studienkonzepts sei auf Kapitel 2.6.1.5 hingewiesen. Voraussetzung
fiir den Scheinerwerb in einer Wahlpflichtlehrveranstaltung ist das bestandene Vordiplom.
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Tabelle 2.3: Vorlesungskatalog der Pflichtvorlesungen im Hauptstudium. In der Fachergruppe 5
kann zwischen 5.1 und 5.2 gewihlt werden. Dieser Vorlesungsplan gilt fir Studenten, die nach dem
§892 in das Hauptstudium eintreten. Die Angabe 2V4+1UE bedeutet, da zu der Vorlesung eine
Ubung als separate Veranstaltung angeboten wird; bei der Angabe 2V+UE werden Vorlesungs- und

Ubungsstunden abwechselnd zum gleichen Termin abgehalten.

FG

WS

SS

1

Fertigungsautomatisierung und
Produktionssystematik 1
Feldmann K. -2V41UE-

Fertigungsautomatisierung und
Produktionssystematik 2
Feldmann K. -2V4+1UE-

Qualitatssicherung 1
Weckenmann A. -2V+1UE-

FertigungsmeBtechnik I
Weckenmann A. -2V+1UE-

Umformtechmk I
Geiger M., Vollertsen F. -2V4UE-
Spanende Fertigungstechnik

Umformtechnik II
Geiger M., Vollertsen F. -2V4+UE-

Biihler W. -2V-
4 Fertigungsgerechtes Konstruieren
Meerkamm H. -4V-
5.1 Technische Mechanik VI (Hohere
Pestigkeitslehre)
. Kuhn G. -3V+2UE-
5.2 | Technische Mechanik V (Maschinendynamik)

Kuhn G. -2V+2UE-

6 | Informatik fur Ingenieure [
Wedekind H. -2V+2UE-

7 | Kunststofftechnik I Technologie der Verbundwerkstoffe
Ehrenstein G, W, -2V- Ehrenstein G.W. -2V-

8 | Einfithrung in die Regelungstechnik

Dittrich -3V+1UE-

2.6.4 Praktika

Neben dem Industriepraktikum sind im Hauptstudium zwei Praktika durchzufithren.

2.6.4.1 Fertigungstechnisches Praktikum

Das Fertigungstechnische Praktikum wird in zwei Teilen von Dozenten der FT®, ET'® und
Informatik durchgefiihrt. Es sind 10 Versuche aus folgendem Programm durchzufiihren:
s FAPS
o Programmierung und Betrieb von Industrierobotern
o Zufiihren und Figen in der Montagetechnik
o Integrierte Datenverarbeitung (CAD/CAM)
o ET
_ o 4-Quadranten-Gleichstrommotor
o Gleichstrommaschine
o Vorschubantrieb
o Informatik
o Anfragen an Datenbanksysteme

9Fertigungstechnik
10Flektrotechnik
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Tabelle 2.4: Vorlesungskatalog der Vertiefungsvorlesungen im Hauptstudium. In den Fichergruppen
1,3, 5 und 6 bestehen weitere Wahlméglichkeiten. Dieser Vorlesungsplan gilt fiir Studenten, die nach
dem 8592 in das Hauptstudium eintreten. Die Angabe 2V+1UE bedeutet, dafl zu der Vorlesung eine

Ubung als separate Veranstaltung angeboten wird.

FG

WS

SS

1.1

1.2

Automatisierte Produktionsanlagen
Feldmann K. -2V+2UE-

Handhabungs- und Montagetechnik
Feldmann K. -2V+2UE-

2

Qualitatssicherung II
Weckenmann A. -2V+1UE-

FertigungsmeBtechnik 11
Weckenmann A. -2V+1UE-

3.1 | Laserstrahlbearbeitung Umformtechnik IT1
Geiger M. -2V- Vollertsen F., Engel U. -2V-
3.2 Maschinen und Werkzeuge der Umformtechnik
Geiger M. -2V-
Werkzeugmaschinen der Trenntechnik
Biihler W. -2V-
4 | Methodisches und rechnerunterstiitztes Konstru-

ieren (CAD)
Meerkamm H. -4V4+2UE-

5.1

Methode der Finiten Elemente I
Schweiger W. -2V-

Methode der finiten Elemente 11
Schweiger W. -2UE-

5.2 Technische Mechanik Vi {Hohere
Festigkeitsiehre)
Kuhn G. -3V+2UE-

6.1 Transaktionssysteme

6.2

6.3

‘Wedekind H., Jablonski §. -2V+1UE-
Aufbau und Architektur von Datenbanksystemen
Wedekind H., Jablonski §.-2V-

Mustererkennung I
Niemann H. -3V+1UE-

Kommunikationssysteme 1
Herzog U. -4V+1UE-

7 | Konstruieren mit Kunststoffen Kunststofftechnik 11
Ehrenstein G.W. -2V- Ehrenstein G.W. -2V-
o LKT
o Verbundwerkstoffe mit duroplastischer Matrix
o Thermoplastverarbeitung im Spritzgu$ und Extrusion
o Verschweilen von Kunststoffen
e LFT

o Werkstoffpritfung fiir die Umformtechnik

Simulation des Werkstoffflusses
NC-Programmierung
Laser-Diagnostik

Pulvermetallurgie
Tiefziehen

o 0 0 0 0 O 0 O

Schneiden mit CO,-Hochleistungslaser
Materialbearbeitung mit Neodym-YAG-Laser

Steifigkeitsverhalten einer C-Form-Presse
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s KTmfk
o Modellierung 3-dimensionaler Baugruppen mit CAD
o Lagerauswahlprogramm
o QFM
o FertigungsmeBtechnik und Priifdatenerfassung
o Rechnergestiitztes Qualitatsmanagement
o Dehnungsmefstreifen und Spannungsoptik
Die Anmeldung zu den beiden Teilen des Praktikums erfolgt bei den zustindigen

Lehrstiihlen (1.Teil( WS):LFT; 2. Teil(imSS): FAPS; Aushénge beachten).

2.6.4.2 Regelungstechnisches Praktikum

Die Durchfithrung des Praktikums erfolgt durch den Lehrstuh] Elekirotechnik (Regelungstech-
nik); die Leitung hat Priv.-Doz. F. Dittrich. Das Praktikum wird im Wintersemester (in
der vorlesungsfreien Zeit im Marz) als Blockpraktikum und wahrend des Sommersemesters
(wahrend der Vorlesungszeit) angeboten.

Das Praktikum umfaft z. Zt. folgende Versuche:

o Untersuchung einfacher pneumatischer Systeme

o Aufbau eines Regelkreises mit Stellventil

o Untersuchung eines pneumatischen PID-Reglers

o Analogrechner

o Zweipunkt-Temperaturregelung

o Regelung eines Flissigkeitsstandes

o Regelung mit Hilfsregelgrofie

2.6.5 Vorlesungsinhalte

Folgende Auflistung enthilt eine kurze Beschreibung aller Vorlesungen, die vom Institut fiir Fertigungstechnik
fiir den Hauptstudienabschnitt als Pflicht-, Vertiefungs- oder Wahlpflichtvorlesung angeboten werden, sowie die
anderen Pflichtvorlesungen des Hauptstudiums. Da sich das Angebot der Wahlpflichtvorlesungen hiufig andert,
kann hier kein Anspruch auf Vollstandigkeit erhoben werden.

BUHLER, W.:SpaneNDE FERTIGUNGSTECHNIK

Zerspanungslehre: - Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden (Grundlagen, Begriffe und Bezeichnun-
gen am Werkzeug; Spanbildung; Drehen; Hobeln und Stofien; Bohren; Frésen; Sigen; Raumen; Zerspankrafte;
Richtwerte fiir spanende Bearbeitung); - Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden (Grundlagen; Schlei-
fen; Honen; Lappchen; Sonderverfahren).

BUHLER, W.:WerKkzEuGMASCHINEN DER TRENNTECHNIK

Maschinen zum Drehen, Hobeln, Bohren, Stofen, Réumen, Frisen etc.; Bearbeitungseinheiten fiir Sonder-
rmaschinen und TransferstraBen; Feinbearbeitung; numerisch gesteuerte Bearbeitung (NC-Maschinen, Bearbei-
tungszentren, flexible Fertigungszellen/zentren).

DITTRICH, F.:ReGELUNGSTECHNIK
Grundlegende Begriffe der Kreisstrukturen, Beschreibungen von Strecken durch Differentialgleichungen,

Zustandsgrofen und Frequenzginge, Modellbildung; stetige und schaltende Regler, Mehrfachregelungen ; Sta-
bilitdtsverhalten; zahlreiche Beispiele.
EHRENSTEIN, G.W.:KunsTsTOFFTECHNIK I

Figenschaften der Polymerschmelze, Aufbereitung, SpritzgieSen, Extrusion, Extrusionsanlagen, Herstellen
von Hohlkérpern, Schaumen, Verarbeiten verstirkter Kunststoffe, Warmformen, Fiigen von Kunststoffen, Ver-
edeln.
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EHRENSTEIN, G. W .:TECHNOLOGIE DER VERBUNDWERKSTOFFE

Komponenten - Herstellung und Eigenschaften - Zusammenwirken von Matrix und Verstarkungsmittel -
Grenzflachen - mechanisches Verhalten - Benetzung und Trénkung - thermoplastische und duroplastische Matrix
- Vielkomponentensysteme - Verarbeitungsverfahren - Maschinen und Anlagen - Werkzeuge - Konventionelle
und Hochleistungsverbundwerkstoffe - Recycling.

EHRENSTEIN, G. W .:Kunstsrorrrecanix 11

Zusammenhang: Fertigung Gestaltung, Morphologie, Eigenschaften - Werkstoff- und Fertigungseinfliisse
- Figen - Schweifien - Kleben - Schrauben - Einsitze - Schnappen - Veredeln - Metallisieren - Bedrucken
- Dimensionieren - Probabilistische Sicherheitsbetrachtung - werkstoff- und fertigungsgerechte Gestaltung -
Konstruktionssystematik.

EHRENSTEIN, G.W.:KoNSTRUIEREN MIT KUNSTSTOFFEN
Belastungsgerechte Bauteilauslegung, praxisrelevante Werkstoffkenndaten, Maschinenelemente, werkstoff-
und fertigungsgerechtes Konstruieren, Konstruktionsprinzipien, EDV-Hilfsmittel, Prototypen, Bauteilpriifung

EHRENSTEIN, G.W., BOURDON, R.:QuALITATSOPTIMIERUNG BEIM SPRITZGIESSEN
Qualititsplanung und Optimierung mit statistischen Methoden, Entwicklung und Auswertung von Versuch-
splanen, Off-Line- ProzeBanalyse und -optimierung, Praktikumsversuche im Technikum LKT

ERNST, D.:FeariGUncsAUTOMATISIERUNG

Grundlagen der Automatisierungstechnik - kontinuierliche und diskontinuierliche Prozesse - Hard- und Soft-
ware - Kommunikation - Engineering - Ergebnisorientiertes Verfahrensmodell - Expertensysteme - Projektma-
nagement in der Softwareentwicklung (Aufgaben, Ziele, Aufbauorganisation und Arbeitsablaufe, Produkt-und
Projektstruktur, Projektplanung, Projektsteuerung und -iiberwachung, Produktionslogistik, DV-technisches
Konzept zur Produktionsautomatisierung).

FELDMANN, K.:FERTIGUNGSAUTOMATISIERUNG UND PRODUKTIONSSYSTEMATIK I
Handhabungsvorginge - Handhabungsgerate und Gerateperipherie - Gestaltung manueller Arbeitsplatze -
Fiigearten und Fiigeverfahren in der Montage und der Elektronikfertigung - Montageautomaten - Beschreibungs-
methoden fiir Automatisierungsaufgaben - Sensortechnik - Mefigrofienumsetzung und MeBwertverarbeitung -
Antriebstechnik und Antriebsregelung - Elemente und Aufbau von Steuerungen und Rechnern.

FELDMANN, K.:FErTIGUNGSAUTOMATISIERUNG UND PRODUKTIONSSYSTEMATIK 11

Aufbau und Planung von Produktionsbetrieben - Produktplanung, Entwicklung, Konstruktion - Arbeitsvor-
bereitung - Fertigungssteuerung - Qualitatssicherung - Kosten- und Wirtschaftlichkeitsrechnung - Arbeitsbewer-
tung und Zeitermittlung - Lohnsysteme und Arbeitsrecht - Fabrikplanung, Hilfsbetriebe, Fertigungsmittelbau -
Personalfiihrung.

FELDMANN, K.:AuTOMATISIERTE PRODUKTIONSANLAGEN

EDV-Grundlagen fiir Automatisierungsgerate - Industrieroboter - Kommunikation in der rechnerintegrierten
Fabrik - Dispositive und technische Datenverarbeitung - Flexible Fertigungs- und Montagesysteme - Materialflu
- Betriebs- und Maschinendatenerfassung - Qualitatssicherung - CIM, Wirtschaftlichkeit, Personalqualifikation.

FELDMANN, K.:HanpuaBUNGS- UND MONTAGETECHNIK

Rechnergestiitzte Planungverfahren in der Montage (Aufgaben, Elemente Verfahrensketten)- Flexible Fer-
tigungssysteme - MaterialfluBsysteme - Systeme in der mechanischen Montage (Struktur flexibler und modular
aufgebauter Anlagen, Zellen und Komponenten) - Demontage und Produktrecycling - Systeme in der Elektronik
- Qualitatssicherung - Rechnergestiitzte Diagnose - Wirtschaftlichkeit und Personalplanung - Auswirkungen der
Montageautomatisierung.

FELDMANN, K.:PRropUKTIONSSYSTEME IN DER ELEKTRONIK

Chipherstellung von der Siliziumscheibe bis zum fertigen Bauteil - Fertigungstechnische Randbedingun-
gen - Produktmodell - Rechnergestiitzte Planungssysteme (CAP, PPS) - Werkstattsteuerung, Zellenkon-
zepte, Maschinenkopplung (CAM) - produktbegleitender InformationsfluBl -statistische ProzeBdatenkontrolle
(CAQ) - Testdatenauswertung (CAT) - Automatisierungsansatze fiir MaterialfluB, Handhabung und Montage -
Bestiickungssysteme fiir bedrahtete und oberflachenmontierbare Bauelemente - Verbindungstechnik in der SMT
- Planung von Systemlésungen - Simulation und Verfiigbarkeit von Produktionsanlagen.
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FUHRMANN, J.:CAD-EINSATZ IN PRODUKTORIENTIERTEN GESCHAFTSPROZESSEN

Integrierte Geschiftsprozesse - Hardwarevoraussetzungen fiir durchgehende CAD-Applikationen - CAD-
Modelle und -Funktionen - Verfahrens- und Arbeitstechniken - Ubertragung von CAD-Modellen - Nutzung der
CAD-Informationen in neben- und nachgeordneten Prozessen - Wirtschaftlichkeit von CAD-Systemen - Planung
und Organisation des CAD-Einsatzes.

GEIGER, M., VOLLERTSEN, F.:Umrormrecanix 1/1I

Grundlagen der Umformtechnik (Metallkundliche und plastizitdtstheoretische Grundlagen, Tribologie,
Warme- und Oberflichenbehandlung) - Verfahren der Massivumformung (Stauchen, Schmieden, Walzen, Durch-
driick- und Durchziehverfahren) - Verfahren der Hochdruckumformung - Verfahren der Blechbearbeitung (Blech-
priifverfahren, Schneiden, Biegen, Zichen, Driicken) - Verfahren der Hochleistungsumformung (Pneumatisch-
mechanische Verfahren, Schockwellenumformung, Magnetumformung) - Oberflichenbeschaffenheit und Arbeits-

genauigkeit.

GEIGER, M.:PrastomEcHANIK

Plastizitatstheoretische Grundlagen: Geometrische Grundlagen Spannungszustand, Bewegungszustand, Be-
schreibung des plastischen Verhaltens metallischer Werkstoffe - Werkstoffmodelle, FlieBbedingungen, Stoffge-
setze, Umformleistung, Extremalprinzipien, Ansitze zur Berechnung von Forméanderungen, Spannungen und
Kriften beim Umformen: ”Elementare” Plastizitatstheorie, Gleitlinientheorie, Visioplastizitat, Schrankenver-
fahren, Fehlerabgleichverfahren, Finite-Elemente-Methode (FEM), Fallstudien: Ausgewiahlte Beispiele fiir pla-
stizitatstheoretische Berechnungen in der Urnformtechnik.

GEIGER, M.:Mascuiven uND WERKZEUGE DER UMFORMTECHNIK

Umformwerkzeuge: Aufbau, Beanspruchung, Auslegung, Werkzeugwerkstoffe, Herstellverfahren fiir Hohl-
formwerkzeuge, Oberflichen- und Warmebehandlungsverfahren fiir Werkzeuge, CAD bei Umformwerkzeugen.
Grundlagen der Werkzeugmaschinen der Umformtechnik Hammer, Spindelpressen, hydraulische Pressen, me-
chanische Pressen, Umformmaschine und -vorgang: Kraft- und Arbeitsvermdgen, Federung, Geschwindigkeits-

verlauf.

GEIGER, M.:LASERSTRAHLBEARBEITUNG
Betrachtung der fertigungstechnisch relevanten Fragen der Lasersystemtechnik. Einfihrung in die Laser-

physik und Laserstrahldiagnostik. Der Schwerpunkt liegt in der Behandlung der Verfahren (Schneiden, Bohren,
Schweifien, Loten, Oberflichenbehandeln, etc.) mit CO2-Excimer- und Festkorperlaser.

HERZOG, U.:KommunikaTioNssysTEME I

Vom klassischen Kommunikationssystem bis zu den neuen Medien - Datenkommunikation: Aufgabenstel-
lung, Klassifikation, Angebot der Bundespost - Strukturierungskonzepte fiir komplexe Systeme - Netztopologien
und -komponenten - Protokolle, Grundlagen und Standards - Beispiele moderner Datenkommunikationsysteme.

HESSENBERGER, M.:MATERIALWIRTSCHAFT

Dispositionsverfahren, Logistik, Materialzuflu vom Wareneingang bis zur Produktion.

HESSENBERGER, M.:QuaLiTATsSICHERUNG

Grundlagen, Qualititssicherungssysteme, Qualitatskosten, Produzentenhaftung.

KuHN, (3.: TECHNISCHE MECHANIK V (MASCHINENDYNAMIK)

Prinzipien der Mechanik: D‘Alembertsches Prinzip, Lagrange-Gleichungen 1. und 2. Art, Hamilton-
sches Prinzip. Schwinger mit mehreren Freiheitsgraden, konservative und nichtkonservative Systeme, Sta-
bilitit. Dreh- und Dehnschwingungskette, kontinuierlich besetzte Schwinger, Schrankenverfahren, Verfahren
der Ubertragungsmatrix, Biegeschwingungen und kritische Drehzahlen von mehifach besetzten Wellen mit
Beriicksichtigung von Kreiseleflekten, kontinuierlich besetzte Wellen, Grenzwertformeln.

KUHN, G.:TecuNiscHE MECHANIK VI (HOHERE FESTIGKEITSLEHRE)

Torsion prismatischer Stibe: Vollquerschnitte und ditnnwandig mehrfach zusammenhangende Querschnitte,
wolbfreie und wolbbehinderte Torsion. Axialsymmetrische Spannungszustinde: Rotierende Scheibe, dickwandi-
ges Rohr, Schrumpfverbindungen. Kreisplatte und biegesteife Kreiszylinderschale bei symmetrischen Belastun-
gen. Einfihrung in das Matrix-VerschiebungsgréBenverfahren und die Methode der Finiten Elemente. Inelasti-
sches Materialverhalten, Rheologiemodelle, FlieSbedingung von Tresca und von Mises, assoziiertes FlieBgesetz,
differentielle Deformationsgesetze, Grundgleichungen der Plastizititstheorie.
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MEERKAMM, H.:FerricUNGsGERECHTES KONSTRUIEREN

Grundlagen der konstruktiven Gestaltung unter spezieller Beriicksichtigung der eingesetzten Fertigungsver-
fahren und werkstoffspezifischen Anforderungen - GuBgerechte Gestaltung von Werkstiicken - Konstruktive Aus-
bildung von Schmiede- und Fliefipressteilen - Gestaltung von Blechteilen - Schweilgerechtes Konstruieren - Bear-
beitungsgerechtes Konstruieren - Gestalten von Teilen aus Kunststoff - Grundziige des technisch-wirtschaftlichen
Konstruierens, Zusammenhange zwischen Konstruktion und Fertigungskosten, recyclinggerechtes Konstruieren.

MEERKAMM, H.:MetuoDISCHES UND RECHNERUNTERSTTZTES KONSTRUIEREN (CAD)

Moglichkeiten der Rationalisierung - Methodische Hilfsmittel in den Phasen: Planen, Konzipieren,
Entwerfen, Ausarbeiten - Abstrahieren der Aufgabenstellung, Definition Funktionsstruktur, Suche nach
Lésungsprinzipien, Auswahl von Konzeptvarianten - Baureihen, Baukastensysteme - Klassifizierung, Sachnum-
merierung. Moglichkeiten des Rechnereinsatzes - Uberblick iiber die Funktionalitidt moderner CAD Systeme -
Berechnungs- und Simulationsprogramme - Rechnergestiitzte Informationsbereitstellung - Weiterverarbeitung
der CAD-Daten - Grundlagen des Datenaustauschs (Schnittstellen, Produktmodell) - Konstruktionssystem mfk
- Einfiihrung und Wirtschaftlichkeitsbetrachtung von CAD-Systemen - neue Denk- und Organisationsformen -
innovative Systemkonzepte.

NICKEL, J.:EmrGHRUNG IN DIE BRUCHMECHANIK

Entwicklung und Bedeutung der Bruchmechanik - Beanspruchungszustand an Rissen und Kerben bei
linear-elastischem Materialverhalten - Kriterien der linear-elastischen Bruchmechanik fiir stabiles und insta-
biles Rifwachstum unter statischer und zyklischer Belastung - naherungsweise Erfassung der Plastifizierungs-
vorginge vor der RiBspitze - Kriterien der FlieBbruchmechanik - Ermittlung bruchmechanischer Kennwerte -
Anwendungsbeispiele,

NIEMANN, H.:Musrererkennune I

Vorverarbeitung, Kodierung, Schwellwertoperationen, Verbesserung von Mustern, Normierungsmafnahmen,
Operationen auf diskreten Mustern. Merkmale, Anliegen und allgemeine Ansitze, heuristische Methoden, ana-
lytische Methoden, Merkmalsbewertung und -auswahl, Symbole, Beispiele fiir Merkmale. Numerische Klassi-
fikatoren, statistische Klassifikatoren, verteilungsfreie Klassifikatoren, nichtparametrische Klassifikatoren, an-
dere Klassifikatortypen, lernende Klassifikatoren, Dimensionierungsprobleme. Nichtnumerische (syntaktische)
Klassifikatoren, Prinzipien, Grammatiken, Klassifikation von Symbolketten, automatische Konstruktion von
Grammatiken.

SCHAPER, H.; EHRENSTEIN, G. W.:ScHADENSANALYSE

Methoden der Schadensuntersuchungen, Bedeutung der Schadensanalyse, zerstorungsfreie Priifmethoden,
Probennahme, zerstorende Priifung Metalle. Schadensanalsye und Schadensauswertung, zerstérende Prifung
Kunststoffe, Schadenphianomene, Schad alyse, Schad chei Dokumentation.

SCHWEIGER, W.:Finte ELeMentE 1

Repetitorium der Grundlagen der Elastizitatstheorie - Integralprinzipien - das grundlegende Konzept der
FEM - Beschreibung verschiedener finiter Elemente (Steifigkeitsverhalten, Transformationsverhalten) - dedukti-
ve Darstellung der FEM als direktes Variationsverfahren - weitere Verfahren zur Generierung von FE-Modellen
(Verfahren der gewichteten Residuen, Boundary-Element-Methode) - Ausblick auf dynamische Probleme - direk-
te Integrationsverfahren (finite Zeitelemente) - Modalanalyse - transiente, periodische und stochastische Bela-
stungen - stationire Potentialprobleme (Akustik, Warmeleitung usw.), Variationsprinzip und FE-Formulierung.

SCHWEIGER, W.:FiniTe ELEMENTE I

Prinzipieller Aufbau von Rechenprogrammen zur praktischen Anwendung der FEM - Aufbereitung der
Eingabedaten (Preprocessing, Netzgeneratoren, Controlling) - Nachbehandlung der Rechnerergebuisse (Post-
processing, Plotting, Design Sensitivity)

Praktikum: Durchrechnung ausgewihlter Beispiele mit Hilfe eines interaktiven FE-Programmes (Proble-
maufbereitung, Eingabedaten, Rechenlauf, Interpretations der Ergebnisse) - Demonstration ausgefiihrter Pro-
blemlosungen aus der Praxis mit Diskussion.

SCHWEIGER, W.:FiniTE ELEMENTE IN DER KUNSTSTOFFTECHNIK

1.) Finite Elemente fiir SpritzgieSprozesse: Spritzgiefien als rhehologischer Proze8 — Grundgleichungen zur
Beschreibung ziher Fluide - Materialgleichungen — numerische Simulation des SpritzgieBvorgangs — allgemeine
Probleme (AnguBbalancierung, Schwindung und Verzug),

2.) Finite Elemente fiir Faserverbundwerkstoffe: Anisotropes Materialverhalten — zweiachsige Spannungs-
zustande ~ Biegung mehrschichtiger Laminate ~ FE-Formulierung fiir Laminate — Versagenskriterien ~ Demo
am Rechner.
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TéTscH, W., SCHIEBISCH, J., EHRENSTEIN, G. W.:UmwerrrraceN unp RECYOLING
BE! KUNSTSTOFFEN

Okobilanz, Emissionen, Energietrager, Gefahrstoffe, Verarbeitung und Verwendung, Brand, Entsorgung,
Recyclingverfahren, Rezyklateigenschaften, Mischkunststoffe, Recyclinggerechtes Konstruieren

VOLLERTSEN, F., ENGEL, U.:UmrorMrrcHNIK 111
Sonderverfahren der Umformtechnik wie z.B. superelastische Umformung, Hochgeschwindigkeitsumfor-
mung. Werkstoffwissenschaftlich orientierte Fragestellungen in der Umformtechnik. Simulation von Umform-

verfahren.

WECKENMANN, A.:QUALITATSMANAGEMENT I

Qualitat, Qualititsmanagement, Begriffe, Motive, Ziele, Umfang, Qualitatskreis, Qualitatsphilosophien,
Teilfunktionen der Qualitstssicherung (Qualititsplanung, Qualitatslenkung, Qualititsiiberwachung, Qua-
littsverbesserung, Qualitatssicherung), Produkt- und ProzeBoptimierung, Flemente des Qualititsmanagements
nach DIN EN ISO 9000f, Gestaltung von Qualititsmanagementsystemen (Organisation, Ablauf- und Aufbau-
elemente, Dokumentation), Methoden des Qualitatsmanagements.

WECKENMANN, A.:QuALITATSMANAGEMENT [I

Qualitatsregelkreise, Qualitatszirkel, Rechnereinsatz in Qualititsmanagementsystemen, Qualitdtsbewer-
tung, Total Quality Management, Qualititsaudit und Zertifizierung von Qualitdtsmanagementsystemen,
Qualititsmotivation (Ausbildung, Schulung, Forderung, Qualitdtsbewufitsein), Qualitdtskosten, Qua-~
litatsmanagement in der Umwelt, juristische Aspekte des Qualitatsmanagements, Qualitatsmanagement von

Software.

WECKENMANN, A.:FERTIGUNGSMESSTECHNIK I

Begriffe, Definitionen, Einheiten und Normale, Eigenschaften von Mefeinrichtungen, Systemati-
sche Abweichungen, Korrektion und Fortpflanzung, Zufallige MeSabweichungen und Vertrauensbereich,
MeBunsicherheit und Fehlergrenzen, Grundverfahren der MeBtechnik, MeBaufnehmer, MeBgrofenumformung,
MeBsignalverarbeitung, MeSwertiibertragung und -ausgabe, MeBdatenverarbeitung, Sensoren, Messung schnell
verinderlicher GréBen (MeBdynamik), Optische MeBverfahren.

WECKENMANN, A.:FERTIGUNGSMESSTECENIK 11

MaBe, Abstinde, Form- und Lageabweichungen, Einfliisse beim Messen, Abweichungen und Fehler, Leh-
ren, Mefizeuge und MeBgerite, Regeln und Prinzipien, Koordinatenmeftechnik, Formpriftechnik, Ober-
flachenmeBtechnik, Vielstellenmefgerate und MeBautomaten, Optische LingenmeBtechnik, Qualititspriifung,
Priifplanung, MeBgerite in der Elektronikproduktion.

WEDEKIND, H.:inrorMaTIK FOR INGENIEURE I .

Zweiteilig aufgebaute Vorlesung Formaler Teil: Darstellung wesentlicher Grundbegriffe der Informatik an-
hand der pascal-shnlichen Programmierungsprache MODULA. Inhaltlicher Teil: Behandlung fertigungstechni-
scher Belange, Unterstiitzungsmittel zur Konstruktion und Verwaltung von Teilen, Stiicklisten, Arbeitspléne,
Benummerungstechniken, Grundlagen der CAD/CAM-Techniken, Einfiihrung in die STEP-Standardisierung.

WEDEKIND, H., JABLONSKI, S.:AUFBAU UND ARCHITEKTUR VON DATENBANKSYSTEMEN
Schichtenmodell eines Datenbankverwaltungssystems, Externspeicherverwaltung, Systempufferverwaltung,
Zugrifispfadverwaltung, Realisierung einer satzorientierten Schnittstelle, Realisierung einer mengenorientierten

Schnittstelle, ANSI/SPARC Schema Architektur.
WEDEKIND, H., JABLONSKI, S.:TRANSAKTIONSSYSTEME

Transaktionskonzept, ACID-Transaktionen, Sperrkomponente eines Datenbankverwaltungssystems, Proto-
kollkomponente eines Datenbankverwaltungssystems, Recoveryverfahren, TP-Monitor.

WINTER, W.:Fuvre ELEMENTE IN DER PLASTOMECHANIK

Klassifizierung nichtlinearer Probleme in der FestkSrpermechanik - Methode der Finiten Elemente -
Interpolations- und numerische Integration - Iterative Lésung nichtlinearer Gleichungen - Nichtlineare Stoff-
gesetzprobleme in der Mechanik - Zeitfreie Plastizitit: Stoffgesetze nach Tresca, von Mises und Drucker-
Prager - Verfestigungsmodelle - Formulierung der FlieSbedingung fiir numerische Berechnungen. Inkrementelle
Darstellung der FE-Gleichungen - Spannungs- und Verzerrungstensoren - Totale und umgeformte Lagrange-
Formulierung - Verwendung von Materialgleichungen.
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_ Richtlinien

1 A‘Ilgemeine Priifungsordnung (DiplPrOTF)

uﬁgsordnung fiir die Diplompriifung der Technischen Fakultét der Universitit
angen-Niirnberg

Verbemerkung zum Sprachgebrauch
Die Bezeichnung weiblicher und mannlicher Personen durch die jeweils maskuline Form

der nachstehienden Satzung bringt den Auftrag der Hochschule, im Rahmen ihrer Auf-
en die verfassungsrechtlich gebotene Gleichstellung von Mann und Frau zu verwirklichen

die fiir Frauen bestehende Nachteile zu beseitigen, sprachlich nicht angemessen zum Aus-
k. Auf die Verwendung von Doppelformen oder andere Kennzeichnungen fiir weibliche und
nnliche Personen (z.B. Bewerberin/Bewerber) wird jedoch verzichtet, um die Lesbarkeit und
rsichtlichkeit zu wahren. Mit allen im Text verwendeten Personenbezeichnungen sind stets

de Geschlechter gemeint.
§1 “Anwendungsbereich und Zweck der Diplompriifung

) Diese Prifungsordnung regelt die Diplomprifung in den wissenschaftlichen Diplomstu-
diengingen Chemie- Ingenieurwesen, Elektrotechnik, Fertigungstechnik, Infor-
matik und Werkstoffwissenschaften. Sie wird erginzt durch die fir diese Stu-
dienginge erlassenen Fachpritfungsordnungen.

) Die Diplompriifung bildet den ersten berufsqualifizierenden Abschluf des Studiums in
den in Absatz 1 genannten Studiengingen. Durch die Diplomprifung soll festgestellt
werden, ob der Kandidat die Zusammenhinge seines Faches iberblickt, die Fahigkeit
besitzt, wissenschaftliche Methoden und Kenntnisse selbstandig anzuwenden, und die fiir
den Ubergang in die Berufspraxis notwendigen griindlichen Fachkenntnisse erworben hat.

21
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§2 Diplomgrad Der Pritffungsausschufl ist beschluBféhig, wenn samtliche Mitglieder ordnungsgemafl ge-
iﬁ‘a‘;deh;sin& und die Mehrheit der Mitglieder anwesend und stimmberechtigt ist; er be-
schliebt mit der Mehrheit der abgegebenen Stimmen; Stimmenthaltung, geheime Abstim-
5 ng and Stimmrechtsiibertragung sind nicht zuldssig. Bei Stimmgleichheit gibt die
Stimme des Vorsitzenden den Ausschlag. Der Prifungsauschufl soll die Erledigung we-
niger bedeutsamer Angelegenheiten dem Vorsitzenden ibertragen. Der Vorsitzende ist
Lefugt, in unaufschiebbaren Angelegenheiten Entscheidungen und Mafnahmen anstel-

:iiéfiés Pritfungsauschusses zu treffen; er soll hiervon den Pritfungsausschufl unverziiglich

Aufgrund der bestandenen Diplomprifung wird in den Studiengingen Che
Ingenieurwesen, Elektrotechnik, Fertigungstechnik und Werkstoffwissenschaften der Akade
sche Grad ”Diplom-Ingenieur Univ.” (abgekiirzt Dipl.-Ing. Univ.) und im Studiengang
formatik der Akademische Grad "Diplom-Informatiker Univ.” (abgekiirzt Dipl.-Inf. Un
verliehen. Auf Antrag ist die fachliche Bezeichnung des Studienganges anzugeben.

Auf Antrag einer Absolventin wird der akademische Grad in weiblicher Form als ”Dipl
Ingenieurin Univ.” (abgekiirzt Dipl.- Ing. Univ.} baw. als "Diplom-Informatikerin Un:
(abgekiirzt Dipl.-Inf. Univ.) verliehen.

unterrichten.

3 Der Vorsitzende und die Mitglieder des Priifungsausschusses sowie ihre Vertreter werden

3 Glied Studi d d i tudiend .
8 iederung des Studiums und der Prifungen, Studiendauer _voin Fachbereichsrat fiir jeweils 3 Jahre gewahlt. Wiederwahl ist moglich.

o Mitglieder des Priifungsausschusses haben das Recht, den Priifungen als Beobachter

1) Das Studium in den §1 Abs. 1 genannten Studiengingen gliedert sich in ein viersemes e |
beizuwohnen.

ges Grundstudium, das mit der Diplomvorpriifung abschlieBt, und ein Hauptstudium n

Mafigabe der Fachprif; d , an das sich die Diplomhauptprif hlieft. .
afigabe der Fachprifungsordnungen, an das sich ie Diplomhaupipriiung ansehie Der Prifungsausschufl bestellt die Priifer. Er kann die Bestellung dem Vorsitzenden

{ibertragen. Bei voribergehender Verhinderung eines Prifers bestellt der Vorsitzende ei-
e Stellvertretung. Zum Pritfer konnen alle nach dem Bayerischen Hochschulgesetz und
_ der Hochschulpritferverordnung in der jeweiligen Fassung zur Abnahme von Hochschul-
pritfungen Befugten bestellt werden. Alle Priifer, die an der Priifung eines Kanditaten
 beteiligt sind, bilden eine Priifungskommission. Der Vorsitzende des Priffungsausschusses
sorgt dafiir, daf dem Kanditaten die Namen der Prifer rechtzeitig bekanntgegeben wer-

den.

2) Die Diplomvorpriifung kann frihestens nach dem 4. Semester, die Diplomhauptpriifi
frithestens nach dem 8. Semester abgeschlossen werden. Sofern die fiir die Zulassung
Priifung erforderlichen Leistungen nachgewiesen sind, konnen die Diplomvorpriifung
die Diplomhauptpriifung vorher abgelegt werden.

Die Fachprifungsordnungen der einzelnen Studienginge konnen eine Teilung der Dipl
vorpriifung und der Diplomhauptprifung in Priifungsabschnitten vorsehen. Eine Un
teilung ist jedoch nur soweit zulassig, als damit keine Beeintrichtigung des Leistungsd]
rakters zu besorgen ist.

3

>

6} Der Ausschlu8 von der Beratung und Abstimmung im Prifungssauschufl sowie von einer
Prifungstatigkeit wegen personlicher Beteiligung bestimmt sich nach Artikel 50 Bay-
HSchG: Die PHlicht der Mitglieder des Priifungsausschusses, der Prifer, der Beisitzer und
sonstiger mit Pritfungsangelegenheiten befaSter Personen zur Verschwiegenheit bestimmt
sicn nach Art 18 Absatz 4 BayHSchG.

4) Der Héchstumfang der fiir das planmaBige Studium erforderlichen Lehrveranstaltun
die Regelstudienzeit (einschlieBlich einer etwaigen berufspraktischen Tétigkeit und
Priifungen) sowie die Melde- und Priifungsfristen werden von der Fachpriifungsordn

des jeweiligen Studiengangs geregelt.
] g gangs gereg } Die Bestellung zu Priifern soll in geeigneter Form bekanntgegeben werden. Ein kurz-

fristig vor Beginn der Priifung aus zwingenden Griinden notwendig werdender Wechsel
des Priifers ist zulissig. Scheidet ein priifungsberechtigtes Hochschulmitglied aus der

§4 Priifungsausschufl
Hochschule aus, bleibt die Priifungsberechtigung in der Regel bis zu einem Jahr erhalten.

1) Der Prifungsausschufl ist die fiir die Organisation und ordnungsgemaBe Durchfihr
der Priffungen zustandige Stelle. Soweit diese Priifungsordnung nichts anderes besti
ist er zustindig fir die Entscheidung in Prifungssachen, insbesondere fiber die Zulass
zu Pritffungen und Wiederholungspriifungen. Er achtet darauf, daf die Bestimmun
der Priifungsordnungen eingehalten werden. Er berichtet regelmafig dem F achbereich
iiber die Entwicklung der Priifungen und Studienzeiten und gibt Anregungen zur Ref
der Studienpline und Prifungsordnungen. ’

§5 Priifungstermine

Die Termine, zu denen die Meldung zu den Priifungen spitestens erfolgen mufl sowie die
mine fir die Priifungen, legt der PriifungsausschuB fest. Die Meldetermine werden durch
schlag bekanntgegeben. Bei der Anmeldung erhilt der Kandidat einen schriftlichen, von ihm
gstétigeﬂ&en Hinweis darauf, wann und wo der Priifungstermin und -ort durch Anschlag
kanntgegeben wird. In jedem Semester ist wenigsten ein Priifungstermin vorzusehen.

Der PriifungsausschuB besteht aus einem Professor als Vorsitzenden, je einem weit §6  Anrechnung von Studienzeiten, Studien- und Priifungsleistungen

Professor aus jedem der in §1 Absatz 1 genannten Studienginge und einem weit
Mitglied aus dem Kreis der an der Technischen Fakultét hauptberuflich beschafti
Personen, die gemaf §3 Abs. 2 Satz 1 der Hochschulpriiferverordnung (BayRS 2210-
6-WK) in der jeweils geltenden Fassung zur Abnahme von Prifungen befugt sind.
den Vorsitzenden und jedes Mitglied wird ein persénlicher Vertreter bestellt.

2

~—

1

} Studienzeiten und Studienleistungen fiir das Grandstudium sowie Priifungsleistungen der
Diplomvorpritfung werden ohne Gleichwertigkeitspriifung anerkannt, falls sie in demselben
. Studiengang, oder in einem verwandten, im Grundstudium gleichen Studiengang an einer
_anderen Universitat oder gleichgestellten Hochschule in der Bundesrepublik Deutschland
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3)

)

5)

6) Studienzeiten an Fachhochschulen und dabei erbrachte Studien- und Priifungsleistun

;ﬁitzﬁsprejchem Die Fachpriifungsordnungen konnen den ErlaB der Vorprifung fiir besonders
befihigte Fachhochschulabsolventen vorsehen; der Erlaf kann mit der Mafigabe verbunden

wgf&en1~ daB in ein bis zu zwei fir die wissenschaftlich-methodische Grundausbildung

erworben wurden. Als dieselben Studienginge gelten nur solche, die derselben Rahm
ordnung unterliegen. Nicht abgeschlossene Diplomvorprifungen einschlieSlich aller
standenen, nicht bestandenen und nachzuholenden Einzelfachprifungen werden auf
Studium an der Universitat Erlangen-Nirnberg angerechnet.

essenbiellen Fichern je ein Schein bis zum letzten Abschnitt der Diplomhauptprifung

n holen ist.

Wenn in der anzuerkennenden auswartigen Diplomvorpriifung Fiacher fehlen, die an
Universitat Erlangen-Niirnberg Gegenstand der Diplomvorpriffung sind, kann die An
kennung mit Auflagen verbunden werden.

'l”féﬁéﬁ angerechneter Prifungen und Studienleistungen werden libernommen, wenn
ﬁkggtprechend § 9 gebildet wurden. Die dibernommenen Noten werden im Zeugnis
fiihrt und bei der Gesamtnotenbildung beriicksichtigt; die Tatsache der Ubernahme
m Zeugnis vermerkt. Beruht die Anrechnung auf mehreren Finzelleistungen, so daf
Notenbildung nicht méglich ist, oder entspricht das Notensystem der angerechneten
riifungs- oder Studienleistung nich § 9, so wird in das Zeugnis unter Angabe der Hoch-
‘achule nur ein Anerkennungsvermerk "bestanden” aufgenommen, eine Notenwiedergabe
oder eine Notenumrechnung unterbleiben. Die Gesamtnote wird auf der Grundlage der
gemal § 9 bewerteten Priifungsleistungen und Studienleistungen gebildet, wenn ihr Ge-
_wichtsanteil mindestens zwei Drittel der Summe aller Gewichte ausmacht. Sieht die Fach-
' fmﬁifungéordnung eine Gewichtung des Notendurchschnitts der Pritfungs- und der Studien-
leistungen vor, werden die Gewichte der Teilbereiche entsprechend ihrem Gewichtsanteil
_an unbenoteten Bestandteilen vermindert. Kann keine Gesamtnote gebildet werden, weil
‘det Anteil an benoteten Fachern zu klein ist, dann wird in das Zeugnis statt der Ge-
samtnote der Vermerk "mit Erfolg abgelegt” aufgenommen. In allen Fallen, in denen
_ das Zengnis unbenotete Facher enthalt, wird ihm ein Auszug aus dieser Priffungsordnung

beigegeben.

Studienzeiten, einschlagige Studienleistungen und Prifungsleistungen der Diplomh
priifung desselben Studiengangs werden anerkannt.

Studienleistungen und Priifungsleistungen anderer Studienginge an Universitaten y
gleichgestellten Hochschulen werden sowohl fiir das Grundstudium wie fir das Haupts
dium anerkannt, wenn die Gleichwertigkeit dieser Leistungen mit den an der Unive
Erlangen-Niirnberg geforderten festgestellt ist. Die Anerkennung kann von Bedi
gen abhingig gemacht werden, wenn keine volle Gleichwertigkeit nachgewiesen ist.
Anerkennung der Diplomarbeit ist ausgeschlossen.

Der Gewichtsanteil angerechneter Hauptdiplom-Einzelprifungen darf die Halft
Gesamtgewichts der Fachpriifungen des Hauptdiploms nicht ibersteigen. Die
prifungsordnungen kénnen Art und Anteil anrechnungsfihiger Einzelpriifungen fii
Hauptdiplompriifung aus fachspezifischen Griinden auf bis zu ein Viertel des Ge
gewichts einschrinken. Ausgeschlossen ist die Anrechnung von Teilen abgeschlos
Hauptdiplompriifungsverfahren an Universititen und gleichgestellten Hochschulen
endgiilitg nicht bestandener Priffungsverfahren. Im Fall einer Anrechnung von Stu
leistungen oder Einzelpriifungen anderer Studienginge werden auch die entsprechen
Studienzeiten angerechnet.

) Bei Vorliegen der Voraussetzungen der Absitze 1 bis 6 besteht ein Rechtsanspruch auf
Anerkennung bzw. Anrechnung. Der Bewerber hat die hierfiir notwendigen Unterlagen
mdglichst frithzeitig vorzulegen. Ein Antrag ist erforderlich in den Fallen der Absatze 2
bis 6 aufer im Fall von Studienzeiten und Studienleistungen desselben Studiengangs, die
bei Binschlagigkeit von Amts wegen angerechnet bzw. anerkannt werden. Die Entschei-
dungen trifft der Priffungsausschufl ggf. nach Anhérung eines Fachvertreters.

Einschligige Berufs- oder Schulausbildungen werden an Stelle von Leistungsnachw i
(Scheinen) fiir Lehrveranstaltungen propédeutischen Charakters sowie an Stelle der
zuweisenden berufspraktischen Tétigkeit anerkannt, soweit ihre Gleichwertigkeit fe
stellt ist. Die Fachrichtungen zeigen dem PriifungsausschuB die als propideutis

bewertenden Lehrveranstaltungen (vornehmlich des Grundstudiums) an. 1. Diplomvorpriifung

§7 Meldung zur Diplomvorpriifung,

Gleichwertigkeit ist festzustellen, wenn Studienzeiten, Studienleistungen und Prifi
Zulassungsvoraussetzungen und Zulassungsverfahren

leistungen in Inhalt, Umfang und Anforderungen denjenigen des Studiums an der
versitat Erlangen-Nirnberg im wesentlichen entsprechen. Dabei ist kein schemati
Vergleich, sondern eine Gesamtbetrachtung und Gesamtbewertung vorzunehmen.
die Gleichwertigkeit von Studienzeiten, Studienleistungen und Priifungsleistungen
auslindischen Hochschulen sind die von der Kultusministerkonferenz und der West
schen Rektorenkonferenz gebilligten Aquivalenzvereinbarungen sowie Absprachen im R
men von Hochschulpartnerschaften maBgebend. Soweit Aquivalenzvereinbarungen 11
vorliegen, entscheidet der Priifungsausschuf. Im iibrigen kann bei Zweifeln an der Gle
wertigkeit die Zentralstelle fiir auslandisches Bildungswesen bei der Sténdigen Konf
der Kultusminister der Lander gehort werden.

1) Die Diplomvorpriifung bzw. der letzste Abschnitt der Diplomvorpriifung soll nach den,
in den ‘jeweiligen Fachpriifungsordnungen angegebenen Fachsemestern abgeschlossen wer-
den. Der Kandidat hat sich so rechtzeitig und ordnungsgemé zu dem in den Fach-
prafungsordnungen festgelegten Zeitpunkt zur Diplomvorpriifung zu melden, daB er sie
bis zurh Beginn der Lehrveranstaltungen des folgenden Semesters abschlieflen kann.

2} Uberschireitet der Kandidat aus Griinden, die er zu vertreten hat, die in der Fach-
pritfungsordnung festgelegten Fristen fiir die Meldung zur Diplomvorpriifung um mehr
als zwel Semester oder legt er die Diplomvorpriifung, zu der er sich gemeldet hat, nicht
bis zum Beginn der Lehrveranstaltungen des dritten Semesters nach dem in der Fach-
priifungsordnung festgelegten Zeitpunkt ab, gilt diese Priifung als erstmals abgelegt und
nicht bestanden. Hat der Kandidat die Griinde fiir die Fristiiberschreitung nicht zu ver-
treten, so gewahrt ihm der Priffungsausschu8 auf Antrag eine Nachfrist. Die Meldefrist

Studienzeiten, Studienleistungen und Prifungsleistungen in staatlich anerkannten
studien werden, soweit sie gleichwertig sind, entsprechend angerechnet bzw. anerka

werden angerechnet bzw. anerkannt, soweit sie den Anforderungen des weiteren Stu
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3)

4)

verlangert sich jeweils um fiir die Ablegung von Wiederholungspriifungen bendtigte
mester.

Voraussetzungen fiir die Zulassung zur Diplomvorprifung sind:

1. Die allgemeine Hochschulreife oder die einschligige fachgebundene Hochschul
unter Beriicksichtigung der Qualifikationsverordnung - QualV - (BayRS5 22-2-
K/WK) in der jeweils geltenden Fassung;

2. ein ordnungsgemafBes Studium entsprechend der jeweiligen Fachpriifungsordnuy

3. die Immatrikulation als Student der Universitat Erlangen- Niirnberg fiir den ¢ 8)

schligigen Studiengang mindestens in dem Semester, in dem sich der Kandidat
Prifung meldet;

. der Nachweis (Scheine) iiber die erfolgreiche Teilnahme in den von der F

prifungsordnung vorgeschriebenen, scheinpflichtigen Lehrveranstaltungen und

. der Nachweis der berufspraktischen Tatigkeit, sofern in der Fachpriifungsordn ;
vorgeschrieben.

. L
Der Nachweis der erfolgreichen Teilnahme an den Lehrveranstaltungen nach Satz 1 -
4 wird durch Leistungen in den Hausaufgaben, Prisenzaufgaben sowie durch schrift
(Klausur) oder miindliche Priifung erbracht. Einzelheiten, insbesondere die Form
Nachweises, legt unter der Beachtung der Studienordnung die Lehrperson fest, die
die jeweilige Lehrveranstaltung verantwortlich ist. Leistungsnachweise, die entsprech
den Regelungen in der Fachpriifungsordnung in die Gesamtnote der Diplomvorpri
eingehen sollen, miissen in einem priifungsformlichen Verfahren erbracht worden sein
Versuch derartige Leistungsnachweise zu erwerben, darf nur zweimal wiederholt wor
sein.

. 2‘

Die Meldung zur Diplomvorprifung ist rechtzeitig an den Vorsitzenden
Priifungsausschusses zu richten und schriftlich unter Benutzung der hierfir besti
Vordrucke beim Priifungsamt einzureichen. Der Meldung sind der Antrag auf Zulas:
und die geforderten Unterlagen beizufiigen.

Fiir jeden Abschnitt einer geteilten Priifung sowie fiir die Wiederholungspriifung ist
Meldung nach Satz 1 einzureichen. Dem Antrag auf Zulassung sind beizufigen:

1. eine kurze Darstellung des Bildungsganges,

2. der Nachweis der Hochschulreife nach Absatz 1 Nr. 1,

3. das Studienbuch zum Nachweis des ordungsgemaBen Studiums,

4. Nachweise iiber die Scheine entsprechend den Anforderungen der
priifungsordnung nach Absatz 1 Nr. 4,

5. der Nachweis der berufspraktischen Tétigkeit im Falle Absatz 1 Nr. 5,

6. eine Aufstellung der Ficher, auf die sich die Priifung beziehen soll, und die An
der gewiinschten Priifer und

7. eine Erklirung dariiber, ob der Kandidat bereits eine Diplomvorpriifung in de -
ben oder in einem verwandten, im Grundstudium gleichen Studiengang oder 1.
Diplompriifung in demselben Studiengang endgiiltig nicht bestanden hat oder
sich in einem schwebenden Priifungsverfahren befindet oder ob er unter Verlus

Priffungsanspruches exmatikuliert worden ist.
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5 K‘amn‘,ein Kandidat ohne sein Verschulden die erforderlichen Unterlagen nicht in der in

_vorgeschriebenen Weise erbringen, so kann der Prifungsausschuf ihm gestatten,
‘hweise auf andere Art zu fithren. Kann der Kandidat einen Nachweis nach Absatz
wegen seiner Teilnahme an der noch laufenden Lehrveranstaltung nicht erbringen,
. er unter der auflésenden Bedingung zur Priifung zugelassen werden, daB er den

chweis his zu einem festgesetzten Zeitpunkt vor Beginn der Diplomvorprifung bzw.

eiligen Abschnittes der Diplomhauptpriifung, an dem der Kandidat teilnehmen

for ,;r:;dder eingereichten Unterlagen entscheidet der Vorsitzende des Prifungsaus-

ses bzw. in Zweifelsfallen

riifungsausschuff iiber die Zulassung. Falls der Priifungsausschuf nicht klaren kann,

b ein ordnungsgemiBes Studium vorliegt, sind die zustandigen Fachvertreter zu héren.

Zulassung zur Diplomvorpriifung ist zu versagen, wenn

de‘r}Bewerber die nach Absatz 1 vorgeschriebenen Zulassungsvoraussetzungen nicht
erfiillt, oder

die erforderlichern Unterlagen {Absatz 2) unvollstindig oder nicht bis zu einem vom
PritfungsausschuB bestimmten Termin nachgereicht worden sind, oder

3. der Bewerber unter Verlust des Priiffungsanspruches exmatrikuliert worden ist, oder

4. der Bewerber die Diplomvorpriifung in demselben oder in einem verwandten, im

Grundstudium gleichen Studiengang oder die Diplomhauptpriifung in' demselben
Studiengang endgiiltig nicht bestanden hat. Die verwandten, im Grundstudium
gleichen Studiengéinge werden in der Fachpriifungsordnung aufgefithrt.

) Der gur Prifung zugelassene Kandidat kann die Anmeldung zur Prifung ohne An-
gaben von Griinden schriftlich bis zum 21.
Priifungen widerrufen oder bei abschnittsweiser Ablegung im Rahmen der nach der Fach-
prifungsordnung zulissigen Wahlmoglichkeit beschrinken; die Zahl der zuldssigen Ab-
schnitte darf dabei nicht iiberschritten werden; §6 Abs. 2 bleibt unberiihrt.

Tag vor dem allgemeinen Beginn der

§8 Umfang und Durchfithrung der Diplomvorpriifung

1) Durch die Diplomvorpriifung soll der Kandidat nachweisen, daB er sich die inhaltlichen
Grundlagen eines Faches, ein methodisches Instrumentarium und eine systematische Ori-
_entierung erworben hat, die erforderlich sind, um das weitere Studium mit Erfolg zu
betreiben, Die Diplomvorpriifung baut inhaltlich auf den Studienabschnitten auf, die ihr
zugrundeliegen.

2) DiéDipiqmvorprﬁfung besteht aus:

Klausurarbeiten und sonstigen schriftlichen Arbeiten, soweit sie nach den Fach-

‘prﬁfungsordnungen vorgesehen sind.

mindlichen Prifungen
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4

—

5)

6)

7

~—

8)

Die Fachpriifungsordnungen regeln, in welchen Fichern die Diplomvorpriifung s
lich oder miindlich oder schriftlich und miindlich durchgefiihrt wird. Haben sic
Diplomvorpriifung in einzelnen schriftlich zu prifenden Priifungsfacher weniger
Teilnehmer gemeldet, so kann der Priifungsausschuff auf Antrag des Prifers genehmi
daf in diesem Priifungstermin die Priffung in den betreffenden Prifungsfachern a;
lieBlich miindlich stattfindet. Die Entscheidung des Priifungsausschusses ist spat
drei Wochen nach Ablauf der Meldefrist bekanntzugeben.

Klausurarbeiten sind in der Regel von mindestens zwei Priifern gemif §9 Abs. 1
zu bewerten; einer der Priifer soll der Aufgabensteller sein. Von der Beurteilung
Zweitpriifer kann abgesehen werden, wenn keine zweite priffungsberechtigte Lehrp
gur Verfiigung steht oder wenn die Bestellung eines zweiten Priifers die Bewertun
Priifungsleistung in unvertretbarer Weise verzdgern wiirde. Der Priifungsausschufl
zu Beginn des Priifungstermins fest, ob ein zweiter Priifer vorhanden ist oder o
unzumutbare Verzégerung im Priifungsablauf eintreten wird.

Die Fachpriifungsordnungen legen fest, in welchem Zeitraum die Vorpriifung insg
oder in welchem Zeitraumen die Priifungsleistungen der einzelnen Abschnitte abges
sen sein miissen.

Die Dauer einer mindlichen Priifung soll fiir jeden Kandidaten und jedes Prifun,
eine halbe Stunde betragen. Die Fachprifungsordnungen kénnen vorsehen, d
miindliche Prifung in einem Fach, in dem die Diplomvorpriifung schriftlich und mi
durchgefithrt wird, eine Viertelstunde betragt. Die Priifung kann in Gruppen von
mehr als 4 Kandidaten durchgefithrt werden. Die Dauer von Klausurarbeiten soll 4
den micht fiberschreiten. Die schriftlichen Priifungen dauern 3 Stunden, soweit nic
Fachpriifungsordnugen eine andere Regelung .vorschreiben.

Macht ein Kandidat durch ein arztliches, ggf. vertrauensirztliches Zeugnis glau
daB er wegen langer andauernder oder stindiger kérperlicher Behinderung ni
der Lage ist, die Prifung ganz oder teilweise in der vorgesehenen Form abzu
hat der Prifungsausschuf dem Kandidaten zu gestatten, gleichwertige Studien
Priifungsleistungen in anderer Form zu erbringen. Entscheidungen nach Satz
den nur auf schriftlichen Antrag hin getroffen. Der Antrag ist der Meldung zur P
beizuftigen.

Miindliche Priifungen werden vor einem Priifer in Anwesenheit eines sachkundigen
Priifer bestellten Beisitzers abgelegt. Der Beisitzer muB entweder Priifer fiir das F
biet oder hauptberuflich wissenschaftlich im Fachgebiet der Priifung an der Univ
tatig sein. Uber die miindliche Priifung ist Protokoll anzufertigen, in das aufzun
sind: Ort und Zeit sowie Zeitdauer der Priifung, Gegenstande und Ergebnisse der P
die Namen der Priifer, des Beisitzers und der Kandidaten sowie besondere Vorko;
se. Das Protokoll wird vom Beisitzer gefiihrt und von ihm und dem Priifer unterze
Studenten, die sich zu einem spateren Priffungstermin der gleichen Priifung unter
wollen, werden nach Mafigabe der riumlichen Verhaltnisse als Zuhorer zugelassen
denn, der Kandidat widerspricht. Die Zulassung erstreckt sich nicht auf die Be
und Bekanntgabe des Priifungsergebnisses.

)

Nach Abschiuff der Priifung kann der Kandidat auf Verlangen Einsicht nehmen
iiber die Prifung angefertigte Protokoll bzw. die korrigierte Klausurarbeit.
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§9. Bewertung der Priifungsleistungen

en fiir die einzelnen Priifungsleistungen werden von den jeweiligen Prifern mit
den Noten und Pradikaten festgestellt:

= eine hervorragende Leistung;

= eine Leistung, die erheblich iber den
durchschnittlichen Leistungen liegt;

= eine Leistung, die den durchschnittlichen
Anforderungen entspricht;

= eine Leistung,die trotz ihrer Mangel noch den

. Anforderungen gentigt;

- nicht ausreichend = eine Leistung, die wegen erheblicher Mégel den
. Anforderungen nicht mehr geniigt;

= sehr

gut
gut

= befriedigend

= ausreichend

t differenzierten Bewertung der Priffungsleistungen kénnen Zwischenwerte durch Er-
rigung oder Erhohung der einzelnen Noten um 0,3 gebildet werden; die Noten 0,7 ,

4 3 und 5,3 sind dabei ausgeschlossen.

r 5e£ies Pritfungsfach wird eine Fachnote festgesetzt. Bei unterschiedlicher Bewertung
durch den Zweitpriifer wird die differenzierte Fachnote durch Mittelung der Noten beider

 Prifer errechnet; dabei wird nur die erste Stelle nach dem Komma beriicksichtigt; alle
weiteren Stellen werden ohne Rundung gestrichen.

Dic Fachnote lautet:

bei einem Durchschnitt bis 1,5 = sehr gut
bei einem Durchschnitt diber 1,5 - 2,5 = gut
_ bei einem Durchschnitt dber 2,5 - 3,5 = befriedigend
_ bei einem Durchschnitt {iber 3,5 - 4,0 = ausreichend
. bei einem Durchschnitt diber 4,0 = nicht ausreichend

Wenn in einem Priifungsfach neben einer Klausur auch eine miindliche Priffung durch-
gefuhrt wird, so geht die miindliche Priffung gleichwichtig in die Fachnote ein; Satz 2 gilt
entsprechend.

Die Diplomvorpriifung ist bestanden, wenn simtliche Fachnoten mindestens "ausrei-

_ chend” (bis 4,0) sind.

Die Gesamtnote errechnet sich aus dem Durchschnitt der differenzierten Fachnoten in den

einzelnen Priffungsfachern; dabei wird nur eine Stelle nach dem Komma beriicksichtigt;
alle anderen Stellen werden ohne Rundung gestrichen. Die Gesamtnote einer bestandenen

I}iplamvorprﬁfung lautet:

__bei einem Durchschnitt bis 1,5 = sehr gut
bei einem Durchschnitt iber 1,5 - 2,5 = gut
bei einern Durchschnitt iiber 2,5 - 3,5 = befriedigend
bei einem Durchschnitt iber 3,5 - 4,0 = ausreichend
bei einem Durchschnitt iiber 4,0 = nicht ausreichend
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6) Die Note der miindlichen Priifung ist dem Kandidat vom Priifer spatestens am folg

1) Eine Priifungsleistung gilt als mit nicht ausreichend (5,0) bewertet und damit als

2) Die fiir den Ricktritt oder die Versiumnis geltend gemachten Griinde miissen

3) Versucht der Kandidat das Ergebnis seiner Priifungsleistung durch Tauschung oder B

4) Erweist sich, daB das Priiffungsverfahren mit Mangeln behaftet war, di

5) Ablehnende Entscheidungen des Vorsitzenden oder des Priifungsausschusses sin
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Sind gemif §13 Abs. 5 Priffungsleistungen anerkannt worden, so wird die Gesa: §11 Wiederholung der Diplomvorpriifung

te ohne Beriicksichtigung erlassener Facher gebildet und das Erlassen auf dem Ze

vermerkt. ) D Diplomvorprifung kann in den Fichern, in denen sie nicht bestanden ist oder als nicht

den gilt, einmal wiederholt werden. Die freiwillige Wiederholung einer bestandenen

orprifung ist nicht zuldssig. Die Wiederholungspriifung soll im Rahmen der
ﬁgstermine des jeweils folgenden Semesters stattfinden; sie muB spatestens innerhalb
Johres nach Ablauf des Priifungsverfahrens abgelegt sein. Diese Frist wird durch
Jaubung oder Exmatrikulation nicht unterbrochen. Bei Versaumnis der Frist gilt
Vp}emvorprfifung als endgiiltig nicht bestanden, sofern nicht dem Studenten vom
susschul wegen besonderer von ihm nicht zu vertretender Griinde eine Nachfrist

wird.

Werktag nach der Priifung zu erdffnen. Sie muf dem Priifungsamt innerhalb einer Wi
nach der durchgefiihrten Priifung mitgeteilt sein. Die Bewertung der Klausuren mu!
Priifungsamt spatestens 6 Wochen nach dem Prifungstag zugegangen sein. Auf A
kann der Priffungsausschuff Ausnahmen genehmigen.

§10 Versidumnis, Riicktritt, Tauschung und Ordnungsverstofl j
eine Fachprifungsordnung die Ablegung der Diplomvorpriifung in Abschnitten vor,
ann die Prifung im folgenden Abschnitt vor dem Bestehen der Wiederholungs-
ungen des vorangehenden Abschnitts abgelegt werden. Wird ein Fach in zwei Teilen

orprisfung gepriift, so muf die erste Teilpriifung bestanden sein, bevor die zweite
legt werden kann.

bestanden, wenn der Kandidat zu einem Pritfungstermin ohne triftige Griinde vor
Priifung zuriicktritt.

Priifingsamt unverziiglich schriftlich angezeigt und glaubhaft gemacht werden. Er
der Vorsitzende des Priifungsausschusses die Griinde an, so wird ein neuer Termin
raumt. Die bereits vorliegenden Priiffungsergebnisse sind in diesem Fall anzurechne

Fine zweite Wiederholung der Diplomvorpriifung ist, wenn die Diplomvorpriifung nicht
wmehr als 8 Ficher umfaBt, in nur zwei Prifungsfachern, im ibrigen in nur drei Fachern
) ) . ) “ . Selich. Sie muB zum nichsten reguliren Priifungstermin erfolgen.

Fine vor oder wahrend der Priifung eingetretene Prifungsunfahigkeit muf} unverz
beim Vorsitzenden des Priifungsausschusses geltend gemacht werden. In Fallen k
heitsbedingter Priiffungsunfahigkeit kann der Vorsitzende die Vorlage eines ve

ensirztlichen Attestes verlangen.

e Z‘?Gtén der Wiederholungspriifungen ersetzen die Noten der vorangegangenen Priifung.

§12 Zeugnisse iiber die Diplomvorpriifung

) Uber die bestandene Diplomvorprifung ist unverziiglich ein Zeugnis auszustellen, das
die in den einzelnen Priifungsfichern erzielten Noten und die Gesamtnote enthélt. Das
Zeugnis ist vom Vorsitzenden des Priiffungsausschusses zu unterzeichnen. Als Datum des
Zeugnisses ist der Tag anzugeben, an dem alle Prifungsleistungen erbracht sind.

zung nicht zugelassener Hilfsmittel zu beeinflussen, gilt die betreffende Priifungsle
als mit » nicht ausreichend” (5,0) bewertet; die Entscheidung trifft der Priifungsaus
Ein Kandidat, der den ordnungsgemafen Ablauf der Prifung stort, kann vom jew
Priifer oder Aufsichtsfiihrenden von der Fortsetzung der Priifungsleistung ausgesch
werden; in diesern Fall gilt die betreffende Priifungsleistung als mit ” nicht ausreic
(5,0) bewertet. Die Entscheidung, ob der Kandidat von der weiteren Teilnahm
Pritfung ausgeschlossen wird, trifft der Priifungsaunsschufl.

Wurden einzelne oder alle Priifungen nicht bestanden oder gelten sie als nicht bestanden
;sakerteilt der Vorsitzende des Priifungsausschusses innerhalb von 4 Wochen nach den';
jewe;%ﬁgeﬂ Priifungsabschnitt dem Kandidaten hieriiber einen schriftlichen Bescheid, der
_auch dariiber Auskunft gibt, innerhalb welcher Frist die betreffenden Priffungen wieder-

Priifungsergebnis beeinfluft haben, ist auf Antrag eines Kandidaten oder von Am hﬁtt ﬁeréen konnen.

gen anzuordnen, dafl von einem bestimmten oder von allen Kandidaten die Priifun
cinzelne Teile wiederholt werden. Die Mangel miissen unverziiglich beim Vorsitz
des Priifungsauschusses oder beim Priifer geltend gemacht werden. Sechs Monat
Abschluf der Priffung diirfen von Amts wegen Anordnungen nach Satz 1 nicht

getroffen werden.

Der i&s&hﬁi& tiber die nicht bestandene Prifung ist mit einer Rechtsbehelfsbelehrung zu
versehen.

| Hat der Kandidat die Diplomvorpriifung endgiltig nicht bestanden, wird ihm auf Antrag
und gegen Vorlage der entsprechenden Nachweise sowie der Exmatrikulationsbescheini-
gung eine schriftliche Bescheinigung ausgestellt, die die erbrachten Priifungsleistungen
und deren Noten sowie die zur Diplomvorpriifung noch fehlenden Priifungsleistungen

Kandidaten unverziiglich schriftlich mitzuteilen und mit einer Rechtsbehelfslehr enthdlt und erkennen 148t, daB die Diplomvorpriifung nicht bestanden ist

versehen.

4

§13 entfallt
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Studienkonzept, der Stundenplan oder Prifungsplan nach MaBgabe der Fach-

Meld ipl i ;
§14 eldung zur Diplomhauptprifung ;‘gscrdnung mit der Angabe der gewiinschten Priifer,

Zulassungsvoraussetzungen und Zulassungsverfahren :
kurze Darstellung des Bildungsganges,

1) Die Meldung zur Diplomhauptprifung ist rechtzeitig an den Vorsitzende Firklarung gemaB §7 Abs. Nr.7.
Priifungsausschusses zu richten und mit den geforderten Unterlagen schriftlich unt
nutzung der hierfir bestimmten Vordrucke beim Priifungsamt einzureichen. §7

und 6 gilt entsprechend; Absatz 3 bleibt unberiihrt.
Satz 3 gilt entsprechend. ‘

sung zur Diplomhauptprifung ist zu versagen, wenn
2) Die Fachpriifungen der Diplomhauptprifungen einschlieflich der Diplomarbeit soll -
zum Ablauf der Regelstudienzeit erbracht sein. Der Kandidat soll sich so rechtzeiti
ordnungsgemaf zur Diplomhauptpriiffung melden, daB er sie in allen Abschnitte
Teilen bis zum Ablauf der Regelstudienzeit ablegen kann. Der maBgebliche Zeitpun!
die Meldung ist in den Fachpriifungsordnungen festgelegt.

cwerber die nach Absatz 4 vorgeschriebenen Zulassungsvoraussetzungen nicht

ixa&';h Absatz 5 erforderten Unterlagen unvollstindig oder nicht bis zu einem vom
ifungsausschufl bestimmten Termin nachgereicht worden sind oder

3) {Tberschreitet ein Student, aus Griinden, die er zu vertreten hat, die Frist zur Me
um mehr als vier Semester, so gilt die Diplomhauptpriifung als abgelegt und er
nicht bestanden. Dabei gelten nur die jeweils nicht rechtzeitig abgelegten oder fandon hiot
mehr rechtzeitig ablegbaren Prifungsabschnitte baw. -teile als ablegt und erstmals ~ ’
bestanden. Die Uberschreitungsfrist verlingert sich um die nach der Priifungsor
fiir die Wiederholung von Priffungen benétigten Semester. Nach §6a angerechnet
dienzeiten sind auf die Frist anzurechnen. Uberschreitet der Student die Frist nac
1 aus Griinden, die er nicht zu vertreten hat, gewahrt der Priifungsausschufl auf A
eine Nachfrist; diese wird, sofern es die anerkannten Versiumnisgriinde zulassen
nichsten reguliren Priffungstermin bestimmt.

ééi‘ Bewerber unter Verlust des Priifungsanspruchs exmatrikuliert worden ist oder

¢ ‘ayﬁiﬁzeiprﬁfungen,

) der Diplomarbeit. _

ie baut inhaltlich auf den Studienabschnitten auf, die ihr zugrunde liegen. Die Fach-

4) Voraussetzungen fiir die Zulassung zur Diplomhauptpriifung sind: ungsordnungen konnen festlegen, daB die Diplomarbeit vor oder nach den Einzelpriifungen

1. die allgemeine Hochschulreife oder einschldgige fachgebundene Hochschulreife
Beriicksichtigung der Qualifikationsverordnung - QualV (BayRS 2210-1-1-3-K

in der jeweils geltenden Fassung,

§1& Durchfiihrung der Einzelpriifungen in der Diplomhauptpriifung

{)uf(;h die Eingelpriffungen in der Diplomhauptprﬁfﬁng soll der Kandidat nachweisen, daB
2. die im jeweiligen Studiengang bestandene Diplomvorpriifung oder eine ihr gle; r

wertete und anerkannte sonstige Priifung, it auf seinem Fachgebiet erforderlich sind.

3. ein ordnungsgemafes Studium entsprechend den Anforderungen der

prifungsordnun, Die Binvelprifungen sind getrennt nach Priifungsfichern abzulegen.  Die Fach-

ifungsordnungen regeln, in welchen Fichern die Priifung schriftlich oder miindlich oder
4. die Immatrikulation als Student der Universitit Erlangen- Niirnberg fiir de riftlich und mimdlich durchgefithrt wird.
schligigen Studiengang mindestens in dem Semester, in dem sich der Kandid - ‘

Priifung meldet,

rziehen (Zusatzfacher). Uber das Ergebnis der Priifung in diesen Fachern wird ein

vorgeschriebenen Lehrveranstaltungen und :
'néértes Zeugnis ausgestellt; §20 gilt entsprechend.

6. der Nachweis der berufspraktischen Titigkeit, soweit von der Fachpriifungsor
vorgesehen.
§7 Abs. 1 Satze 2 bis 5 gilt entsprechend

§17 . Durchfithrung der Diplomarbeit

j;fx&;beit ist eine Priifungsarbeit, die die wissenschaftliche Ausbildung abschliefit.
Zeigen, daf der Kandidat in der Lage ist, innerhalb einer vorgegebenen Frist ein
m aus seinem Fach selbstandig nach wissenschaftlichen Methoden zu bearbeiten.

5) Dem Antrag auf Zulassung sind beizufigen:

1. die Unterlagen zum Nachweis der Vorausssetzungen gemaB Absatz 4, soweit si
dem Priifungsamt bereits vorliegen,
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2)

4)

6)

7)

rifungsamt bestellt wird. Bei nicht ibereinstimmender Beurteilung entscheidet die

Die Diplomarbeit kann von jedem Hochschullehrer ausgegeben werden, der a
kommission iiber die endgiiltige Bewertung.

ner Einrichtung der Technischen Fakultdt hauptamtlich beschaftigt ist; die

priifungsordnungen der einzelnen Studiengénge konnen dieses Recht auf Hochschull
die an diesem Studiengang beteiligt sind, beschrinken. Die Ausgabe einer Diplom
durch einen Professor einer anderen Fakultit bedarf der Zustimmung des Vorsitz
des Priifungsausschusses. Mit seiner Genehmigung kann die Diplomarbeit auch in
Einrichtung auflerhalb der Universitdt durchgefihrt werden, wenn sichergestellt w
kann, daB sie dort von einem der in Satz 1 genannten Hochschullehrer betreut wird

18 Bewertung der Leistung in der Diplomhauptpriifung

ie Bewertung der einzelnen Prifungsleistungen der Diplomhauptpriifung, der Lei-
on in den einzelnen Priifungsfachern und fiir die Bildung der Gesamturteile in der
ombhauptprifung gelten §9 und 10 entsprechend.

Der Kandidat hat dafiir zu sorgen, daB er, wenn die Diplomarbeit den letzten Teil d -
plomhauptpriifung bildet, und sobald die in den Fachpriffungsordnungen festgelegte
lassungsvoraussetzungen erfiillt sind, umgehend ein Thema fiir die Diplomarbeit e
Gelingt ihm dies nicht, hat er beim Vorsitzenden des Priifungausschusses zu beantr
daB er unverziiglich ein Thema fir die Diplomarbeit erhalt. Der Zeitpunkt der A
be ist vom Betreuer dem Vorsitzenden des Priifungsausschusses unverziiglich schr

r Biidung der Gesamtnote wird die Note der Diplomarbeit doppelt bewertet.

er Gesamtnote von 1,0 bis 1,2 wird das Gesamturteil "mit Auszeichnung bestan-
erzeben.

nd des Studiums erbrachte Leistungen (Studienleistungen) kénnen nach Mafigabe
Fachprifungsordnung  des jeweiligen Studiengangs bei der Gesamtnote nur

ricksichiigt werden, wenn der Kandidat die Diplomhauptprifung bestanden hat; sie
# die Prifungsgesamtnote hochstens zu einem Drittel bestimmen.

anzuzeigen.

Die Bearbeitungszeit fir die Diplomarbeit darf die in den einzelnen

priffungsordnungen festgelegte Daver nicht {iberschreiten. Thema und Aufgabenst
der Diplomarbeit miissen so lauten, da die zur Bearbeitung vorgegebene Frist ein
ten werden kann. Das Thema der Diplomarbeit kann nur einmal und nur innerhal
ersten zwei Monate der Bearbeitungszeit zuriickgegeben werden; bei einer Wied
lung der Diplomarbeit ist eine Riickgabe des Themas ausgeschlossen. Auf begrin
Antrag des Kandidaten kann der Prifungsausschu8 die Bearbeitungszeit ausnahm
um hochstens drei Monate verlingern, soweit die Fachprifungsordnung nicht eine k
Verlingerungszeit vorsieht. Weist der Kandidat durch arztliches Zeugnis nach, d
durch Krankheit an der Bearbeitung behindert war, ruht die Bearbeitungzeit.

§19 Wiederholung der Diplomhauptpriifung

| Die Diplomhauptpriifung kann in den Fachern, in denen sie nicht bestanden ist oder als
nichi bestanden gilt, einmal wiederholt werden. Die freiwillige Wiederholung bestande-
. ner Fachpriifungen, der Diplomarbeit oder der gesamten Diplomhauptprifung ist nicht
sulissig. §11 Abs. 1 Satze 3 bis 5 gilt entsprechend.

9) Wird die Diplomarbeit mit "nicht ausreichend” bewertet, so ist auf Antrag, der spitestens
_ vier Wochen nach der Bekanntgabe der Note fiir die Diplomarbeit zu stellen ist, eine
- Wiederholung mit neuen Thema moglich. Eine zweite Wiederholung ist ausgeschlossen.
m tibrigen gilt §17 entsprechend.

Wird die Diplomarbeit nicht fristgerecht abgeliefert, so wird sie mit "nicht ausreic
(5,0) bewertet.

Die Diplomarbeit ist in deutscher Sprache abzufassen und in Maschinenschrift beim
sitzenden des Priifungsausschusses einzureichen. Auf Antrag kann der Pritfungsaus
in besonders begriindeten Fillen die Abfassung der Diplomarbeit auch in einer
ren Sprache der Européischen Gemeinschaft genehmigen, wenn sichergestellt ist, d.
fach- und sprachkundiger Hochschullehrer gemaf Abs. 2 zur Verfiigung steht, d
Arbeit ausgibt und beurteilt. Fehlende deutsche Sprachkenntnisse konnen als Gen
gungsgrund nicht anerkannt werden. Wird die Arbeit in einer anderen Sprache d
abgefaBt, so ist eine Kurzfassung in deutscher Sprache {max. 4 Seiten) beizufiigen

Fine zweite Wiederholung der Fachpriifungen ist, wenn die Diplomhauptpriifung nicht
_mehr als finf Ficher umfaBt, in nur einem Priifungsfach, im fibrigen in nur zwei Fichern
_moglich. Sie muB zum néchsten regularen Priifungstermin erfolgen.

‘ §20 Zeugnis
n Kandidat die Diplomhauptpriifung bestanden, so erhalt er iber die Ergebnisse ein
as die Einzelnoten und die Gesamtnote enthalt.

ént}sprechend. Als Datum des Zeugnisses ist der Tag anzugeben, an dem alle
tungen erfiillt sind. Des weiteren trigt das Zeugnis das Ausstellungsdatum.

Die Diplomarbeit ist bei der Abgabe mit einer vom Kandidaten unterschrieben
klarung zu versehen, aus der hervorgeht, daf die Arbeit ohne fremde Hilfe und
Benutzung anderer als der angegebenen Quellen angefertigt wurde und dafi die
in gleicher oder ahnlicher Form noch keiner anderen Priifungsbehdrde vorgelegt u
dieser als Teil einer Priifungsleistung angenommen wurde. Des weiteren muf die
klirung die Versicherung enthalten, daf alle Ausfihrungen, die wortlich oder sinn,
iibernommen wurden, als solche gekennzeichnet sind.

§21 Diplom

zeitly mit dem Zeugnis wird dem Kandidat ein Diplom ausgehindigt. Dar-
ird die Verleihung des Akademischen Grades "Diplom-Ingenieur” bzw. ”Diplom-
tatiker” mit dem Zusatz "Univ.” beurkundet. Als Datum des Diploms ist der Tag
zugeben, an dem alle Pritfungsleistungen erfiillt sind. Des weiteren trégt das Diplom
usstellungsdatum.

Die Diplomarbeit ist von dem Hochschullehrer, der die Arbeit ausgegeben hat, inn
von drei Monaten nach ihrer Einreichung zu beurteilen. Soll die Arbeit mit "nicht
chend” bewertet werden, so ist sie auch von einem zweiten Gutachter zu beurteil
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§2 Diplomgrad

Zu §2 DiplPrOTF
estandenen Diplompriifung im wissenschaftlichen Diplomstudiengang Fer-
d der akademische Grad ‘Diplom-Ingenieur Univ.’ (abgekiirzt Dipl.-Ing.

2) Das Diplom wird vom Dekan unterzeichnet und mit dem Siegel der Technischen Fakul
versehen.

§22  Ungiiltigkeit der Diplomvorpriifung und der Diplomhauptpriifung _

ner Absolventin wird der akademische Grad in weiblicher Form als "Diplom-
1) Hat der Kandidat bei einer Prifung getauscht und wird diese Tatsache erst na {ahgekiirzt: Dipl.-Ing. Univ.) verliehen.
Aushindigung des Zeugnisses bekannt, so kann der Priifungsausschuf nachtriglich ¢

Gesamtnote entsprechend berichtigen oder die Priifung fiir nicht bestanden erkldren. §3 Gliederung des Studiums und Studiendauer

Zu §3 Abs. 1 und 4 DiplPrOTF

2) Waren die Voraussetzungen fiir die Zulassung zu einer Pritfung nicht erfiillt, ohne daff
Kandidat hieriiber tauschen wollte, und wird diese Tatsache erst nach Aushéndig
des Zeugnisses bekannt, so wird dieser Mangel durch das Bestehen der Prifung
heilt. Hat der Kandidat die Zulassung vorsatzlich zu Unrecht erwirkt, so ents
det der Priifungsausschufl unter der Beachtung der allgemeinen verwaltungsrechtli
Grundsétze iiber die Riicknahme rechtswidriger Verwaltungsakte,

m gliedert sich in ein Grundstudium und ein Hauptstudium. Das Grundsty-
rd mit der Diplomvorprifung, das Hauptstudium mit der Diplomhauptpriffung
sen.

udium der Fertigungstechnik setzt sich aus Lehrveranstaltungen und Studienlei-
gen im Umfang von bis zu 200 SWS, verteilt auf acht Semester, zusammen. Hinzu
nmen mindestens 3 Monate fiir die Ableistung des Teiles der insgesamt 26 Wochen
fassenden praktischen Tatigkeit, der wihrend des Studiums zu erbringen ist (vgl. §13
5d) und sechs Monate fiir die Durchfithrung der Diplomarbeit (vgl. §15). Die
gelstudienzeit betrigt 10 Semester.

3) Ist das Nichtbestehen der Prifung festgestellt, so ist das unrichtige Priifungszeugnis
zuziehen. Eine Entscheidung nach Abs. 1 und Abs. 2 Satz 2 ist nach einer Frist vo

Jahren ab dem Datum des Priifungszeugnisses ausgeschlossen.

§23 Aberkennung des Diplomgrades
Die Entziehung des Akademischen Diplomgrades richtet sich nach den gesetzlichen Best,

mungen.
Stand 24. November 1994

1. Diplomvorpriifung

§4 Teilung der Diplomvorpriifung
Zu §3 Abs. 3,'§6 und §8 Abs. 4 DiplPrQOTF
ie Diplomvorpriifung mu8 in mindestens zwei und kann in hochstens drei Abschnitten ab-
egt werden. Der erste Abschnitt soll nach dem 9. Semester, d.h. in dem unmittelbar auf die
orlesungszeit des 2. Fachsemesters folgenden Priifungstermin Liegen. Der letzte Abschnitt soll
dem 4. Fachsemester, d.h. in dem unmittelbar auf die Vorlesungszeit des 4. Fachsemesters
en Priafungstermin liegen.

3.2 Fachpriifungsordnung (FPOFT)

zuletzt gedndert durch die 4. /i'nderungssatzung vom 14. Oktober 1992

Aufgrund von Art. 6 und Art. 81 Abs. 1 des Bayerischen Hochschulgesetzes (BayHS
erlaBt die Universitit Erlangen-Nirnberg folgende Fachpriifungsordnung:

Vorbemerkung zum Sprachgebrauch

Die Bezeichnug weiblicher und mannlicher Personen durch die jeweils maskuline For.
der nachstehenden Satzung bringt den Auftrag der Hochschule, im Rahmen ihrer Aufg
die verfassungsrechtliche gebotene Gleichstellung von Mann und Frau zu verwirklichen
die fiir Frauen bestehenden Nachteile zu beseitigen, sprachlich nicht angemessen zum
druck. Auf die Verwendung von Doppelformen oder andere Kennzeichnungen fiir weibliche
maénnliche Personen (z.B. Bewerberin/ Bewerber) wird jedoch verzichtet, um die Lesbarkeit
Ubersichtlichkeit zu wahren. Mit allen im Text verwendeten Personenbezeichnungen sind
beide Geschlechter gemeint.

§6  Meldung zur Diplomvorpriifung

. Zu §6 DiplPrOTF

Student soll sich so rechtzeitig zur Diplomvorpriifung melden, da8 er sie bis zum Beginn
anstaltungen des fiinften Semesters abschliefit,

§6  Gleiches Grundstudium
Zu §6 a Abs. 1 DiplPrQTF

~wandter, im Grundstudium gleicher Studiengang ist der wissenschaftliche Diplom-
igang Maschinenbau.

87 Weitere Zulassungsvoraussetzungen zur Dipiomvorpriifung

§1 Geltungsbereich
Zu §6 a Abs. 1, §7 Abs. 2, Nr. 4, 5 und 6 DiplPrOTF

Zu §1 DiplPrOTF
Diese Fachpriifungsordnung regelt die Diplompriifung im wissenschaftlichen Diplomstud
gang Fertigungstechnik. Sie erginzt die Priifungsordnung fiir die Diplomprifung der Te
schen Fakultat der Universitit Erlangen-Niirnberg (DipIPrOTF) in der jeweils geltenden
sung.

u&éefﬁzung fitr die Zulassung zum ersten Abschnitt der Diplomvorpriifung ist die Vor-
_sines Scheines tiber die erfolgreiche Teilnahme an den Ubungen zur Vorlesung
ai;ik fiir Ingenieure I und II.
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2. Voraussetzung fir die Zulassung zu den Einzelfachprifungen des zweiten bzw. dri che Mechanik 11 und 1V, 2. Teilpriifung

Abschnittes der Diplomvorpriifung ist die Vorlage von Scheinen iiber die erfolgre

Teilnahme an den Lehrveranstaltungen: itt der Diplomvorpriifung miissen mindestens die in Absatz 1 unter Nrn.

Linzelfachpriifungen abgelegt werden.

(a) Physikalisches Praktikum fiir Ingenieure (1 Schein) als Zulassungsvoraussetzung
die Einzelfachpriifung Experimentalphysik.

{b) Werkstoffprifpraktikum (1 Schein) als Zulassungsvoraussetzung fiir die Einzelf.
priifung Werkstoffkunde I-1IT und Werkstoffpriifung.

(c) Ubungen und Entwurfspraktikum zur Vorlesung Maschinenelemente I und I
Schein) und Technisches Zeichnen (1 Schein) als Zulassungsvoraussetzungen fi
Einzelfachpriifung Maschinenelemente I und II.

de schriftlichen Einzelfachpriffungen betragt in den in Absatz 1 unter Nrn. 1,
genannten Einzelpriifungsfachern 3 Stunden, in den unter Nrn. 3 bis 6, 8
nten Einzelpriifungsfichern 2 Stunden.

Bewertung der Leistungen der Diplomvorpriifung

- Zu §9, 12 DiplPrOTF

priifungszeugnis werden die in §8 Abs. 1 genannten Einzelfachprifungen
oten aufgenommen. Fir die Ermittlung der Gesamtnote werden alle Noten

enannten Einzelachpriifungen gleich gewichtet.

(d) PBinfithrung in die Programmierung (1 Schein) als Zulassungsvoraussetzung fiar
Einzelfachpriifung Grundlagen der Informatik.

3. Voraussetzung fir die Zulassung zum letzten Abschnitt der Diplomvorpriifung ist

Vorlage von Scheinen iiber die erfolgreiche Teilnahme an den Lehrveranstaltungen:
11. Diplomhauptpriifung

(a) Konstruktive Geometrie (1 Schein)

(b) Einfihrung in die Chemie (1 Schein) Umfang, Teilunig und Gliederung der Diplomhauptpriifung

7w §15 und §3 Abs. 3 DiplPrOTF
4. Die Zulassung zu den in §8 Abs. 1 unter Nrn. 10 und 11 genannten Finzelfachprifu
ist erst nach erfolgreichem Abschlu8 der unter Nrn. 1 und 2 aufgefithrten Einzelfach
fungen méoglich.

plan%haﬁptprﬁfung umfaBt:
'éif&éhprﬁfuﬁgen in 6 Pflichtfachern gemaB Absatz 2.

5. Bei der Anmeldung zum letzten Abschnitt der Diplomvorpriifung .ist ferner eine pr e}fachprﬁfungen in 2 Hauptfachern gemif Absatz 3.
sche Titigkeit von mindestens 12 Wochen (Grundpraxis) aus der insgesamt 26 Wo nf s i Dinl bei
umfassenden praktischen Titigkeit gemifl den Praktikantenrichtlinien nachzuweisen £ Antergung einer Diplomar eit.
1 fa.ch soll einen Stoff im Umfang von mindestens 4 und hdchstens 6 Semester-
Vo cﬂsﬁun‘&éﬂ"\fbﬂesnngen bzw. Vorlesungen und Ubungen umfassen. Die Pflichtfacher

§8 Umfang und Durchfithrung der Diplomvorpriifung
achergruppen aufgeteilt und in der Spalte 2 der Anlage aufgefiihrt (Anlage).

Zu §8 DiplPrOTF

ach kennzeichniet einen Studienschwerpunkt und setzt sich aus dem innerhalb
ergruppe gugeordneten Pflichtfach (Spalte 2 der Anlage) und dem Vertiefungs-
alte 3 der Anlagé) zusammen. Das Vertiefungsfach soll einen das Pflichtfach
Stoff im Umfang von mindestens 4 und héchstens 6 Semesterwochenstun-
gen bzw. Vorlesungen und Ubungen umfassen. Die Hauptfacher sind in der
Aunlage aufgefihrt.

1) In der Diplomvorpriifung sind schriftliche Einzelfachpritfungen in folgenden Facher
zulegen:

1. Mathematik fiir Ingenieure I und II,

1. Teilprifung

Technische Mechanik I und II, 1. Teilprifung
. Grundlagen der Elektrotechnik

. Grundlagen der Informatik

lachpriifungen nach Absatz 1 a) und b) konnen in hochstens drei
schnitten abgelegt werden. Der erste Priifungsabschnitt kann friihestens nach
semester, d.h. in dem unmittelbar auf die Vorlesungszeit des 6. Fachsemester
ifungstermin liegen. Die zwei Einzelfachprifungen eines Hauptfaches kénnen
en Prisfungsabschnitt oder in getrennten Priifungsabschnitten abgelegt werden.
nuelfachpriifungen eines Hauptfaches in getrennten Prifungsabschnitten
t die Einzelfachprifung im Pflichtfach vor der des Vertiefungsfaches zu

. Experimentalphysik

. Technische Thermodynamik

. Werkstoffkunde I-ITII und Werkstoffpriifung

. Finfiihrung in die Fertigungstechnik I und II

© 0 1 o Gt A W

miw&rﬁi erst nach dem Bestehen aller Einzelfachprifungen nach Absatz 1

. Maschinenelemente I und 11 ;
egeben.

10. Mathematik fiir Ingenieure 111 und IV, 2. Teilprifung
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Die Diplomhauptpriifung soll bis zum Ende des zehnten Fachsemesters abgeschlo:

den.

1.

ok

. Spatestens 3 Semester nach bestandener Diplomvorpriifung ist der 1. Teil diese

. Das Studienkonzept und eventuelle spatere Anderungen bediirfen der Genehmig

seifung, die der Kandidat an wissenschaftlichen Hochschulen in dem-
g auferhalb des Geltungsbereichs des Grundgesetzes oder in anderen
fanden hat, wird vom Priifungsausschufl angerechnet, soweit die Gleich-
£% Abs. 1 nachgewiesen ist. Nicht nachgewiesene Priifungsleistungen von

t rgih‘ Prisfunigen nachzuweisen. §6 Abs. 2 gilt entsprechend.

§11 Meldung zur Diplomhauptpriifung
Zu §3 Abs. 3 und §14 DiplPrOTF

§12 Studienkonzept fiir die Diplomhauptpriifung

Durch die Wah! der Haupt- und Pflichtfacher sowie der Wahlpflichtlehrveranstalt
die Studienausrichtung gekennzeichnet. Ein Student hat ein Studienkonzept zu
das entsprechend der individuellen Studienausrichtung folgende Angaben enthal

at im Studiengang Maschinenbau die Abschlufiprifung an einer baye-
chule vor:in der Regel nicht mehr als zwei Jahren wenigstens mit
— %sehr gut bestanden’ (bis 1,5) abgelegt, so wird ihm auf Antrag die
ung mit der MaBgabe erlassen, daf er mit je einem Schein ausreichende
én Vorprifungsfachern 'Mathematik fir Ingenieure I und IV, 2. Teil-
wchnische Mechanik 11T und IV, 2. Teilpriifung’ nachweist. Die Scheine
. bei der Meldung zum letzten Abschnitt der Diplomhauptprifung vorzu-

Bezeichnung der Lehrveranstaltungen mit Stundenumfang von

(a) 2 Hauptfichern gemif Spalte 4 der Anlage, jeweils mit Angabe de
Fachergruppe des Hauptfaches gewahlten Pflichtfaches (Spalte 2 der An
des zugeordneten Vertiefungsfaches (Spalte 3 der Anlage).

{b) 6 Pflichtfachern, wobei jeweils nur ein Fach aus einer der in der Spalte 2 d
aufgefiihrten 8 Fachergruppen gewihlt werden kann und die beiden Fache
aus denen bereits die Hauptficher gewihlt wurden, entfallen (Anlage).

ztmg fiir die Zulassung zur Diplomarbeit ist

kkétéhén aller Einzelfachpriifungen nach §10 Absatz la) und b).

(c) mindestens 4 und héchstens.ﬁ W:?.hlpﬂichtlehrvera.nstaltu'ngen (Vorles.un lage von mit mindestens ausreichend benoteten Scheinen iiber:
lesungen und Ubungen, Seminar) im Gesamtumfang von insgesamt minds
Semesterwochenstunden. Die Wahlpflichtlehrveranstaltungen sollen gemaf

viduellen Studienausrichtung die beiden Hauptficher sinnvoll erganzen.

rfolgreiche Anfertigung von je einer Studienarbeit in den gemaf §12 Abs. 1
gewéhlten beiden Hauptfichern unter der wissenschaftlichen Betreuung eines
chschullehrers der Technischen Fakultat, der das entsprechende Fach vertritt.
line der beiden Studienarbeiten kann auch in einem Pflichtfach gemaB §12 Abs.
) angefertigt werden. '

t der Bearbeitung einer Studienarbeit kann erst begonnen werden, wenn die
iplomvorprifung mit Erfolg abgeschlossen ist. Jede Studienarbeit soll in der
Anforderung so gestaltet sein, daff sie in einer Bearbeitungszeit von ca. 200
inden innerhalb von sechs Monaten abgeschlossen werden kann.

konzeptes mit Angabe der Facher nach Absatz 1 Buchstabe a und b und spat
zur Meldung zum letzten Priffungsabschnitt der 2. Teil mit Angabe der Wahlp
veranstaltungen nach Absatz 1 Buchstabe ¢ beim Priifungsausschuf vorzulege

. erfolgreiche Mitarbeit in einem Pflichtseminar von mindestens 2 Semester-
wochenstt;nden Umfang, das gemaB der Spalte 5 der Anlage einem der nach §12
s. 1 a) gewahlten Hauptfichern zugeordnet ist (Anlage).

den Priffungsausschu8. Das Studienkonzept wird genehmigt, wenn die formalen
nach Absatz 1 erfiillt sind und die erginzenden Wahlpflichtlehrveranstaltungen
satz 1 Buchstabe c in einem sinnvollen Zusammenhang mit den gewahlten Hau
stehen. Wahlpflichtlehrveranstaltungen die in dem von Priifungsausschufl fit
plomstudiengang Fertigungstechnik empfohlenen Wahlfacherverzeichnis aufgef
gelten generell als genehmigt. Eine Anderung des Studienkonzeptes wird ni
migt, wenn sie Lehrveranstaltungen nach Absatz 1 betrifft, in denen bereits
eine Einzelfachpriifung bzw. ein Studienleistungsnachweis erbracht worden ist

jiff@)‘i?réiche Teilnahme an den Wahlpflichtlehrveranstaltungen geméaf §12
lel

lg iche Teilnahme an den Praktika:
: igungstechinisches Praktikum (1 Schein)
geigngstechnisches Praktikum (1 Schein)

weis einer vom Praktikantenamt anerkannten praktischen Téatigkeit von
26 kWﬁchen entsprechend den Praktikantenrichtlinien.

der, ?fegrﬁndetein Fallen kann der Prifungsausschufl eine vorgezogene Zu-
piqrfla.rbelt gewdhren. Die fehlenden Nachweise sind wéahrend der
g der Diplomarbeit nachzureichen.

§13 Weitere Zulassungsvoraussetzungeﬁ zur Diplomhauptpriifun
7u §13 und §14 Abs. 4 und 5 DiplPrOTF

7w den Einzelfachpriffungen gemaf §10 Abs. 1 a) und b) ist zugelassen, W
plomvorpriifung im wissenschaftlichen Diplomstudiengang Fertigungstechnik
und ein genehmigtes Studienkonzept (Teil 1) gem3B §12 vorgelegt hat. Fur
sung zu Einzelfachpriifungen in Pflichtfachern ohne Wahlmdglichkeit ist die
genehmigten Studienkonzeptes noch nicht erforderlich.

. Nachwels fiir_die erfolgreiche Teilnahme an Wahlpflichtlehrveranstal-
Norlesungen und Vorlesungen mit Ubungen werden gemaf §7 Abs. 2
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ung des Notendurchschnittes in den Studienleistungen [Absatz 1 b) Nrn. 1
“i‘e erzielten Noten in den unter Nr.2 und 3 genannten Studienleistungen
ie in den Studienarbeiten Nr. 1 erzielten Noten dreifach gewertet.

DiplPrOTF in Verbindung mit §14 Abs. 4 DiplPrOTF aufgrund einer schriftlichen
oder miindlichen Prisfung ausgestellt. Fir eine nicht ausreichende Leistung wird ke
vergeben. Die Scheine werden durch die Lehrperson direkt an das Priifungsamt weit

ug‘gier CGesamtnote werden der Notendurchschnitt in den Priffungsleistungen
_ 1 bis 3] mit dem Gewichtsfaktor 3/4 und der Notendurchschnitt in den
gen [Absatz 1 b) Nrn. 1 bis 3] mit dem Gewichtsfaktor 1/4 gewertet.

§14 Art und Durchfilhrung der Einzelfachpriifungen
Zu §15 und §16 Abs. 2, 3 und Abs. 4 DiplPrOTF

1. Die Priifungen in den Einzelfachprifungen gemaB §10 Abs. 1a) und b} erfolg
lich. Die Dauer der schriftlichen Priifungen betrigt 2 Stunden. Werden die
chen Priifungen eines Priifungsabschnittes gemif §16 Abs. 3 in Verbindung mi
2 DiplPrOTF miindlich abgehalten, so betragt die Dauer der miindlichen Pr

Stunde.

§17 Inkrafttreten
zingsordnung tritt am Tage nach ihrer Bekanntmachung in Kraft. Tag der
t der 14. Oktober 1992.

die sich zum Zeitpunkt des Inkrafttretens dieser Fachpriifungsordnung be-
um befinden, beachten bitte die in der 4. Anderungssatzung festgelegten

2. Priifungen in weiteren, nicht vorgeschriebenen Zusatzfachern konnen schriftlich
oder miindlich erfolgen. mungen.

§15 Diplomarbeit
Zu §17 DiplPrOTF

Die Dauer der Diplomarbeit betragt 6 Monate. Der Priifungsausschuf kann ausn
eine Verlingerung der Bearbeitungszeit um héchstens 2 Monate genehmigen.

Die Diplomarbeit mu8 ein wissenschaftliches Thema aus dem Bereich der Fertigu
behandeln und an einem Lehrstuhi der Technischen Fakultat unter der wissenschaft
treuung eines Hochschullehrers durchgefiihrt werden, der selbst ein in der Fachergru
(Anlage) aufgefihrtes Pflicht- bzw. Vertiefungsfach vertritt. Die Diplomarbeit soll
aus anderen Teilbereichen als denen der Studienarbeiten zum Gegenstand haben.

Vierte Anderungssatzung

§2

atzung tritt am Tage nach ihrer Bekanntmachung in Kraft.

elungen in §1 Nr. 5 Buchstabe a werden erstmals angewendet auf Studenten, die
auptstudium im WS 1992/93 beginnen.

frag kéhnen Studenten, die sich zum Zeitpunkt des Inkrafttretens dieser Satzung
Hauptstudium befinden, die Diplomhauptpriifung auch nach dem in §I Nr. 5

geanderten Ficherkatalog ablegen, sofern sie noch keine Prifung aus dieser
ruppe {alt) abgelegt haben.

§16 Bewertung der Leistungen der Diplomhauptpriifung
7u §18 DiplPrOTF

1. In das Diplomhauptprifungszeugnis werden die folgenden Priifungs- und Stud
gen mit den erzielten Noten aufgenommen:

(a) die Prifungsleistungen
1) indenin §12 Abs. 1 a) gewihlten 2 Hauptfichern, wobei keine Fachno
wird, sondern unter der den Studienschwerpunkt kennzeichnenden Ha:
zeichnung das Pflichtfach und das Vertiefungsfach getrennt mit Note

werden.
9) in den in §12 Abs. 1 b) gewahiten 6 Pflichtfachern.

3) in der in §15 genannten Diplomarbeit.

(b) die Studienleistungen
1) in den in §13 Abs. 5 b) Nr. 1 genannten 2 Studienarbeiten.
2) in dem in §13 Abs. § b) Nr. 2 genannten Pflichtseminar.
3) in den in §13 Abs. & b) Nr. 3 genannten Wahlpflichtlehrveranstaltu

2. Bei der Bildung des Notendurchschnittes in den Priffungsleistungen [Absat
1 bis 3] werden die in Einzelfachprifungen erzielten Noten einfach und di

Diplomarbeit doppelt gewertet.




rordnung

Seminar Rechnerinte-
grierte Produktions-
Seminar Qualitétssiche-
rung und Fertigungs-
mefBtechnik

systeme
Seminar Kunststoff-

Seminar Fertigungs-
technik

Spalte 5
Pflichtseminar
technologie
Seminar
Konstruktionsiehre
Seminar

Hohere Mechanik
Seminar
Informatik

fiir Ingenieure

6 und Art: 72 des Bayerischen Hochschulgesetzes erlaBt die Universitit
ie folgende Satzung der Studienordnung:

m Sprachgebrauch

veiblicher und mannlicher Personen durch die jeweils maskuline Form
Satzung bringt den Auftrag der Hochschule, im Rahmen ihrer Auf-
rechtlich gebotene Gleichstellung von Mann und Frau zu verwirklichen
stehende Nachteile zu beseitigen, sprachlich nicht angemessen zum Aus-
ndung von Doppelformen oder andere Kennzeichnungen fiir weibliche und

Spalte 4

Hauptfach
Rechnerintegrierte
Produktionssysteme
Qualitatssicherung
und FertigungsmeBtech-
nik
Fertigungstechnologie
Konstruktionslehre
Hohere Mechanik
Informatik

fur ingenieure
Kunststofftechnik

2 B Bewerberin/Bewerber) wird jedoch verzichtet, um die Lesbarkeit und
wahren. Mit allen im Text verwendeten Personenbezeichnungen sind stets
gemeint.

§1 Geltungsbereich

é&mng beschreibt auf der Grundlage der Priifungsordnung fiir die Diplom-
schen Fakultit (DiplPrOTF) und der Fachprifungsordnung (FPO) fiir Stu-
schaftlichen Studienganges Fertigungstechnik in der jeweils giiltigen Fassung
ufbay des Studiums fiir den wissenschaftlichen Studiengang der Fachrichtung
an der Universitat Erlangen-Nirnberg.

{Datenbanksysteme)

8.2 Informatik fGr Ingenieure 1i
{Mustererkennung)

8.3 Informatik fiir Ingenieure H
{Kommunikationssysteme)

Produktionsaniagen
1.2 Handhabungs- und

Montagetechnik
6.1 Informatik fir Ingenieure |l

Qualitatssicherung und Ferti-
3.2 Fertigungseinrichtungen
Methodisches und rechner-
unterstiitztes Konstruieren
5.1 Methode der Finiten Ele-
mente in der Mechanik { u. 1l
5.2 Hshere Festigkeitsiehre

gungsmeftechnik Il
3.1 Fertigungsverfahren 1i

Vertiefungsfach -
1.1 Automatisierte
Kunststofftechnik il

Spaite 3

§2 Regelstudienzeit

¢ Fertigungstechnik setzt sich aus Lehrveranstaltungen und Studienleistun-
von bis zu 200 SWS, verteilt auf acht Semester, zusammen. Hinzu kommen
ochen fiir die Ableistung des Teils der insgesamt 26 Wochen umfassenden prak-
der wihrend des Studiums zu erbringen ist (vgl. §13 Abs. 4c der FPO) und
die Durchfithrung der Diplomarbeit (vgl. §15 der FPO). Die Regelstudienzeit

§3 Studienbeginn

ordnung und der Studienplan bauen auf einem Studienbeginn zum Winter-

Spalte 2

Pilichtfach
Fertigungsautomatisie-
rung und Produktions-
systematik
Qualitatssicherung und
FertigungsmefRtechnik |
Fertigungsverfahren |
Fertigungsgerechtes
Konstruieren

5.1. Hbhere Festigkeits-
lehre

5.2. Maschinendynamik
Informatik fur
Ingenieure |
Kunststofftechnik |

§4 Studienvoraussetzungen

aussetzungen richten sich nach den gesetzlichen Vorschriften.

ung zum Studium sind laut Qualifikationsverordnung (BayRS 2210-1-1-3-
tudienbeginn 8 Wochen des Industriepraktikums (Gesamtdauer mind. 26
Praktikantenamt nachzuweisen. In besonderen Fillen, z.B. bei Studienbe-
. Wehr- oder Zivildienst ableisten, kénnen nach §20 der Qualifikations-
en gewdhrt werden.

Spaite 1
Facher-
gruppe

&ditztm der Fertigungstechnik setzt die Fahigkeit sowohl zu einer theo-
21 einer anwendungsbezogenen praktischen Arbeitsweise voraus.

j’:nis&é sind fiir ein erfolgreiches Studium von hohem Nutzen. Gute

kichen Sprache erweisen sich im Laufe des Studiums als notwendig.
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85 Ziele des Studienganges tungen in Semesterwochenstunden im Grundstudium

_Das Studium bereitet auf die Tatigkeit des Diplom-Ingenieurs der Fachri k‘fﬁr Ingenieure ;/6 ;} P
Fertigungstechnik vor in anwendungs-, herstellungs-, forschungs- und lehrbez Mechanik 10 6
Tétigkeitsfeldern. | der Elektrotechnik 4 2

. der Informatik 2 1

. Die Technik steht in enger Wechselbeziehung mit Natur-, Sozial- und Wirtschafts 4 1 2
schaften. Sie wirkt in Systemen, die vom Ingenieur als Ganzes erkannt, analy . 4 3
optimiert werden miissen. Der Ingenieur muB deshalb fihig und bereit sein, fir P} - . . 6

: R , fung mit Praktikum 1 2
Entwurf, Berechnung, Konstruktion, Herstellung, Montage, Erprobung, Betrieb die Fertigungstechnik Tund 11 4
standhaltung von technischen Systemen und ihren Teilen, Verantwortung zu iberri ente/Technisches Zeichnen 9 4 5
Er soll mit den durch die Ausbildung erworbenen Fahigkeiten und Sachkenntniss die Chemie 2
stande sein, die in seinem Tatigkeitsbereichen auftretenden ingenieurwissenschal Geometiie . 21
. ie Programmierung 2 2
66 28 9

s

oy

. Der Ingenieur muf in der Lage sein, mathematische, naturwissenschaftliche un ‘

sche Kenntnisse und Methoden anzuwenden und technische Aufgaben funktions 1. Sem.|2. Sem.|3. Sem.|4. Sem.
und wirtschaftlich zu 15sen. VUPVUPVUPVUP
42 42 42 42
. Aufgrund der bestandenen Diplompriifung wird der akademische Grad eines D g ? ; f 32 1

. Das Studium gliedert sich in ein viersemestriges Grundstudium, das mit der

. Studieninhalte

Aufgaben selbstindig und verantwortlich zu 16sen sowie neue Erkenntnisse seine:
gebietes zu erarbeiten und kritisch zu beurteilen. Durch Schulung des Abstra
vermdgens und des analytischen Denkens soll er die Fahigkeit erwerben, sich sp
vielfaltige Aufgabengebiete selbstandig einzuarbeiten und die in der Berufspraxis
wechselnden Problemstellungen auch auflerhalb der Fertigungstechnik zu bewaltig

eﬁten Semesterstunden Vorlesung, Ubung und Praktika

(1) genannten Veranstaltungen verteilen sich wie folgt auf die ersten vier

Ingenieurs Univ. [abgekiirzt Dipl.-Ing. (Univ.)] verlichen. Auf Antrag kan
Kandidatin der akademische Grad in weiblicher Form als Diplom-Ingenieurin [ab
Dipl.-Ing. (Univ.)] verlichen werden. Bei besonderer Befihigung zur selbstandig
senschaftlichen Arbeit kann im AnschiuB an das Studium die Promotion zum

Ingenieur (Dr.-Ing.) angestrebt werden.

§6 Gliederung des Studiums

Vorpriifung abgeschlossen wird, und in ein ebenfalls viersemestriges Hauptstudit
mit der Diplom- Hauptpriifung abgeschlossen wird. Beide Prifungen werden in
schnitten abgelegt. Die zusatalich anzufertigende Diplomarbeit mit einer Daue
Monaten ist Bestandteil der Diplom-Hauptpriifung.

§7 Grundstudium §8 Hauptstudium

er Ha‘.upt: und Pflichtficher sowie der Wahlpflichtlehrveranstaltungen
chmng im Hauptstudium gekennzeichnet. Ein Student hat ein Stu-
llen, das entsprechend der individuellen Studienausrichtung folgende

Die folgenden Lehrveranstaltungen des Grundstudiums dienen dem Erwerb der
mufl:

matischen, naturwissenschaftlichen und technischen Grundkenntnisse, auf denern

gentliche Hauptstudium aufbaut: - _
h@"*{e;mstaltungen mit Stundenumfang von

gemaﬁ Spalte 4 der Anlage zur FPO, jeweils mit Angabe des in der
‘ ~~"Ha;t‘1ptfaches gewahlten Pllichtfaches (Spalte 2 der Anlage) und
on Vertiefungsfaches (Spalte 3 der Anlage der Fachpriffungsordnung).




RDNUNG 55

(b) 6 Pflichtfichern, wobei jeweils nur ein Fach aus einer der in der Spalte 2 cf,
lage zur FPO aufgefithrien 8 Fachergruppen gewihlt werden kann. Di
Fachergruppen, aus denen bereits die Hauptfacher gewahlt wurden, entfall

ehror schriftlich angezeigt werden. Bel Wiederholung der Studienarbeit ist eine

Themas nicht zulassig. Bei verspateter Riickgabe des Themas bzw. einem

bruch der Studienarbeit gilt diese als nicht bestanden

(¢) mindestens 4 und héchstens 6 Wahlpflichtlehrveranstaltungen (Vorlesung ’
lesungen und Ubungen, Seminar) im Gesamtumfang von insgesamt mindest;
Semesterwochenstunden. Die Wahlpflichtlehrveranstaltungen sollen gemif
viduellen Studienausrichtung die beiden Hauptfacher sinnvoll erganzen. E:
alle an der Technischen Fakultdt oder auch einer anderen Fakultat der Un
abgehaltenen Lehrveranstaltungen zugelassen werden, sofern sie in einem si
Zusammenhang zu den Hauptfichern stehen. Wahlpflichtlehrveranstaltu
in dem vom PritfungsausschuB fiir den Diplomstudiengang Fertigungstech
fohlenen Wahlfacherverzeichnis aufgefihrt sind, gelten generell als geneh
erfolgreiche Teilnahme (benoteter Schein) wird vom zustandigen Hochsc
aufgrund schriftlicher oder miindlicher Leistungsnachweis bescheinigt. Foy
Umfang dieser Nachweise sowie der Zeitpunkt, zu dem der Leistungsnachw
nommen wird, gibt der Hochschullehrer zu Beginn der Lehrveranstaltung
Anschlag am Schwarzen Brett des Instituts bekannt. Wer den Leistungnac
werben will, hat sich spitestens vier Wochen vor dem festgesetaten Zeitpun
Abnahme schriftlich beim Hochschullehrer anzumelden. Die Anmeldung ki
Angabe von Griinden bis zu einer Woche vor dem Zeitpunkt der Leistungs
schriftlich gegeniiber dem Hochschullehrer widerrufen werden. §10 DiplPr
entsprechend; anfallende Entscheidungen trifft der zustandige Hochschulle

gséechnik im Hauptstudium studiert, hat ein Semester lang erfolgreich an
¢m‘in§f {Spalte 5 dgr Anlage) teilzunehmen, das einem der gemiB §8 Abs.
_gewihlten Hauptficher zugeordnet ist. Erfolgreich hat an dem Seminar

susgearbeitetes Referat zu einem fertigungstechnisches Thema vorgetragen
er Notenskala des §9 Abs.1 und 2 DiplPrOFT mindestens mit der Note
rde, und :

estens acht Referaten anderer Seminarteilnehmer aktiv an der Diskussion
Die Dauer des Vortrages einschlieBlich einer Diskussion betrigt zwischen
ten. Die genaue Vortragsdauer wird bei der Ausgabe des Themas vom
‘hschullehrer festgesetzt. Ein mit nicht ausreichend bewerteter Vortrag
erholt werden, wobei der betreuende Hochschullehrer festlegt, ob fiir die
ng nochmals das alte oder ein neues Thema auszuarbeiten ist. D7ie Wieder-
patestens in der Seminarveranstaltung des nachsten Semesters geschehen.
seniger als acht Referaten anderer Seminarteilnehmer aktiv beteiligt hat

den Seminartermine nachholen; dies muf) in der Seminarveranstaltung des:
esters geschehen. Wer die Anforderungen nach den Sétzen 2, 5 und 6 nicht
ht erfolgreich an dem Seminar teilgenommen.

2. Spatestens 3 Semester nach bestandener Diplomvorprifung ist der 1.Teil dieses
konzepts mit Angabe der Facher nach Absatz 1 Buchstaben a und b und spéat
zur Meldung zum letzten Priifungsabschnitt der 2.Teil mit Angabe der Wahlp
veranstaltungen nach Absatz 1 Buchstabe ¢ beim Priifungsausschufl (vertreten

Studienfachberater) vorzulegen.

- §9 Priifungen

ung der Diplomvorpriifung und der Diplomhauptprifung, insbesondere Zulas-
eitliche Gliederung, die bei Meldung einzuhaltenden Fristen sowie die
_‘ai‘tefl 1:58‘313‘ die_Diplomprﬁfungsordnung DipIPrOTF sowie die Fach-
. In den gemaB §8 Abs. 1 Buchstabe a) gewdhlten beiden Hauptfichern ist je ei OFF In threr jeweils giltigen Passung.

enarbeit unter der wissenschaftlichen Betreuung eines Hochschullehrers der Te
Fakultat anzufertigen, der dieses Fach vertritt. Eine der beiden Studienarbe
auch in einem Phichtfach gema$ §8 Abs. 1 Buchstabe b angefertigt werden.
Bearbeitung einer Studienarbeit kann erst begonnen werden, wenn die Diplomvor
mit Erfolg abgeschlossen ist.

Die Studienarbeiten dienen dazu, die selbstandige Bearbeitung fertigungstechni
gabenstellungen zu erlernen. Jede Studienarbeit ist in ihren Anforderungen s
daB sie bei einer Bearbeitungszeit von ca. 200 Stunden in sechs Monaten a
sen. werden kann. Die Bearbeitungsdauer einer Studienarbeit darf neun Monal
iiberschreiten. Fine Verlingerung ist nur auf Antrag und in besonders begriinde
moglich. Der betreuende Hochschullehrer setzt Anfangs- und Abgabetermin fe
wertet die Studienarbeit nach der Notenskala des §9 Abs. 1 und 2 der DiplPrQ
einer Bewertung der Arbeit mit einer Note schlechter als 4,0 oder einer vom
zu vertretenden Fristiiberschreitung gilt die Studienarbeit als nicht bestanden.
»nicht ausreichend” bewertete Studienarbeit kann nur einmal wiederholt we
zweite Wiederholung ist ausgeschlossen.

Das Thema der Studienarbeit kann vom Studenten nur einmal, innerhalb des e
nats nach seiner Ausgabe zuriickgegeben werden. Die Riickgabe muf dem be

§10 - Diplomvorpriifung

fung sind schriftliche Einzelfachprifungen in folgenden Fachern ab-

fir Ingenieure I und II, 1. Teilprifung
anik [ und II, 1. Teilprifung
lektrotechnik

tmd Werkstoffprifung
i;ﬁiguugstechnik Tund II

lund II

enigme HI und IV, 2. Teilpriifung
k Hl und IV, 2. Teilprifung
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 Im ersten Abschnitt der Diplomvorprifung miissen mindestens die in Absatz 1 un

. Die Dauer der schriftlichen Einzelfachpriifung regelt §8 Absatz 3 der

. Die Diplomhauptprifung umfafit:

. Fin Pflichtfach umfaBt einen Stoff im Umfang von mindestens 4 und hochstens

. Ein Hauptfach umfaft einen Stoff im Umfang von mindestens 8 und hochsten

Die Einzelfachpriiffungen nach Absatz 1 a) und b) kénnen in hochst

. Die Einzelfachpriifungen in den Pflicht- und Vertiefungsfachern werden schriftli

marbeit betragt 6 Monate. Der Priifungsausschull kann ausnahms-
ng der Bearbeitungszeit um hochstens zwei Monate gewadhren. Das
beit kann nur einmal und nur aus triftigen Griinden mit der Ein-
tzenden des Priifungsausschusses innerhalb der ersten drei Monate
&sn. Die Diplomarbeit kann bei "nicht ausreichender” Leistung oder
Abgabe wiederholt werden. Fiir die rechtzeitige Vorlage der Diplom-
gsamt it der Student verantwortlich. Eine zweite Wiederholung der
sgeschlossen.

1 bis 3 genannten Finzelfachpriffungen abgelegt werden.

prifungsordnung. Die Diplomvorpriifung kann in héchstens drei Abschnitten

werden.

§11 Diplomhauptprifung

12 .. Studienk t
(a) 6 Einzelfachpriifungen in 6 PHlichtfichern gemaB §8 Absatz 1b. s enfonzep

(b) 4 Einzelfachpriifungen in 2 Hauptfachern gemiB §8 Absatz la. liedert sich in zwei Teile. Spétestens drei Semester nach bestandener

iat der Teil I des Studienkonzeptes mit Angabe der Facher gema8 §8

be a und b.zu erstellen und vom Preiifungsausschu8 (vertreten durch

erater) genehmigen zu lassen. Teil II des Studienkonzeptes, in dem

: k§8‘ Abs. 1 Buchstabe ¢ festgelegt werden, mufl spitestens bis zur

etzten Pritfungsabschnitt eingereicht werden. Weitere Einzelheiten regelt
ung.

(c) die Anfertigung einer Diplomarbeit.
sterwochenstunden an Vorlesungen bzw. Vorlesungen und Ubungen.

mesterwochenstunden an Vorlesungen bzw. Vorlesungen und Ubungen. Die Ha
sind in der Spalte 4 der Anlage zur FPO aufgefiihrt. Das Hauptfach kennzel
nen Studienschwerpunkt und setzt sich aus dem innerhalb der Féachergruppe 2y
ten Pflichtfach (Spalte 2 der Anlage der Fachpriifungsordnung) und dem Vertie
(Spalte 3 der Anlage zur FPO) zusammen. Die Prifungsleistungen des Hauptfa
fassen zwei getrennte Einzelfachpriifungen im Pflicht- und Vertiefungsfach. Es

Fachnote gebildet (Anlage zur FPO).

?@f&cher sollen ‘sinnvoll durch mindestens 10 SWS Wahlpflichtlehrveran-
' Angebot der Technischen Fakultdt oder einer anderen Fakultat der
wercign. Von den Fachvertretern der einzelnen Hauptfacher werden

~6gében,

zept und eventuelle spatere Anderungen bediirfen der Genehmigung durch
usschufl (vertreten durch den Studienfachberater). Fiir Wahlpflichtlehrver-
in dem vom Priifungsausaschuf fir den Diplomstudiengang Fertigungs-
nen Walilfacherverzeichnis aufgefiihrt sind, ist dieser sinnvolle Zusam-
egeben, Eine Anderung des Studienkonzeptes wird nicht genehmigt
mstaltungen betrifft, in denen bereits erstmalig eine Einzelfachprﬁfuné

Priifungsabschnitten abgelegt werden. Der erste Priffungsabschnitt kann frithes
dem 6. Fachsemester, d.h. in dem unmittelbar auf die Vorlesungszeit des 6. Fach:
folgenden Priifungstermin liegen. Die zwei Einzelfachpriifungen eines Hauptfach
in demselben Priifungsabschnitt oder in getrennten Priifungsabschnitten abgeleg
Werden die Einzelfachprifungen eines Hauptfaches in getrennten Priifungsab

Aushildung wird i .
abgelegt, so hat die Einzelfachpriffung im Pflichtfach vor der des Vertiefungs usbildung wird empfohlen, neben den Pflichtveranstaltungen frei-

sfac er‘.(z. B. Fremdsp.rachenkurse, betriebswirtschaftliche Veranstal-
hen. Diese Erganzungsfiacher konnen auf Antrag in das Diplomzeugnis

erfolgen.
en, gehen aber nicht in die Diplomnote ein.

Haben sich zu einem Priffungstermin fiir ein schriftlich zu priifendes Einzelfac
als 20 Priiflinge gemeldet, so kann der Priifungsausschuff gemaB §8 Abs. 2 der D
festlegen, daB zu diesem Priifungstermin die Priifung miindlich erfolgt. Die

schriftlichen Priifungen betragt zwel Stunden, die der miindlichen Priifungen 1

§13 'Studienberatung

berafting, insbesondere fiir Belange wie z. B. Auslandsstudium,

» nd Berat i
Die Diplomarbeit wird erst ausgegeben, wenn alle Finzelfachpriifungen in den eratungszentrum (IBZ) in Anspruch genommen werden.

Abs. 1 Buchstabe a) und b) gewéhlten Haupt- und Pflichtfichern bestande
erfolgreiche Teilnahme in den gemaB §8 Abs. 1 Buchstabe c) gewihlten Wahl,
veranstaltungen, dem Pflichtseminar sowie dem fertigungstechnischen und regel
nischen Praktikum nachgewiesen ist, und die Nachweise iiber die erfolgreich
gung von zwei Studienarbeiten sowie der vom Praktikantenamt anerkannten p
Tatigkeit von insgesamt 26 Wochen vorliegen. Auf Antrag kann der Prifungsa
besonders begriindeten Fillen einen vorzeitigen Beginn der Diplomarbeit gew

ré ;in Verantwortung des fiir die Studienberatung am Institut fiir
‘dxg‘en ‘Hochschullehrers bzw. des von ihm beauftragten Mitar-

den Einfihrungsveranstaltungen statt.
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4. Es wird empfohlen eine Studienfachberatung in folgenden Fallen in Anspruch zu . ) ‘
iber ‘die vorgeschriebenen 9 Wochen hinaus, weiteres Praktikum

jenaufnahme abzuleisten. Wahrend des Studiums bleibt erfahrungs-
ifungen, Hochschulpraktika usw. in der vorlesungsfreien Zeit wenig
hrung der praktischen Tatigkeit.

(a) Aufstellung des Studienkonzeptes (Teil T)
(b) Auswahl der Wahlpflichtlehrveranstaltungen (Teil II)

(c) Anderungsantrag fir Studienkonzept stellen
breites Spektrum verschiedener Betriebsorganisationen, Fertigungsme-

ikte kennenzulernen, sollte die gesamte praktische Tatigkeit nicht in
+ verschiedenen Industriebetrieben durchgefihrt werden.

(d) Studiengang- oder Hochschulwechsel
(e) Nach nicht bestandenen Prifungen
on Titigkeit findet sich in den Richtlinien fir die praktische Aus-

en der Fertigungstechnik. Weitere Auskiinfte in allen die praktische
en Fragen erteilt das Praktikantenamt fir den Studiengang Ferti-

§14 Praktika

1. Neben den Vorlesungen und {Jbungen sind insgesamt 6 Praktika durchzufihre
Praktikum wird mit einem Schein abgeschlossen.

2. Praktika im Vordiplomsabschnitt:
o Technisches Zeichnen fiir Fertigungstechniker
o Werkstoffprufung fir Fertigungstechniker
o Physikalisches Praktikum fir Fertigungstechniker
o Praktische Konstruktionsiibungen Maschinenelemente

§16 SchluBbestimmung

am Tage ihrer Bekanntmachung in Kraft. Tag der Bekantmachung ist

3. Voraussetzung fiir die Teilnahme an den in Abs. 2 genannten praktischen Ko
onsitbungen Maschinenelemente ist der Scheinerwerb in der Lehrveranstaltung
sches Zeichnen fiir Fertigungstechniker”.

atenrichtlinien

rkung
4. Praktika im Hauptstudium:
o Regelungstechnisches Praktikum
o Fertigungstechnisches Praktikum

‘gsardnung fiir den Studiengang Fertigungstechnik vorgeschriebene, in
nestechnik eingeordnete berufspraktische Tatigkeit (praktische Ausbil-
5. Fiir die Teilnahme an den Praktika im Hauptstudium wird ein bestandenes Vi %gﬁeggz?ngggifﬁgrimggF' 'Fur ’?le %z.ltlgkelfi der‘ él'bge(.im(lktf?n

im Fach Fertigungstechnik vorausgesetzt. ixéif:ht - n. Die jeweils giiltigen Richtlinien liegen im

6. Die Anmeldung zum Praktikum ist verbindlich. Unentschuldigtes Fehlen fiihrt
schlub aus dem Praktikum. Das Praktikum kann nur einmal wiederholt werden - 5
raktischen Ausbildung
n Industriebetrieben ist forderlich und teilweise unerlafilich zum
gen wund Ubungen in den technischen Studienfichern. Als wichtige
olgreiches Studium im Hinblick auf die spatere berufliche Tatigkeit ist
des Studienganges. Die Studenten sollen dabei die fir das Fach-
ntnisse fiber die Erzeugung der Werkstoffe und deren Bearbeitung
kungsweise von Werkzeugmaschinen praktisch kennenlernen und
on Maschinen und Apparaten und mit der Priifung und Kontrol-
und ganzen Maschinen vertraut machen. Die Studenten sollen
ie organisatorische Seite des Betriebsgeschehens erhalten und die
bes verstehen lernen. Das Verhiltnis der Fihrungskrafte und Mit-
en- und beurteilen zu lernen, ist fiir den Studenten wichtig, um
Wirkungsmdglichkeit in einem Betrieb richtig einzuordnen.

§15 Praktische Tatigkeit

1. Als wichtige Voraussetzung fiir ein erfolgreiches Studium ist im Hinblick auf den
beruflichen Einsatz die praktische Tatigkeit in einem Industriebetrieb anzuseh
praktische Ausbildung ist ein wesentlicher Bestandteil des Studienganges Fertig
nik.

2. Die Dauer der praktischenTatigkeit betragt 26 Wochen. Davon entfallen auf d
praktikum 13 Wochen, der Rest auf das Fachpraktikum.

3. Bis zum Studienbeginn sind 9' Wochen, bis zur Anmeldung zum letzten Teil de
Vorpriifung sind 12 Wochen der praktischen Tatigkeit durch eine Bescheinigung

tikantenamts nachzuweiser.
undar handwerkliche Fihigkeiten vermitteln und unterscheidet

niage grundsétzlich von einer Berufslehre.

Im Vorgriff auf die neue Qualifikationsverordnung geniigen 6 Wochen
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3.4.3 Gliederung des Praktikums
3.4.3.1 Sachliche Gliederung

Die praktische Ausbildung ist aufgeteilt in ein Grund- und Fachpraktikum.

3.4.3.1.1 Grundpraktikum

Das Grundpraktikum dient der Einfithrung in die industrielle Fertigung und damit zum

teln unerlaflicher Elementarkenntnisse. Der Praktikant soll unter Anleitung fachlicher
die Werkstoffe in ihrer Be- und Verarbeitbarkeit kennenlernen und einen Uberblick
Fertigungseinrichtungen und -verfahren erlangen. Der Ausbildungsgang ist in sachli
zeitlicher Aufteilung im Ausbildungsplan {Kap. 3.4.4.1) verbindlich festgelegt.

3.4.3.1.2 Fachpraktikum

Das Fachpraktikum soll sowoh! fachrichtungsbezogene Kenntnisse in den Technologie
teln als auch an betriebsorganisatorische Probleme heranfihren. Um diese Aufgaben zu
ist es zweckmaBig, das Fachpraktikum wahrend der vorlesungsfreien Zeit der Fachstu
se durchzufithren. Dann vertieft und verbindet es im Grundpraktikum gewonnene p
Erfahrungen und die im Studium erworbenen theoretischen Kenntnisse.

Der Praktikant kann das Fachpraktikum aus den im Ausbildungsplan aufgefiihr
bildungsabschnitten individuell gestalten. Zu beachten ist, daB die einzelnen Tatigk
innerhalb der dort angegebenen Grenzen anerkannt werden.

3.4.3.2 Zeitliche Gliederung

Die Dauer der praktischen Ausbildung betragt 26 Wochen. Davon entfallen auf das so
Grundpraktikum 13 Wochen, der Rest auf das Fachpraktikum. Die Vorgaben des Aus
planes (Kap. 3.4.4) sind zu beachten.

3.4.3.2.1 Vor Studienbeginn
Fiir die Zulassung zum Studium sind bis Studienbeginn 3 Wochen des Praktikums
weisen. Es wird empfohlen, das gesamte Grundpraktikum bereits vor der Studien:
abzuleisten. Wihrend des Studiums bleibt erfahrungsgeméa$ wegen der Prifungen, H
praktika, usw. in der vorlesungsfreien Zeit wenig Raum fiir die praktische Ausbildun

Gemif Qualifikationsverordnung §19 Abs. 1 Ziff. 8 in der Fassung vom 06.12.199,
die Immatrikulation in den Studiengang Fertigungstechnik entgegen den Ausfihrung
Richtlinien nur noch 6 Wochen Industrieprakiikum (sog. Vorpraktikum) zwingend erf
Das Praktikantenamt fir Fertigungstechnik empfiehlt dennoch dringend, bereits vor
dium einen méglichst grofen Teil des insgesami 26-wichigen Proktikums abzuleiste
Abschluf des Vordiploms weiterhin 12 Wochen Praktikum benétigt werden und in d
sterferien des Grundstudiums wegen der Priifungstermine erfahrungsgemdf wenig Z
Ableistung des Praktikums verbleibt.

3.4.3.2.2 Zur Diplom-Vorpriifung
Fiir die Zulassung zum letzten Teil der Vordiplompriifung ist der Nachweis {iber die
nung von mindestens 12 Wochen Praktikum beizubringen.
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m.;ﬁauptprﬁfung
{zten Priifungsleistung der Diplom-Hauptpriifung muB das komplette

erkannt sein.

n :‘Praktikumszeiten

ki in einer Firma durchgefihrt werden, um ein moglichst breites

riebsorganisationen, Fertigungsmethoden und Produkte kennenzu-

rung der Praxis ist darauf zu achten, daB die Ausbildungszeiten bei
Wochen betragen; nur in Sonderfillen und in Absprache mit dem

a;uéh kiirzere Ausbildungsabschnitte anerkannt werden.

e;derpraktischen Tatigkeit

ch des Fachpraktikums sollten moglichst erst nach Beendigung des 13-
begonnen werden. Ansonsten konnen die einzelnen Ausbildungs-
eihenfolge durchgefiihrt werden.

reite der praktischen Ausbildung zu gewéhrleisten, missen Tatigkeiten
er im Ausbildungsplan genannten Abschnitte (Kap 4.1) nachgewiesen

2-4 Wochen

e Fertigungsverfahren 2-4 Wochen
ertigungsverfahren 2-4 Wochen
ge- und Trennverfahren 2-4 Wochen
2-4 Wochen

ssen aus mindestens vier Gebieten Titigkeiten nachgewiesen werden.

~ 1-4 Wochen
richtungsbau 1-4 Wochen

: tung, Reparatur 1-4 Wochen
ng, Messen, Prifen 1-4 Wochen
k{:‘ . 1-4 Wochen
iﬁmktion, Arbeitsvorbereitung 1-4 Wochen
ene praktische Tatigkeit(nach Absprache mit | 0-4 Wochen

;;':ms mindestens vier Gebieten Tatigkeiten nachgewiesen werden.
tikums betrigt 13 Wochen.
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3.4.4.2 FErlduterungen zum Ausbildungsplan

Die Kirze des Praktikums erfordert ein besonders intensives Bemiihen des Praktikanten, sich
im Laufe der Praktikantenzeit einen ausreichenden Uberblick {iber die wichtigsten Fertigungs-
methoden des Maschinenbaus zu verschaffen. Der Ausbildungsplan beriicksichtigt dies, indem
er Fertigungszweige nennt und damit eine Anpassung an die jeweilige Struktur des Ausbil-
dungsbetriebes ermdglicht. Die folgende Beschreibung nennt beispielhaft Tatigkeiten als Inhalt
der einzelnen Ausbildungsteile, von denen der Praktikant mehrere kennenlernen soll.

GP 1: Spanende Fertigungsverfahren

Feilen, Meifeln, Sagen, Gewindeschneiden, Drehen, Hobeln, Frisen, Bohren, Senken, Reiben,
Raumen, Schleifen, Honen, Lappen.

GP 2: Umformende Fertigungsverfahren

Kaltmassivumformung (2.B. FlieBpressen, Stauchen, Rohrziehen}, Warmmassivumformung
(z.B. Schmieden, Walzen, Strangpressen), Blechumformung (z.B. Tiefziehen, Schneiden,
Driicken, Biegen), manuelle und maschinelle Durchfiihrung der Fertigungsverfahren, Maschinen
der Umformtechnik; Kunststoffpressen, Thermoformen, Verstrecken von Kunststoffen.

GP 3: Urformende Fertigungsverfahren

Urformen mit verschiedenen Modelltypen und Arten des Formenbaus (Dauerform, verlorene
Form) sowie Mitarbeit bei unterschiedlichen Verfahren deér Gieflereitechnik (z.B. statischer
GuB, dynamischer Gufl); Pulvermetallurgie (von der Pulverherstellung iiber die unterschied-
lichen Verfahren der Griinlingsherstellung bis zum eigentlichen SinterprozeB); Galvanoumfor-
mung; Urformende Fertigungsverfahren von Kunststoffen wie Spritzguf, Extrusion, Pressen,
Blasformen, GFK-Verarbeitung (z.B. Handlaminieren, Wickeln}, Schaumen, Giefien.

GP 4: Thermische Fiige- und Trennverfahren

Autogen-, Lichtbogen- und Widerstandsschweiflen, Brennschneiden; Sonderverfahren des
Schweifiens und Trennens, Léten; Warmgas-, Extrusions-, Heizelement-, Vibrations-,
Rotations—, Hochfrequenz- und Ultraschallschweiflen von Kunststoffen. Grundlehrginge in
Gasschmelz- und ElektroschweiBen des "Deutschen Verbandes fiir SchweiBtechnik e.V.” wer-
den anerkannt.

GP 5: Montage

Vor- und Endmontage in der Einzel- und Serienfertigung von Maschinen, Fahrzeugen, Appara-
ten und Anlagen; Fertigungs- und Montageverfahren der Elektronik.

FP 1: Warmebehandlung

Normalisieren, Weichglithen, Diffusionsglihen, Harten und. Vergiiten von Werkstiicken und
Werkzeugen, Einsatz- und Nitrierhdrten, thermische Aushértung von Duroplasten.

FP 2: Werkzeug- und Vorrichtungsbau

Anfertigen von Werkzeugen, Vorrichtungen, Spannzeugen, Mefizeugen und Schablonen.

FP 3: Instandhaltung, Wartung, Reparatur

Instandhaltung, Wartung sowie Reparatur von Betriebsmittel und Anlagen.

FP 4: Qualitatssicherung, Messen, Priifen

Methoden der Qualititssicherung in Entwicklung, Konstruktion und Fertigung, Messen
und Priifen von werkstiick-, werkstoff- und prozeBspezifischen .Groflen, Lehren, Ober-
fiichenmefBtechnik, Priifverfahren der Serienfertigung, Bedeutung der Genauigkeit des Messens.
FP 5: Oberflichentechnik

Oberflichenbeschichtung (z.B. Lackieren, Galvanisieren, Emaillieren, Wirbelsintern, Kaschie-
ren, Beflocken) einschlieflich der Vorbehandlung,

FP 6: Entwicklung, Konstruktion und Arbeitsvorbereitung

Titigkeit in Projekt- und Planungsgruppen, Entwicklungs- und Konstruktionsabteilungen, Ar-

beitsvorbereitung.
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FP 7: Fachrichtungsbezogene praktische Tatigkeit
Die Anrechnung erfolgt nur nach vorheriger Absprache mit dem Praktikantenamt.

3.4.4.3 Freiwillige praktische Ausbildung

Die vorgeschriebenen 26 Wochen der praktischen Ausbildung sind als Minimum zu betrachten.
Es wird empfohlen, freiwillig weitere praktische Tétigkeiten in einschligigen Betrieben durch-
zufihren. Empfehlenswert ist ein - hiufig mit Studentenaustausch geférdertes - Praktikum im
Ausland zur Forderung der Fremdsprachenkenntnisse.

3.4.4.4 Berichterstattung

Die Praktikanten haben wahrend ihres Praktikums iber die Tétigkeiten und die dabei gemach-
ten Beobachtungen und Erfahrungen ein Berichtsheft zu fithren. Hierzu kénnen die vorge-
druckten Berichtshefte flir Lehrlinge (2u beziehen durch den Fachbuchhandel), normale Hefte
i Format DIN A 4 oder loses Papier der Gréfe DIN A 4 im Schnellhefter verwendet werden.
Die Fintragungen in das Berichtsheft miissen in drei Abschnitten vorgenommen werden:

1. Maglichst auf der ersten Seite wird eine Ubersicht iber die durchgefihrte Praxis gege-
ben, so dal man fiir die bis dahin abgeleistete Praxis mit einem Blick die Firmen, die
Abteilungen und die Zeiten im einzelnen entnehmen kann.

2. In einem kurzen Bericht iiber jeden Ausbildungsabschnitt werden fiir jeden Tag in Stich-
worten die Werkstatten und die Art und Dauer der vom Praktikanten ausgefiihrten Ar-
beiten angegeben (Wocheniibersicht).

3. Im technischen Bericht werden an einem oder mehreren Beispielen mit technischen
Skizzen und knappem Text die ausgefithrten Arbeiten und die dabei benutzten Maschi-
nen und Werkzeuge sowie die beobachteten Fertigungsverfahren beschrieben. Texte aus
Fachbiichern und anderen Unterlagen diirfen nicht iibernommen werden. Nach einiger
Zeit des Einarbeitens wird erwartet, daff der Praktikant nicht nur Besonderheiten in der
Fertigung und deren Organisation, sondern auch eigene Erkenntnisse und Eindriicke im
Berichtsheft auffiihrt. Dabei dirfen Firmengeheimnisse auf keinen Fall verletzt werden.
Auch soll die Verwendung von Prospekten, Fotos und Firmenzeichnungen vermieden wer-
den.

Ein technischer Wochenbericht soll mindestens 1,5 Seiten DIN A4 Text sowie eine
selbsterstellte Zeichnung oder technische Skizze beinhalten. Zu jedem Bericht
ist eine Zeichnung bzw. technische Skizze unbedingt erforderlich. Der technische Be-
richt und die Wochentibersichten miissen vom Ausbildungsleiter des jeweiligen Betriebes
unterzeichnet und abgestempelt sein.

3.4.5 Der Praktikant im Betrieb
3.4.5.1 Ausbildungsbetriebe

Die im Praktikum zu vermittelnden Kenntnisse in den Herstellungsverfahren, die Beobachtung
der wirtschaftlichen Arbeitsweise sowie die Einfithlung in die soziale Seite des Arbeitspro-
zesses konnen nur in mittleren und groBen Industriebetrieben erworben werden, die auch
von der Industrie- und Handelskammer als Ausbildungsbetriebe anerkannt sind. Das Prak-
tikum, vorzugsweise das Grundpraktikum, kann in Betrieben des Maschinenbaus oder auch der
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Kraftfahrzeug-, Elektro- und Chemieindustrie, des Bergbaus, der Bundesbahn sowie in grofieren
Handwerksbetrieben, sofern alle Voraussetzungen fiir eine Ausbildung nach den Richtlinien
erfillt sind, geleistet werden. Nicht geeignet sind - unabhéngig von ihrer Gréfe - Handwerks-
betriebe des Wartungs- und Dienstleistungssektors, die keine Fertigung im industriellen Sinne
durchfithren. Aus dem gleichen Grund werden Arbeiten in Hochschulinstitutionen nicht aner-
kannt.

3.4.5.2 Betreuung der Praktikanten

Es ist nicht allein Aufgabe der Universitat, gute Diplomingenieure heranzubilden. Vielmehr
liegt es auch im Interesse der Industrie, den Studenten wihrend seiner Ausbildungszeit zu
fordern und ihm eine vielseitige und lehrreiche Praktikantentatigkeit zu erméglichen. Die Be-
treuung der Praktikanten wird daher in den Industriebetrieben in der Regel von einem Ausbil-
dungsleiter {ibernommen, der entsprechend den Ausbildungsméglichkeiten des Betriebes und
unter Beriicksichtigung der Praktikantenrichtlinien fir eine sinnvolle Ausbildung sorgt. Er
wird auch haufig Zeit finden, um die Praktikanten in Gesprichen und Diskussionen {iber die
fachlichen Fragen zu unterrichten.

Hochschulpraktikanten sind nicht berufsschulpflichtig. Eine freiwillige Teilnahme am Un-
terricht in der Werkschule darf die ohnehin kurze Praktikantentatigkeit in den Fachabteilungen
nicht beeinflussen.

3.4.5.3 Verhalten der Praktikanten im Betrieb

Die Praktikanten geniefen wahrend ihrer praktischen Tatigkeit keine Sonderstellung. Bei Vor-
gesetzten und Mitarbeitern im Betrieb kénnen sie Achtung und Anerkennung gewinnen, wenn
sie die Betriebsordnung gewissenhaft beachten, Arbeitszeit und Betriebsdisziplin vorbildlich ein-
halten und wenn sie sich durch Lerneifer, Flei, gute Leistungen und Hilfsbereitschaft auszeich-
nen. Neben den organisatorischen Zusammenhéngen, der Maschinentechnik und dem Verhaltnis
zwischen Maschinen- und Handarbeit sollen sie auch Verstandnis fiir die menschliche Seite des
Betriebsgeschehens mit ihrem Einflu auf den Fertigungsablauf erwerben. Sie sollen hierbei das
Verhaltnis zwischen unteren und mittleren Fithrungskriften zu den Mitarbeitern am Werkplatz
kennenlernen und sich in deren soziale Probleme einfiihlen.

Die Praktikanten haben selbst darauf zu achten, daf die vorgeschriebene Ausbildung vom
Betrieb aus ermoglicht wird.

3.4.6 Rechtliche und soziale Stellung des Praktikanten
3.4.6.1 Bewerbung um eine Praktikantenstelle

Vor Antritt seiner Ausbildung sollte sich der kiinftige Praktikant anhand dieser Richtlinien oder
direkt beim Praktikantenamt der Universitit Erlangen-Niirnberg genau mit den Vorschriften
bekannt machen, die z.B. hinsichtlich der Durchfiihrung des Praktikums, der Berichterstattung
iber die Praktikantentatigkeit bestehen.

Nicht die Praktikantenimter, sondern das fiir den Ausbildungsraum zustindige Arbeitsamt
weist geeignete und anerkannte Ausbildungsbetriebe fiir Praktikanten nach. Da Praktikan-
tenstellen nicht vermittelt werden, muf sich der Praktikant selbst mit der Bitte um einen
Praktikantenplatz an die Firmen wenden.
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3.4.6.2 Praktikantenvertrag

Das Praktikantenverhéltnis wird rechtsverbindlich durch den zwischen dem Betrieb und dem
Praktikanten abzuschlieBenden Ausbildungsvertrag. Im Ausbildungsvertrag sind alle Rechte
und Pflichten des Praktikanten und des Ausbildungsbetriebes festgelegt.

3.4.6.3 Verglitung

Dem Ausbildungsbetrieb bleibt es iiberlassen, in welcher Hohe eine Unterhalts- oder Ausbil-
dungsbeihilfe geleistet wird.

3.4.6.4 Versicherungspflicht

Die sozialversicherungsrechtliche Stellung des Praktikanten ist mit dem Ausbildungsbetrieb zu
kléren. Fragen der Versicherungspflicht regeln entsprechende Gesetze.

3.4.6.5 Urlaub, Krankheit, Fehltage

Durch Urlaub, Krankheit, ges. Feiertage, BetriebsschlieBungstage, Kurzarbeit oder sonstige
Behinderung ausgefallene Arbeitszeit muB in jedem Fall nachgeholt werden. Bei Ausfallzeiten
sollte der Praktikant den ausbildenden Betrieb um eine Vertragsverlingerung ersuchen, um den
begonnenen Ausbildungsabschnitt im erforderlichen Mafe durchfiihren zu kénnen.

3.4.6.6 Titigkeitsnachweis (Praktikantenbescheinigung)

Der Ausbildungsbetrieb stellt dem Praktikanten eine Bescheinigung (Zeugnis) aus, in der die
Ausbildungsdauer und -art in den einzelnen Abteilungen sowie die Anzahl der Fehltage vermerkt
sind.

3.4.7 Anerkennung des Praktikums

Die Anerkennung des Praktikums erfolgt durch das Praktikantenamt der Hochschule, an der
der Praktikant studiert.

Das vollstandige Berichtsheft und die Zeugnisse in Urschrift sollen im Interesse des Studen-
ten moglichst bald nach der Durchfithrung der anzurechnenden Tatigkeiten beim Praktikanten-
amt der Hochschule eingereicht werden. Das Praktikum darf bei Finreichung der Berichtshefte
nicht ldnger als 1 Jahr zuriickliegen, sonst kann das Praktikum nicht mehr angerechnet werden.
Art und Dauer der einzelnen Tétigkeitsabschnitte missen aus den Unterlagen klar ersichtlich
sein.

Das Praktikantenamt entscheidet, inwieweit die praktische Titigkeit den Richtlinien ent-
spricht und auf die vorgeschriebene Praxis angerechnet wird. Es kann zusitzliche Ausbildungs-
wochen vorschreiben, wenn Zeugnisse und Berichte eine ausreichende Durchfiihrung einzelner
Abschnitte der Praxis nicht erkennen lassen.

Fehlende Zeugnisse, unvollstandige oder nachlassig gefiihrte Berichtshefte, Fehlzeiten durch
Krankheit oder Urlaub oder praktische Titigkeit, die von den Empfehlungen iiber die Ein-
teilung der Praxis zeitlich oder inhaltlich wesentlich abweichen, kénnen dazu fithren, daff nur
ein Teil der geleisteten Praxis anerkannt wird. Zu Zeugnissen, die nicht in deutscher Sprache
abgefaBt sind, kdnnen beglaubigte Ubersetzungen gefordert werden. Auf den Zeugnissen der
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Ausbildungsfirmen wird die am Praktikantenamt anerkannte Wochenzahl vermerkt; die Prakti-
kanten haben selbst dafiir zu sorgen, daB rechtzeitig die vorgeschriebene Wochenzahl anerkannt
wird.

Praktika, die bereits von einem Praktikantenamt der im Fakultidtentag Maschinenbau und
Verfahrenstechnik zusammengeschlossenen Fakultiten und Fachbereiche bestatigt wurden, wer-
den von allen Praktikantenamtern {ibernommen.

3.4.8 Sonderbestimmungen
3.4.8.1 Berufsausbildung

Eine Lehre wird soweit anerkannt, wie sie der Praktikantenordnung entspricht.

3.4.8.2 Praktikum auflerhalb der Industrie

Die Summe aller Tétigkeiten im nichtindustriellen Bereich darf 8 Wochen nicht iiberschreiten.

3.4.8.2.1 Praktikum bei Bundeswehr oder Ersatzdienst

Wehrpflichtige Abiturienten, die ein Studium der Fachrichtung Maschinenbau anstreben,
kénnen bei dem fiir ihren Wohnsitz zustindigen Kreiswehrersatzamt eine Verwendung in tech-
nischen Ausbildungsreihen der Bundeswehr beantragen. Dort erbrachte Ausbildungszeiten in
Instandsetzungseinheiten sind mit maximal vier Wochen anrechenbar, wenn Tétigkeiten gemaf
Kap. 3.4.4.1 dieser Richtlinie durchgefithrt werden. Zwecks Anerkennung sind die entsprechen-
den Berichte und Bescheinigungen (ATN und Wehrdienstbescheinigung) beim Praktikantenamt
einzureichen. Der Bundesminister der Verteidigung hat mit ErlaB (s. Ministerialblatt des Bun-
desministers der Verteidigung 1963, S. 291, in der Fassung vom 12.07.67, VMBI 1967, S. 213)
die Fihrung von Praktikantenberichten und das Ausstellen der Praktikantenbescheinigung zu-
gelassen.

Im Rahmen des Berufsforderungsdienstes der Bundeswehr werden unter der Bezeichnung
" Arbeitsgemeinschaften” technische Kurse in der Freizeit {Abend- und Wochenendveranstal-
tungen) angeboten. Die Kurse "Schweiflen”, ” Grundfertigkeiten der Metallbearbeitung” und
» Aluminiumbearbeitung”, gegebenenfalls weitere nach Uberpriifung ihrer Ubereinstimmung
mit Kap. 3.4.4.1 dieser Praktikantenordnung, sind ebenfalls auf das Praktikum anrechenbar.
Kap. 3.4.4.4 gilt dementsprechend, anstelle von Praktikantenbescheinigungen konnen die aus-
gefertigten MaBrahmeblatter des Berufsbildungspasses vorgelegt werden. Auskiinfte erteilt das
fiir den jeweiligen Standort zustindige Kreiswehrersatzamt -Berufsférderungsdienst-.

Diese Anrechnungsregelung findet aufier auf den Grundwehrdienstleistenden sinngemaf
auch auf lingerdienende Soldaten sowie auf Zivil- und Ersatzdienstleistende Anwendung.

3.4.8.2.2 Technische Gymnasien, Berufsbildende Schulen

Praktische Tatigkeiten an technischen Gymnasien und berufsbildenden Schulen kénnen, wenn
sie der Praktikantenordnung entsprechen und der jeweilige Nachweis dariiber erbracht wird,
mit maximal 8 Wochen anerkannt werden.
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3.4.8.3 Praktikum auslandischer Studenten

Fiir die Auslander, die an den deutschen Universititen und Hochschulen studieren wollen,
gelten diese Richtlinien ohne Ausnahme. Praktische Tatigkeit in heimischen Betrieben wird
nur anerkannt, wenn sie den vorstehenden Richtlinien entspricht und Berichte in der genannten
Form angefertigt werden. Von Unterlagen, die nicht in deutscher Sprache abgefaBt sind, kénnen
ﬂbersetzungen angefordert werden.

3.4.8.4 Praktikum im Ausland

Grundsatzlich konnen Studenten Teile ihres Praktikums in geeigneten ausldndischen Fabri-
kationsbetrieben ableisten, sofern die dort zu erlangenden Kenntnisse dem vorgeschriebe-
nen Ausbildungsplan entsprechen. Die Berichte sind in deutscher Sprache abzufassen. Der
Tatigkeitsnachweis muf in deutscher Sprache abgefaBt sein (siehe Vordruck) oder in deutscher
Ubersetzung amtlich beglaubigt sein. Praktikumsplitze im Ausland vermittelt beispielsweise
die IAESTE (siehe 4.2.10).

3.4.8.5 Werkstudententatigkeit

Werkstudententatigkeit kann gegebenenfalls anerkannt werden. Das Ziel einer vielseitigen und
fruchtbaren Praktikantentatigkeit 138t sich in der Regel nicht mit dem Wunsch des Geldver-
dienens als Werkstudent vereinbaren, da sich eine sinnvolle Praxis durch vielfachen Wechsel
der Tatigkeit und nicht durch dauernde Verrichtung eines schnell erlernbaren Arbeitsvorganges
auszeichnet.

Wird eine iiber das iibliche MaB hinausgehende Vergiitung zugesagt, so mu8 sich der Prak-
tikant im voraus vergewissern, daff ihm eine Ausbildung nach dem vorgeschriebenen Plan zuteil
wird und daB ihm ein ausfiihrliches Ausbildungs- oder Arbeitszeugnis ausgestellt wird.

3.4.9 Auskiinfte iiber praktische Tatigkeit

Das Praktikantenamt der Universitat Erlangen-Niirnberg erteilt in Zweifelsfillen Auskiinfte
iiber zweckmifige Ausbildungspline, Ausbildungsbetriebe und andere Fragen der praktischen
Ausbildung von Hochschulstudenten, insbesondere wenn Unklarheiten bestehen, ob die vorge-
sehende Ausbildung anerkannt werden kann.

3.4.10 Sonstiges

Laut Qualifikationsverordnung wird zur Aufnahme des Studienganges ”Fertigungstechnik” an
der Universitdt Erlangen-Niirnberg der Nachweis einer Vorpraxis von 8 Wochen zwingend vor-
geschrieben. In besonderen Fallen, z.B. bei Studienbewerbern, die ihren Wehr- oder Zivildienst
ableisten, kénnen nach § 20 QualV Ausnahmen gewahrt werden.

Den Studienbewerbern wird dringend geraten, sich in diesen Fallen rechtzeitig vor Stu-
dienbeginn mit dem Praktikantenamt in Verbindung zu setzen und gegebenenfalls z.B. die
Moglichkeiten einer Dienstbefreiung und/oder Urlaubsnutzung zur Praktikaableistung aus-
zuschopfen.

3.4.11 Schlufibestimmung

Diese Praktikantenordnung tritt nach dem Tage ihrer Bekanntmachung in Kraft. Tag der
Bekanntmachung ist der 16.06.1993.
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4 Adressen

4.1 Lehrstiihle

4.1.1 FAPS

Lehrstuhl fiir Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik

Prof. Dr.-Ing. K. Feldmann
Egerlandstr. 7
91058 Erlangen

Tel. Sekretariat  09131/85-7971
Tel. Professor 09131/85-7569
Telefax 09131/302528

Praktikantenamt 09131/85-7965

4.1.2 KTmifk

Lehrstuhl fiir Konstruktionstechnik
Prof. Dr.-Ing. H. Meerkamm
Martensstrafie 9 .
91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-7986
Tel. Professor ~ 09131/85-7985
Telefax 09131/85-7988

4.1.3 LFT

Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie
Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. M. Geiger
Egerlandstr. 11

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-7141
Tel. Professor 09131/85-7140
Telefax 09131/36403

Studienfachberatung 09131/85-7960
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4.1.4 LKT

Lehrstuhl fiir Kunststofftechnik

Prof. Dr.-Ing. G.W. Ehrenstein

Am Weichselgarten 9

91058 Erlangen-Tennenlohe
Tel. Sekretariat 09131/85-9700
Tel. Professor ~ 09131/85-9700
Telefax 09131/85-9709

4.1.5 LTM

Lehrstuhl fiir Technische Mechanik
Prof. Dr.-Ing. habil. G. Kuhn
Egerlandstrafie 5
91058 Erlangen
Tel. Sekretariat 09131/85-8502
Tel. Professor ~ 09131/85-8501
Telefax 09131/85-8503

416 QFM

Lehrstuhl Qualititsmanagement und Fertigungsmeftechnik
Prof. Dr.-Ing. A. Weckenmann
Nagelsbachstr. 26
91052 Erlangen
Tel. Sekretariat 09131/85-6521
Tel. Professor ~ 09131/85-6520
Telefax 09131/85-6524

4.2 Verwaltungs- und Beratungsstellen

4.2.1 Allgemeine Studienberatung

Informations- und Beratungszentrum fiir Studiengestaltung (IBZ)
Postanschrift: Schlofiplatz 3
Biiro: Halbmondstr. 6
91054 Erlangen :
Telefon: 85-3976, 85-3034, 85-3035, 85-4807, 85-4809

Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Mo — Fr 8.30 - 12 Uhr, Di - Do 14 ~ 16 Uhr

und nach Vereinbarung
vorlesungsfreie Zeit: Mo - Fr 8.30 - 12.00 Uhr

zustandig fiir

o Informationen tiber
o Studienméglichkeiten, Facherkombination, Studienabschliisse;
o Zulassungsregelungen, Bewerbungsverfahren, Einschreibungsvoraussetzungen;
o Studiengestaltung, Priifungsanforderungen, Weiterbildung.
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e Beratungen bei
o Schwierigkeiten hinsichtlich der Studienfachwahl;
o EingewShnungsproblemen zu Beginn des Studiums;
o Schwierigkeiten im Studium, bei geplantem Studienfachwechsel oder Studienab-
bruch.

4.2.2 Dekanat der Technischen Fakultat

Postanschrift: Erwin-Rommel-Str. 60
Biro: Zi. U 1.246
91058 Erlangen
Telefon: 85-7295, 85-7044
Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Mo - Fr 9 - 12 Uhr
vorlesungsireie Zeit: Mo - Fr 9 - 12 Uhr

4.2.3 Fachschaft Fertigungstechnik

Postanschrift: Erwin-Rommel-Str. 60
Biiro: Horsaalgebaude Zi. U 1.249
91058 Erlangen
Telefon: 85-7601

Offnungszeit: siehe dortigen Aushang
zustandig fir
o studentische Angelegenheiten
o Skripten
o alte Priifungsaufgaben zur Priifungsvorbereitung
o Festivitaten

4.2.4 Praktikantenamt

Dipl.-Ing. M. Steber, Dipl.-Ing. S. Krug (FAPS)
Postanschrift: Praktikantenamt Fertigungstechnik, Egerlandstrafie 7 ~- 9
Biiro: Haberstr. 2, 1. Stock
' 91058 Erlangen
Telefon: 85-7965
Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Mi 10 - 11.30 Uhr
vorlesungsfreie Zeit: Mi 10 - 11.30 Uhr/Aushang

zustandig fir
o Anerkennung von Praktikumsberichten

o Beratung zum Praktikumsplatz
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4.2.5 Prifungsamt (Referat I/4) Prifungsausschufli der Techni-
schen Fakultit

Postanschrift: SchloSplatz 4
Biiro: Halbmondstr. 6, Zi. 0048
91054 Erlangen
Telefon: 85-4817, 85-4816
zustandig fir
o Prifungsanmeldung
o Priifungsangelegenheiten
o Abgabe der Diplomarbeit
o Anerkennung von Studien- und Prifungsleistungen beim Wechsel in das Studium Ferti-
gungstechnik

4.2.6 Studentensekretariat(-kanzlei, Referat I/3)

Postanschrift: Schlofiplatz 4
Biiro: Halbmondstr. 6 EG Zi. 0.034
91054 Erlangen
Telefon: 85-4077, 85-4078, 85-4042
Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Mo - Fr 8.30 - 12.00 Uhr
vorlesungsfreie Zeit: Mo — Fr 8.30 - 12.00 Uhr

zustandig fiir

o Immatrikulation

o Exmatrikulation

o Urlaubssemester

o Stipendien

o weitere verwaltungstechnische Angelegenheiten

4.2.7 Studienfachberatung

Dipl.-Ing. V. Franke (LFT)
Postanschrift: LFT, Egerlandstafie 11
Biiro: Haberstr.9, Containerlabor, Erdgescho8
91058 Erlangen
Telefon: 85-7960

Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Mi 10 — 11.30 Uhr

vorlesungsireie Zeit: nach Vereinbarung

zustandig fir

o Genehmigung und Anderungen von Studienkonzepten
o Beratung zur Studiengestaltung

o Hilfestellung bei diversen Studienangelegenheiten

o Studienfithrer Fertigungstechnik
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4.2.8 Studienkommissionsangelegenheiten

Bei Studienkommissionsangelegeheiten ist der am Institut fiir Fertigungstechnik zustindige
Hochschullehrer bzw. der von ihm beauftragte Mitarbeiter aufzusuchen (Anm.: der Studien-
kommissionsvorsitz wechselt jahrlich).
zustandig fir

o Bescheinigungen fiir die Zurtickstellung von Wehribungen

4.2.9 Zulassungsstelle der Universitat Erlangen-Niirnberg

Postanschrift: Schlofiplatz 4
Biro: Halbmondstr. 6
91054 Erlangen
Telefon: 85-4076
(derzeit ohne Bedeutung fiir Fertigungstechnik)

4.2.10 Vermittlung von Auslandspraktika

JAESTE c/o Lehrstuhl fiir elektrische Energieversorgung
Postanschrift: Cauerstr.4
Biiro: Cauerstr.4
91058 Erlangen
Telefon: 85-9526
Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Di. u. Do. von 13 - 14 Uhr

vorlesungsfreie Zeit: Di. u. Do. von 13 - 14 Uhr

TAESTE - International Association of the Exchange of Students for Technical Experience
Vermittlung von Auslandpraktika fiir Studierende naturwissenschaftlicher und technischer
Fachrichtungen. Bewerbungsende immer Anfang November des laufenden Jahres.
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4.3 Lageplan

Die meisten Einrichtungen des Instituts liegen im Sidgelande (Bild 4.1) der Universitat. Dort
finden mit wenigen Ausnahmen alle Lehrveranstaltungen wahrend des Studiums statt. Einen
Lageplan mit allen Einrichtungen der Universitat enthalt das jahrlich im Oktober erscheinende
Personen- und Einrichtungsverzeichnis der Universitat (erhéltlich im Buchhandel).

In Bild 4.1 bedeuten:
1 Priifungsamt (HalbmondstraBe 6);
Konstruktionsraum (Kollegienhaus, Universitatsstrafie 15)
2 QFM (siche auch Bild 4.3)
3 Siidgeldnde
4 LKT (siehe auch Bild 4.2)

5 KTmfk
6 Bushaltestelle Linie 30 {Niirnberg-Thon «> Stadtmitte),

Linie 295 (Erlangen-Tennenlohe «+ Stadtmitte)
7 LFT (Seminarraum)
8 LFT (Sekretariat)
9 FAPS (Sekretariat)

10 LTM
11 Bushaltestelle Linie 287 (Stadtmitte «» Sidgelinde)

12 Horsile 1, 2, 3 (Chemie)

13 Mensa ‘

14 Ingenieurwissenschaftliche Zweigbibliothek
15 Horsaalgebaude H 7, 8, 9, 10

16 Informatik

17 Horsaal 4 (Mathematik)

18 Hérsile 5, 6 (Elektrotechnik)

19 Studienfachberatung

20 FAPS (Praktikantenamt)

4.3. LAGEPLAN
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Index

Allgemein, Prifungsordnung, 27
Anrechnung von Leistungen, 13, 47, 72
Arbeitsgebiete, 9, 10

Ausbildungsplan, 61
Auslandsstudium, 13

AusschluB, Diplomvorpriifung, 36

Bearbeitungszeitverlingerung, Diplomarbeit, 40
Beisitzer, Diplomvorpriifung, 34
Belegbogen, 13

Belegpflicht, 13

Belegpflicht, Befreiung, 13

Beratungsstellen, Adressen, 70

Berichte, 63

Berufspraxis, 52

Beurlaubung und Wiederholungsprifung, 37
Bewerbungsverfahren, 70

Bundeswehr, 51, 66

Busanbindung, 74

Dauer, mindliche Diplomvorprifung, 34
Dekanat, 71

Dipl.-Ing. (Univ), 52

Diplomarbeit, 18, 39, 48

Diplomarbeit, Abgabe, 57, 72
Diplomarbeit, andere Fakultat, 40
Diplomarbeit, Bearbeitungszeitverlingerung, 40
Diplomarbeit, Dauer, 18, 57
Diplomarbeit, externe, 40
Diplomarbeit, Krankheit, 18, 40
Diplomarbeit, Riickgabe, 57
Diplomarbeit, Sprache, 40
Diplomarbeit, Thema, 40

Diplomarbeit, Themariickgabe, 40
Diplomarbeit, Wiederholung, 41
Diplomarbeit, Zulassung, 47
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Diplomgrad, 28

Diplomhauptpriiffung, 45
Diplomhauptpriifung, Gliederung, 28
Diplomhauptpriifung, Meldefristiiberschreitung, 38
Diplomhauptpriifung, Zulassung, 46
Diplomvorprifung, 31

Diplomvorpriifung, Ausschlufl, 36
Diplomvorprifung, Beisitzer, 34
Diplomvorpriifung, Gliederung, 28
Diplomvorpriifung, Prifungsunfahigkeit, 36
Diplomvorpriifung, Scheine, 32
Diplomvorpriifung, Teilung, 43
Diplomvorprifung, Wiederholungsfrist, 37
Diplomvorpriifung, Zuhérer, 34
Diplomvorpriifung, Zulassung, 33
Diplomvorpriifung, Zulassungsvoraussetzung, 14, 43
Diplomvorprifung, zweite Wiederholung, 37
Diplomvorprifungsanmeldung, Widerruf, 33
Diplomvorprifungsklausur,Einsicht, 34
Diplomvorpriifungsprotokoll, Einsicht, 34
DiplPrOTF, 51

DiplprOTF, 27

Einflihrungsveranstaltung, 13
Eingewohnungsprobleme, 71
Einschreibung, 12

Einsicht, Diplomvorpriifungsklausur, 34
Einsicht, Diplomvorpriifungsprotokoll, 34
Ersatzdienst, 66

Exkursion, 17

Exmatrikulation, 72

Fachhochschule, Anerkennung, 47
Fachpfriifung, zweite Wiederholung, 41
Fachpraktikum, 11, 60
Fachpriifungsordnung, 14, 42
Fachschaft, 71

FAPS, 9, 69

Fertigungsingenieur, Berufsbild, 8
Fertigungstechnik, Definition, 7
Fertigungstechnik, Institut, 8
Fertigungstechnisches Praktikum, 19
Fertigungstechnisches Praktikum, Anmeldung, 21
FG, 18 :

FPO, 51

Index
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FPOFT, 14, 42
FT, 19

Geltungsbereich, FPOFT, 42
Gliederung des Studiums, 52
Gliederung, Diplomhauptprifung, 28
Gliederung, Diplomvorpriifung, 28
Grundpraktikum, 11, 60
Grundstudium, 11, 14

Grundstudium, Gliederung, 14
Grundstudium, Studienplan, 14, 15, 53

Hauptfach, 11, 15

Hauptfach, Umfang, 56
Hauptstudium, 11, 15
Hauptstudium, Beginn, 15
Hauptstudium, Gestaltung, 15
Hauptstudium, Gliederung, 15
Hauptstudium, Studienplan, 15
Hochschulwechsel, 12

1BZ, 70

Immatrikulation, 12, 72
Immatrikulation, Termin, 13
Industriepraktikum vor Immatrikulation, 11, 67
Industriepraktikum, Anerkennung, 71
industriepraktikum, Ausbildungsplan, 61
Industriepraktikum, Berichte, 12, 63
Industriepraktikum, Dauer, 11, 60
Industriepraktikum, Rechtliches, 64
Industriepraktikum, soziale Stellung, 64
Industriepraktikum, Zweck, 59

Institut, 8

Kinderbetrenung, 13
Krankheit, 13, 18
Krankheit, Diplomarbeit, 40
Krankheit, Prifung, 14
KTmfk, 10, 69
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Lehrstuhl fir Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik, 9

Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie, 9
Lehrstuhl fiir Konstruktionstechnik, 10
Lehrstuhl fiir Kunststofftechnik, 9

Lehrstuhl fiir Technische Mechanik, 10

Lehrstuhl Qualititsmanagement und Fertigungsmeftechnik, 10

Lehrstihle, 9

Leistungsnachweise, Wiederholung, 32
LFT, 9, 69

LKT, 9,70

LTM, 10, 70

Meldefristiiberschreitung, Diplomhauptprifung, 38

miindliche Diplomvorpriifung, Dauer, 34

Pflichtfach, 15

Pflichtfach, Name, 15

Pflichtfach, Umfang, 56

Pflichtfach, Vorlesungen, 18
Pflichtlehrveranstaltung, 15
Praktikantenamt, 65, 67, 71
Praktikantenrichtlinien, 59
Praktikum im Ausland, 63, 67
Praktikum, Ausschlufl, 58
Praktikum, Grundstudium, 14
Praktikum, Hauptstudium, 15, 18, 19
Praktikum, Voraussetzung, 58
Praktikumsvermittlung (Ausland), 73
Prof. Ehrenstein, 9, 70

Prof. Feldmann, 9, 69

Prof. Geiger, 9, 69

Prof. Kuhn, 10, 70

Prof. Meerkamm, 10, 69

Prof. Weckenmann, 10, 70
Promotion, 11

Pritfung, Krankheit, 14
Prifungsamt, 72
Priffungsanmeldung, 72
Prifungsaufgaben, 71
Priiffungsausschuf}, 28, 72
Priffungsleistungen, 13
Priffungsordnung, Allgemein, 27,
Prifungstermin und -ort, 29
Prifungsunfahigkeit, Diplomvorpriiffung, 36
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QFM, 10, 70

Referat 1/3, 72

Referat 1/4, 72

Regelstudienzeit, 11, 43, 51
Regelungstechnisches Praktikum, 21

Schein, 13

Scheine, Diplomvorpriifung, 32
Semesterwochenstunde, 14
Seminar, 17, 55

Seminar, Vortragsdauer, 55
Skripten, 71

Sommersemester, 14

Sprache, Diplomarbeit, 40
Sprechzeiten, 70

S5, 14
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