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1. Fertigungstechnik -~ Was ist das ?

Fertigungstechnik ist ein Teilgebiet der industriellen
Produktionstechnik. Man unterscheidet Energie-, Verfahrens-

und Fertigungstechnik sowie die Hilfstechniken FOrder- und
Informationstechnik. Diese Einteilung geht von typischen
Merkmalen der verkaufsfdhigen Produkte, hier Energie, Werk-
stoffe und Werkstiicke aus.

Die Fertigungstechnik zielt auf Formgebung und Eigenschafts-
dnderung von Stoffen, Teileproduktion und Zusammenbau.
Fertigungstechnik ist damit das Herstellen von Bauteilen aus

offeigenschaften und geometrischen

+

vorgegebenen Werkst
BestimmungsgrdBen sowie Fiigen dieser Bauteile zu funktions-

ssen

einen Rohzustand in einen Fertigzustand

Zu wandeln, wob:e die Uberfithrung der Rohform liber Werk-

stiickzwischenformen zur Fertigform mdglichst in einer gerin-

Anzahl von Zwischenformen erfolgen soll. Zur Werkstick-
earbeitung werden auf der Grundlage der ausgewdhlten Ferti-
gungsverfahren Fertigungsmittel bendtigt, und zwar Werkzeug-
maschinen, Werkzeuge, Spannzeuge, MeBzeuge, Hilfszeuge und
Hilfsstoffe.
In der Fertigungstechnik geht es stets um die Frage :
Wie fertige ich ein bestimmtes technisches Produkt mit be-
stimmten MaB8- und Formtoleranzen, bestimmter Oberfldchen-
beschaffenheit und bestimmten Stoffeigenschaften am wirt-

schaftlichsten ?

Die Fertigungstechnik befaBt sich mit

* Fertigungsverfahren (z.B. GieBen, Tiefziehen, Drehen,
SchweiBen),

* Maschinen und Werkzeugen (z.B. Schmiedegesenke, Pressen,
Roboter, TransferstraBen),

* theoretischen Grundlagen (z.B. Technische Mechanik,
Thermodynamik, numerische Berechnungsverfahren:BEM, FEM)

* Konstruktion, -

* Montagetechnik,



* Informationstechnik,

* Steuerungstechnik,

* dem wirtschaftlichem Umfeld (z.B. betriebl. Rechnungswesen,

Materialwirtschaft, Wertanalyse)
* dem menschlichem Umfeld (z.B. Ergonomie, Arbeitsrecht,

Arbeitsschutz, Umweltschutz)

2. Berufsbild des Fertigungsingenieurs

Der Fertigungsingenieur plant und realisiert Fabrikanlagen
und Fertigungsverfahren, er plant und steuert auftragsbezo-
gene Fertigungsabldufe in der Fabrik, er fihrt die Mitarbei-
ter im Betrieb und ist fiir die Nutzung der Fertigungsanlagen
verantwortlich. Diese Stellung zwischen Technik und Mensch
im Zentrum des betrieblichen Spannungsfeldes von Produktent-
wicklung, Vertrieb und wirtschaftlichen Zwé&dngen erfordert
eine intensive Ausbildung in ganz unterschiedlichen Fach-
gebieten. Erforderlich ist aber auch eine laufende Anpassung
von Wissen und Methodik an die sich schnell &ndernden Auf-

gabenstellungen.

3. Das Institut fiir Fertigungstechnik

Das Institut fiir Fertigungstechnik setzt sich derzeit aus

drei Lehrstithlen und einer Abteilung zusammen.

INSTITUT FUR FERTIGUNGSTECHNIK

Lehrstuhl fur

Fertigungstechnologie

Prof. Dr.-Ing. M. Geiger
EgerlandstraBe 11

8520 Erlangen

Tel. 09131/85 7140

Lehrstuhl fir

Technische Mechanik

Prof. Dr.-Ing. habil. G. Kuhn

Am Pestalozziring 20
8520 Erlangen-Eltersdorf
Tel. 09131/60049

Lehrstuhl fir
Fertigungsautomatisierung

u. Produktionssystematik

Prof. Dr.-Ing. K. Feldmann
EgerlandstraBe 7

8520 Erlangen

Tel. 09131/85 7569

Abteilung fir Maschinen-
elemente u. fertigungs-

gerechtes Konstruieren

Prof. Dr.-Ing. H. Meerkamm
Am Pestalozziring 20

8520 Erlangen-Eltersdorf
Tel. 09131/604016




Lageplan:

Lehrstuhl fiir Technische Mechanik

Abteilung fiir Maschinenelemente und
fertigungsgerechtes Konstruieren

Am Pestalozziring 20
Erlangen-Eltersdorf

1 Lehrstuhl fir Fertigungsautomatisjerung
und Produktionssystematik / Praktikantenamt

1a Lehrstuhl fur Fertigung§automatisierung
und Produktionssystematik

2 Lehrstuhl fur Fertigungstechno]ogie /
Studienberatung

2a Lehrstuhl fir Fertigungstechnologie

o o N o o e

3 Horsdle 1,2,3

Konstruktionsraum
Kollegienhaus
Universitatsstrafe 15

Siidgeldnde

o ~ zuRBAB
+ _<ANSCHLUSSSTELLE

~ <
S~ 7
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Mgy T —

TENNENLOHE

Horsaal 4

Horsdle 5,6
Horsdle 7,8,9,10
Zentralbibliothek

Mensa

Bushaltestelle der Linie °

4. Ubersicht iiber das Studium der Fertigungstechnik

LStudiengung Fertigungstechnik an der Universitat Erlangen—Nurnberg]

STUDIEN- ‘ 9 WOCHEN
BEGINN )

MATHEMATISCHE, NATURWISSENSCHAFTL.
TECHNISCHE GRUNDLAGENFACHER

4 SEMESTER

Z.B. - MATHEMATIK
TECHNISCHE MECHANIK
EXPERIMENTALPHYSIK

MASCHIMENELEMENTE

DIPLOMVOR- ‘

PROFUNG 12 WOCHEN}

PFLICHT- UND VERTIEFUNGSFACHER

- PRODUKTIONSSYSTEMATIK
FERTIGUNGSAUTOM. /HANDHABUNGST .
FERTIGUNGSTECHNOLOGIE
KONSTRUKTIONSLEHRE

HOHERE MECHANIK

INFORMATIK

MESS- UND REGELUNGSTECHNIK
WERKSTOFFWISSENSCHAFTEN

STUDIEMLEISTUNGEN, WAHLPFLICHTFACH

2 STUDIEMARBEITEN
2 FACHPRAKTIKA
1 SEMINARVORTRAG

4 SEMESTER
1

26 WocHENE

DIPLOMHAUPT .
PRUFUNG

A4

INCL. SEMINARVORTRAG DIPL.-ING. (UNIV.)

6 MONATE

DIPLOMARBEIT .




Vor Studienbeginn sind 9 Wochen, bis zum Studienabschluf
insgesamt 26 Wochen Industriepraktikum nachzuweisen.

Das Studium der Fertigungstechnik gliedert sich in ein vier-
semestriges Grundstudium und ein ebenfalls vier Semester um-
fassendes Hauptstudium. Im Grundstudium soll das notige
naturwissenschaftlich-mathematische Riistzeug fir die Inge-
nieurausbildung vermittelt werden. Dabeil wird auf eine
griindliche konstruktive Ausbildung Wert gelegt. Nach dem
Vordiplom sind im Hauptstudium acht Pflichtfdcher vorge-
sehen. Zwei dieser Pflichtfidcher hat der Student nach eige-
ner Wahl durch ergidnzende Lehrveranstaltungen zu sogenannten
Hauptfidchern auszubauen. Das Hauptstudium wird mit der Di-

plompriifung und der Diplomarbeit abgeschlossen.

Der Dipl.-Ing. der Fertigungstechnik beginnt seine Berufs-
laufbahn in der Industrie oder wird bei besonderer Befd-
higung zundchst noch als Assistent an der Universitdt blei-

ben und dabei die Promotion zum Dr.-Ing. anstreben.

5. Bewerbung, Zulassung und Studienbeginn

Da sich das Institut fiir Fertigungstechnik im Aufbau befin-
det, ist die Zahl der Studienanfdnger derzeit beschrinkt.
Diese Zulassungsbeschrénkung ist durch einen universitdts-
internen NC geregelt.

Da die Lehrveranstaltungen im 2-semestrigen Turnus abgehal-
ten werden, ist ein Studienbeginn nur zum Wintersemester
méglich.

Ablauf der Bewerbung:

1) Bewerbung bei der Zulassungsstelle der Universitdt Er-
langen (siehe Adressenteil) bis zum 15. Juli.

2) Mitteilung an die Universitidt, ob der Studienplatz an-
genommen wird. Der genaue Termin hierfiir (voraus-
sichtlich Mitte August) wird im Zulassungsbescheid an-

gegeben. Diese Mitteilung kann auch durch einen Beauf-
tragten erfolgen.

Einschreibung (Immatrikulation)

Die Einschreibung kann nur persdnlich und nur zum in der Zu-

lassung angegebenen Termin vorgenommen werden. Sie findet im

Referat fiir studentische Angelegenheiten (Studentensekreta-

riat, siehe Adressenteil) statt.

Mitzubringen sind:

1) Zeugnis der Hochschulreife im Original

2) Bescheinigung der Krankenkasse (Deckungskarte und Melde-
formblatt)

3) Zulassungsbescheid

4) Bescheinigung iiber 9 Wochen Industriepraktikum (vom
Praktikantenamt einzuholen)

5) Dienstzeitbescheinigung: Studienbewerber, die vom Wehr-
bzw. Wehrersatzdienst entlassen werden/wurden, legen
eine Dienstzeitbescheinigung mit Entlassungsvermerk vor.

6) Personalausweis oder Reisepa8
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7) PaBbild neuen Datums (Format 4,5 x 5,5 cm)
8) Studentenwerksbeitrag in Hohe von DM 25.-

Besuch der Einfiihrungsveranstaltung (1. Arbeitstag im No-

vember, siehe Anschlag)

Belegen

Ab Anfang November werden vom Referat fir studentische Ange-
legenheiten (siehe Adressenteil) Belegbogen verschickt. In
diesen Bogen sind die besuchten Lehrveranstaltungen einzu-
tragen.

Der Belegbogen ist in das Studienbuch (w%rd bei der Imma-
trikulation ausgegeben) einzuheften. Er gilt als formaler
Nachweis fiir ein ordnungsgem&Bes Studium und muB bei der
Priifungsanmeldung vorgelegt werden.

Die Lehrveranstaltungen kdnnen vor dem Belegen besucht

werden.

11

6. Industriepraktikum

Die praktische Ausbildung in Industriebetrieben 1st torder-
lich und teilweise unerldBlich zum Verstdndnis der Vorle-
sungen und Ubungen in den technischen Studienfiachern. Als
wichtige Voraussetzung fiir ein erfolgreiches Studium im Hin-
blick auf die spédtere berufliche Tdtigkeit ist sie wesent-

licher Bestandteil des Studienganges.

Die Dauer des Industriepraktikums betrdgt mindestens 26
Wochen. Davon entfallen auf das sogenannte Grundpraktikum 12
Wochen, der Rest auf das Fachpraktikum. Der Praktikant kann
innerhalb dieses Rahmens die Aufteilung auf die Grund- und
Fachpraxis selbst wdhlen, wobei er die Vorgaben des Ausbil-
‘dungsplanes beachten soll.

Es wird angeraten, die gesamte Praxis nicht in einer Firma
durchzufiihren, um ein m&glichst breites Spektrum verschiede-
ner Betriebsorganisationen, Fertigungsmethoden und Produkte
kennenzulernen.

Es wird empfohlen, das gesamte Grundpraktikum bereits vor
der Studienaufnahme abzuleisten. Wihrend des Studiums bleibt
erfahrungsgemdB wegen der Priifungen, Hochschulpraktika usw.
in der vorlesungsfreien Zeit wenig Raum fir das Industrie-
praktikum.

Fiir die Zulassung zum Studium sind bis Studienbeginn 9 Wo-

chen des Grundpraktikums nachzuweisen.

Ndheres zum Industriepraktikum findet sich in den Praktikan-

tenrichtlinien im Anhang.
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7. Grundstudium

Das Grundstudium ist in seinem Aufbau in Ubereinstimmung mit
den Vorgaben des Fakultdtentages Maschinenbau. Es ermdglicht
hierdurch nach erfolgreichem Ablegen des Vordiploms einen
Wechsel des Studenten an eine andere deutsche Hochschule in
der Studienrichtung Allgemeiner Maschinenbau, Fertigungs-
technik u.&d. .

Entsprechend ist es Studenten, die in der Fachrichtung Ma-
schinenbau an einer anderen deutschen Hochschule das Vor-
diplom abgelegt haben m&glich, ein Weiterstudium mit spe-
zieller Ausrichtung " Fertigungstechnik " in Erlangen aufzu-

nehmen .

Die Einzelheiten der Diplomvorpriifung sind ebenso wie die
der Diplomhauptpriifung in der allgemeinen Diplompriifungs-
ordnung der Technischen Fakultdt sowie in der Fachpriifungs-
ordnung Fertigungstechnik festgelegt (FPO Fertigungstechnik
siehe Anhang).

Die Vorpriifung muB in mindestens 2 und kann in héchstens 3
Abschnitten abgelegt werden. Teil 1 sollte nach dem 2.
Semester und der letzte Teil (2 oder 3) nach dem 4. Semester
abgelegt werden.

Zulassungsvoraussetzung zur Diplomvorpriifung ist die erfolg-
reiche Teilnahme an vorlesungsbegleitenden Ubungen, welche
durch einen Schein bestdtigt wird. Weiterhin miissen zur An-
meldung zum letzten Teil der Vorpriifung mindestens 12 Wochen
Industriepraktikum nachgewiesen werden.

Der folgende Studienplan fiir das Grundstudium stellt eine
Empfehlung dar, nach der die geforderten Lehrveranstaltun-
gen innerhalb von 4 Semestern vollstdndig und ohne Uber-
schneidungen besucht wefden konnen.

Darin bedeuten V Vorlesung, U Ubung und P Praktikum. Die

Zahlen geben die Unterrichtsstunden pro Woche an.

STUDIENPLAN FERTIGUNGSTECHNIK BIS 4UR VORPRUKFUNG

Lehrveranstaltung l. Sem. | 2. Sem. | 3. Sem.| 4. Sem.

Mathem. filir Ing. I-IV 412 412 41 2 4 |2
Konstr. Geometrie 212

Techn. Mechanik I-IV 2412 4 |2 31 2 1
Thermodynamik 211 211
Experimentalphysik 411

Phys. Praktikum 4

Einf. in die Chemie

Werkstoffkunde I-III 2 2 2
Werkstoffpriifg./Prakt. 1 2
Maschinenelemente I-II 412 11}14 (23
Techn. Zeichnen 1 2

Grundl. d. Elektrotechn. 2| 1 211

Einf. Fertigungst. I-II 2 2
Einf. Programmierung 212

8. Hauptstudium

Der Studienplan fiir das Hauptstudium sieht 8 Pflichtficher
vor. Zwel dieser Pflichtficher hat der Student zu sogenann-
ten Hauptfdchern durch Hinzuwahl von weiteren Lehrveranstal-
tungen aus einer Angebotsliste auszubauen.

Pflicht- und Vertiefungsfdcher werden entsprechend den
Hauptarbeitsrichtungen der diesen Studiengang tragenden
Lehrstiihle angeboten. Es sind aber auch kooperierende Stu-
dienmodelle mit den anderen technischen Fachrichtungen der
Universitdt vorgesehen.

Die Pflichtfachveranstaltungen (P) sowie die Pflichtlehr-
veranstaltungen der Vertiefungsficher (V) sind auf Seite

16 und 17 zusammengestellt. Die Klammern geben den Stundenum-
fang (Vorlesung + Ubung) an. Die Fachergruppen 3,5,6 und 8

bieten dem Studenten weitere Auswahlmdglichkeiten.



STUDIENRICHTUNG FERTIGUNGSTECHNIK
Hauptstudium

I

8 Pflichtfacher
( je 4-6 SWS V + U )

2 Hauptfédcher
( Pflichtfdcher + Vertiefungsfécher )

mit zusdtzlich je 4 SWS V + U (Pflicht)
6 SWS Wahlpflichtfacher
1 Studienarbeit

1 Fertigungstechnisches Praktikum

1 Regelungstechnisches Praktikum

1 Seminarvortrag

|

Diplomarbeit in einem Ezuptfach
(6 Monate)

MeB- und
Regelungs-
technik

L5

Nepben Vorlesungen und Ubungen sind ein fertigungstechnisches
und ein regelungstechnisches Praktikum zur Vertiefung des
Stoffes durchzufiihren.

Diese Praktika werden mehrteilig im Winter- und Sommerseme-

ster angeboten. Sie sind schwerpunktm&dBig fir hohere
Fachsemester gedacht.

Seminarvortrdge sollen die selbstdndige Ausarbeitung eines
wissenschaftlichen Referates zu einem vorgegebenen Thema
einiiben und den Studenten die Mdglichkeit bieten, vor einem
kleinen Kreis von Kommilitonen Erfahrungen im mdglichst
freien Vortragen eines Wissensstoffes zu sammeln und in ei-
ner Diskussionsrunde Rede und Antwort zu stehen.

Exkursionen, auch mehrtdgig in der vorlesungsfreien Zeit ab-
gehalten, bieten den Studenten die Moglichkeit, iiber das In-
dustriepraktikum hinaus eine breite Palette von Fertigungs-
betrieben kennenzulernen und aus Vorlesungen bekannte Ver-
fahren und Maschinen im Einsatz sehen zu konnen.

Studienarbeiten dienen dem Studenten dazu, das Erlernte an

einem konkreten Beispiel zu erproben.

Bis zur Meldung zum 2. Teil der Diplomhauptpriifung muB der
Student ein persdnliches Studienkonzept unter Angabe der
gewdhlten Vertiefungsrich-tungen, der Pflichtfachalternati-
ven und der Wahlpflichtlehrveranstaltungen ausarbeiten. Als

Wahlpflichtlehrveranstaltungen kodnnen alle Lehrveranstaltun-

gen der Technischen Fakultdt gewdhlt werden, sofern sie in

Maschinen Mefh?d'e
u. Systeme |Ferfigungs- der finiten
der Hand- |automatisierung | Fertigungs-

habungs- und .

U. Montage-|Montagetechnik technik
technik

einem sinnvollen Zusammenhang zu den Hauptf&dchern stehen.

Das Studienkonzept und eventuelle spdtere Anderungen

bediirfen der Genehmigung durch den PriifungsausschuB.
. Die Diplomhauptpriifung ist maximal dreiteilig und umfaBt die
8 Pflichtfdcher und die Vertiefungsfiacher.

Fertigungsautamatisjerung
und Montagetechnik
ALueYdAW d43YOH

Die bestandene Diplomhauptpriifung ist Voraussetzung fiir die

_mtﬁﬁ?h' & Zulassung zur Diplomarbeit. Die Dauer der Diplomarbeit be-
-Kunststoffe
-Werkstoffe d.

E-Technik ¥ Die Diplomarbeit muB8 ein wissenschaftliches Thema aus dem
AN

trdgt 6 Monate.

Bereich der Fertigungstechnik behandeln und an einem Lehr-

stuhl der Technischen Fakultidt unter der wissenschaftlichen
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7. Semester (WS)

8. Semester (SS)

Facher-|Var. 5. Semester (WS) 6. Semester (SS)
gruppe
Fertigungsautom. II :
1 Produktionssyst. I (P/2) Produktionssyst. II (P/2) Rechn.-gest. Prod.-syst.(V/4)
Montagetechnik II:
2 Montagetechnik I (P/2+1) Fertigungsautom.I (P/2+1) Maschinen u. Systeme (v/4)
: Werkz. u. Werkz.-masch. d. Umformtechnik III (v/2)
3.1 Umformtechnik II (p/2) Umformtechnik (v/2)
Span. Fert.-Techn.II(P/1)
3 Umformtechnik I (p/2) Plastomechanik (v/2) Span. Werkz.-maschinen (V/2) |Sonderverf. d. Trenntechnik
3.2| Span. Fert.-Tech.I (P/1) Umformtechnik II (p/2) Elem. d. Werkz.-masch. (V/2) (v/1)
Span. Fert.-Techn.II(P/1) )
Abtr. Fert.-Verf. (v/1) Method. u. rechnergest.
4 Fertigungsg. Konstr.(P/4) Konstruieren (V/4)
5 Maschinendynamik (P/2+2) Hoh. Festigkeitsl.(V/3+2) FEM I (V/2) | FEM 1T V72
HSh. Festigkeitsl.(P/3+2)
Datenbanksysteme II (V/4) Mustererkennung I (v/4)
6 .2 | Grundl. 4. Inform. (P/4) Kommunikationssysteme I (V/5)
6.3
7 Regelungstechn. f. Fert.-MeBtechnik (p/2)
CIW,VT u. WW (P/3+1)
8.1 | Einf. i. Werkstoffk. u. Werkstoffk. u. Technol.
Technol. d. Metalle(P/1) d. Metalle (p/2)
GieBerei~- u. Betriebs-
technik (p/1)
8 8.2 | Werkstoffk. 4. Kunst- Werkstoffk. d. Kunst-
stoffe I (P/2) stoffe II (P/3) Halbleitertechnologie (P/2)
8.3 Halbleitefwerkstoffe(P/l) Mikrostrukturierung (p/1)
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Betreuung eines Hochschullehrers durchgefihrt werden, der
selbst ein Pflichtfach bzw. ein Vertiefungsfach vertritt.
Die Diplomarbeit soll ein Thema aus anderen Teilbereichen
als denen der Studienarbeiten zum Gegenstand haben.

Zur Abrundung der Ausbildung wird empfohlen, neben den
Pflichtveranstaltungen freiwillig Fremdsprachenkurse und

betriebswirtschaftliche Veranstaltungen zu besuchen.

Wahlpflichtlehrveranstaltungen Fertigungstechnik

In den Hauptfichern werden mindestens 12 SWS Wahlpflicht-
lehrveranstaltungen aus dem Angebot der Technischen Fakultdt
gefordert, die eine sinnvolle Erganzung der Vertiefungs-
ficher darstellen sollen. Grundsitzlich steht das gesamte
Angebot der Technischen Fakultit zur Verfiigung. Im folgenden
werden fiir die einzelnen Hauptfdcher Empfehlungen aufgeli-
stet. Bei Abweichungen von diesen Empfehlungen sollte eine
Absprache mit dem petroffenen Hauptfachprofessor erfolgen.
Selbstverstindlich konnen Lehrveranstaltungen aus dem
Pflichtumfang des Studienganges Fertigungstechnik sowie der
gewdhlten Hauptfécher nicht als Wahlpflichtfidcher gewdhlt

werden.

Empfohlene Wahlpflichtlehrveranstaltungen fiir das Hauptfach
Fertigungstechnologie

Titel Dozent
Bruchmechanik Blum
Experimentelle Methoden der WW T Blum
GieBerei- u. Betriebstechnik der Metall- Breme

industrie

19

Fertigungsautomatisierung Il
Patent- und Gebrauchsmusterrecht

Materialwirtschaft und Qualit&@tssicherung

I/II

Reibung und VerschleiB

Hohere Festigkeitslehre

Grundziige des Arbeitsrechts

Methodisches und rechnergestiitztes

Konstruieren

Betriebliches Rechnungswesen

Einfiihrung in die BWL I/II

Ermiidung

Werkstoffe der Luft- und Raumfahrt

Technologie Keramik

Elektrische Maschinen filir Fert.techn.

Ubungen zur el. Antriebstechnik I

Industriebetriebslehre I/1II

Hirtungsmechanismen (Vorraussetzung:
Theor. Grundl. d. WW II)

Theor. Grundl. d. Werkstoffwissensch. II

Technologie II zu Glas und Keramik: Glas

Pulvermetallurgie und Sinterwerkst. I/II

Methode der Finiten Elemente I/II

Texturen in Metallen

Methodik werkstoffwissenschaftlicher
Qualitdtsverbesserung

Wertanalyse

Feldmann
Hanf

Hessenberger

Kaesche
Kuhn
Mack

Meerkamm

Mertens
Mertens
Mughrabi
N.N.

Oel

Pfaff
Ebach u.a.
Pfeiffer
Reppich

Reppich

Schaeffer
Schreiner
Schweiger
Tenckhoff
Tenckhoff

Voigt
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Empfohlene Wahlpflichtveranstaltungen fiir das Hauptfach

Technische Mechanik

Maschinendynamik

Methode der Finiten Elemente I/II

Plastomechanik

Stromungsmechanik I/II

Numerische Ldsung der strdmungsmechani-
schen Grundgleichungen

Auslegung strdmungsmechanischer Anlagen

Numerische Verfahren fiir Ingenieure

Empfohlene Wahlpflichtveranstaltungen fir das Hauptfach

Produktionssystematik

Wertanalyse
Einfiihrung in die BWL I/II
Unternehmens- und Gesellschaftsrecht

Graphisch-interaktive Systeme

Materialwirtschaft und Qualit&dtssicherung

I/I1
Arbeitsmedizin
Industriebetriebslehre I/II
Netzplantechniken
Lagerhaltungsmodelle
Datenbanksysteme ‘
Personalwirtschaft
Maschinen und Systeme der Handhabungs-
und Montagetechnik

Simulation I

Dozent

Kuhn

Schweiger
Geiger

Durst
Durst/Scheurer

Durst/Domeland
Letz/Mirsch/
Weinitschke

Voigt
Mertens

Helm

Hessenberger

Valentin
Pfeiffer
Meyer
Meyer .
Wedekind
Beyer
Feldmann

Schmidt

21

Softwaretechnologie
Kommunikationssysteme
Lokale Rechnernetze
Operations Research
Arbeitsrecht I/II
Wirtschaftsstatistik

Empfohlene Wahlpflichtveranstaltungen

Fertigungsautomatisierung

Elektrische Antriebstechnik I/II

Werkzeuge und Maschinen der Umformtechnik

Mustererkennung I/II

Maschinendynamik

Wertanalyse

Technologie der Kunststoffe I/II

Reibung und Verschleis

Industrielle Steuerungstechnik

ProzeBautomatisierung mit ProzeB- und
Mikrorechnern

Rechnergestiitzte Produktionssysteme

Datenbanksysteme

HOhere Festigkeitslehre

Simulation I

Softwaretechnologie

Einfiihrung Rechnersysteme

Kommunikationssysteme

Lokale Rechnernetze

Technische Elektronik I

Keramidis
Herzog
Kleindder
Meyer
Mack

Maag

fiir das Hauptfach

Dozent

Pfaff
Geiger
Niemann
Kuhn
Voigt
Schwarzl
Kaesche
Neuffer
Bolch

Feldmann
Wedekind
Kuhn
Schmidt
Keramidis
Herzog
Herzog
Kleindder

Seitzer
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Empfohlene Wahlpflichtveranstaltungen fiir das Hauptfach

Konstruktionslehre

Titel Dozent
Hohere Festigkeitslehre Kuhn
Maschinendynamik Kuhn
Methode der Finiten Elemente I/II Schweiger
Wertanalyse Voigt

Konstruieren mit Kunststoffen (Vorauss.: Brather
Pflichtf. Einf. in die WW Kunststoffe)
Technologie der Kunststoffe I/II (Vor.: Schwarzl

Pflichtf. Einf. in die WW Kunststoffe)
GieBerei- und Betriebstechnik der Metall- Breme

industrie I/IZ

Korrosion und Korr.schutz d. Metalle I/II Kaesche

Reibung und Verschleig Kaesche

Industrielle Steuerungstechnik Neuffer

Prozeﬁautomatisierung mit ProzeB8- und Bolch
Mikrorechnern

Materialwirtschaft und Qualit&dtssicherung Hessenberger

-

I/1I1

Betriebliches Rechnungswesen Mertens
Einfihrung in die BWL I/II Mertens
Industriebetriebslehre I/II Pfeiffer
Patent- und Gebrauchsmusterrecht Hanf

23

9. Inhalt der Pflicht- und Wahlpflichtlehrveranstaltungen

Breme, J.: GieBerei- und Betriebstechnik der Metallindustrie

Schmelzverfahren (Kupolofen, Flamm&fen, Drehtrommel&fen,
Elektrodfen) - GieBverfahren (keramische und metallische
Formstoffe) - StranggieBen - DruckgieBen - SchleudergieBen -
DrahtgieBen - Vorgidnge beim Erstarren - GuBwerkstoffe (GS,
GGL, GGG, GTS, GTW, NE-Metallwerkstoffe) - GieBtechnische
MaBnahmen (Impfen, Veredeln, Filtration, konstruktionsge-
rechtes GieBen)

Engel, U.: FertigungsmeBtechnik

Grudlagen: Definitionen, Begriffe, geometrische Priifgrdgen,
MeBunsicherheit und ~abweichung; Statistik; Lehren;
MeBgerdte und MeBeinrichtungen in der geometrisachen
MeBtechnik; Verfahren und Gerdte zum Priifen nichtgeometri-
scher GroBen; ProzeBmeBtechnik; Priifwesen und Qualitits-

sicherung.

Feldmann, K.: Handhabungs- und Montagetechnik I

Problemanalyse - Handhabungsvorgdnge - Aufbau und Betrieb
von Handhabungsgeridten - Fiigearten und Fiigeverfahren in der
Montage - Gestaltung manueller Montage - Aufbau und Betrieb
von Montageautomaten - Verfiligbarkeitsanalysen und Wirt-
schaftlichkeitsrechnung - Rechnereinsatz bei Entwurf und

Berechnung.
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Feldmann, K.: Handhabungs- und Montagetechnik II

Entwicklungslinien programmierbarer Handhabungsgerdte -
Mechanischer Aufbau, Antriebssysteme - Steuerung und Pro-
grammierung - Aufbau und Einsatz verschiedener Sensoren -

Gestaltung von Systemen in Maschinenbeschickung, Werkzeug-

handhabung und Montage - Rechnerunterstiitzter Entwurf und
Programmierung.
Feldmann, K.: Fertigungsautomatisierung I

Funktionen und Ziele der Automatisierung - Automatisierungs-
mittel und Einsatzbedingungen - Mechanische Automaten -
Pneumatische, hydraulische Funktionseinheiten - Nachform-
systeme - Ablaufsteuerungen - Elemente und Aufbau
numerischer Steuerungen - Sensortechnik und Uberwachungs-
einrichtungen - Antriebssysteme - Planung und Bewertung

automatisierter Systeme.

Feldmann, K.: Fertigungsautomatisierung II

Integrierte Datenverarbeitung im Produktionsbetrieb: Kompo-
nenten und Systemldsungen - Verbindung der CAD-Systeme mit
NC-Programmierung - Produktionsplanungs- und Steuerungs-
systeme - NC-Maschinen, Fertigungszelle, Flexible Ferti-
gungssysteme - Alternative Steuerungskonfigurationen und
Bussysteme - Systemiiberwachung mit Sensoren und Betriebs-

datenerfassung - Automatisierte Qualitdtssicherung.

Feldmann, K.: Produktionssystematik I

Aufbau und Planung von Produktionsbetrieben - Produktpla-
nung, Entwicklung, Konstruktion - Arbeitsvorbereitung -
Fertigungssteuerung - Qualit#dtssicherung - Kosten- und Wirt-

schaftlichkeitsrechnung.
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Feldmann, K.: Produktionssystematik II
Arbeitsbewertung und Zeitermittlung - Lohnsysteme und

Arbeitsrecht - Fabrikplanung, Hilfbetriebe, Fertigungs-
mittelbau - Personalfiihrung.

Gausemeier, J.: CAD/CAM-Systeme in der Fertigungsautomati-

sierung

Schwerpunkte der CAD/CAM-Technologie - Architektur von CAD-
Systemen (Hardware/Software) - Datenstrukturen und Einsatz
von Datenbankmanagementsystemen - Anwendung von CAD-Systemen
(2D,3D) - Steigerung der Effizienz von CAD-Systemen - Kopp-
lung von CAD mit NC-Programmierung - Spezifische Verfahrens-
ketten flir die Technologien: Nibbeln, Stanzen, Bohren,

Frasen, Drehen - Auswahl und Einfilhrung von CAD/CAM-Syste-
men.

\

Geiger, M.: Umformtechnik I/II

Grundlagen der Umformtechnik (Metallkundliche und plasti-
zitdtstheoretische Grundlagen, Tribologie, Wirme- und Ober-
fldchenbehandlung) - Verfahren der Massivumformung (Stau-
chen, Schmieden, Walzen, Durchdriick- und Durchziehverfahren)
- Verfahren der Hochdruckumformung - Verfahren der Blechbe-
arbeitung (Blechpriifverfahren, Schneiden, Biegen, Ziehen,
Driicken) - Verfahren der Hochleistungsumformung (Pneu-

matisch-mechanische Verfahren, Schockwellenverfahren, Ma-

gnetumformung) - Oberfldchenbeschaffenheit und Arbeitsge-
nauigkeit.
Geiger, M.: Umformtechnik III - Sonderfragen

Kaltmassivumformung (Rohteilherstellung, Entwicklung eines

FliefBpreBteils, Halbwarmumformung, Kaltumformung von nicht-



26

rostenden Stahlen und NE-Metallen) - Halbzeugherstellung von
Kupfer—- und Aluminiumwerkstoffen - Isothermes Schmieden -
Blechumformung (Tiefziehen, Karosserieziehen) - Superplasti-
sches Umformen - Allgemeine Gesichtspunkte bei der

Konstruktion von Umformmaschinen.

Geiger, M.: Plastomechanik

Plastizititstheoretische Grundlagen: Geometrische Grund-
lagen, Spannungszustand, Bewegungszustand, Beschreibung des
plastischen Verhaltens metallischer Werkstoffe - Werk-
stoffmodelle, FlieBbedingungen, Stoffgesetze, Umformlei-
stung, Extremalprinzipien, Ansatze zum Berechnen von Form-
inderungen, Spannungen und Krédften beim Umformen:"Elemen-
tare" Plastizitdtstheorie, Gleitlinientheorie, Visioplasti-
zitdt, Schrankenverfahren, Fehlerabgleichverfahren, Finite-
Elemente-Methode (FEM), Fallstudien: Ausgew&dhlte Beispiele
fiir plastizitdtstheoretische Berechnungen in der Umform-
technik.

Geiger, M.: Werkzeuge und Maschinen der Umformtechnik

Umformwerkzeuge: Aufbau, Beanspruchung, Auslegung, Werk-

zeugwerkstoffe, Herstellverfahren fiir Hohlformwerkzeuge,

Oberflichen- und Wirmebehandlungsverfahren fiir Werkzeuge, CAD
bei Umformwerkzeugen.

Grundlagen der Werkzeugmaschinen der Umformtechnik

Himmer, Spindelpressen, hydraulische Pressen, mechanische
Pressen

Umformmaschine und -vorgang: Kraft- und Arbeitsvermdgen,

Federung, Geschwindigkeitsverlauf.
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Herzog, U.: Kommunikationssysteme I

Vom klassischen Kommunikationssystem bis zu den neuen Medien

- Datenkommunikation: Aufgabenstellung, Klassifikation,

Angebot der Bundespost - Strukturierungskonzepte fiir

komplexe Systeme - Netztopologien und -komponenten - Proto-

kolle, Grundlagen und Standards - Beispiele moderner Daten-

kommunikationssysteme.

Hessenberger, M.: Qualitdtssicherung und Materialwirt-

schaft I/II

I.Materialwirtschaft: Dispositionsverfahren, Logistik
(MaterialfluB vom Wareneingang bis zur Produktion)
II.Qualitdtssicherung: Grundlagen, Qualitidtssicherungs-

systeme, Qualitdtskosten, Produzentenhaftung.

Kuhn, G.: Maschinendynamik

Prinzipien der Mechanik: D'Alembertsches Prinzip,

Gleichungen 1. und 2. Art, Hamiltonsches Prinzip.

Lagrange-

Schwinger mit mehreren Freiheitsgraden, konservative und
nichtkonservative Systeme, Stabilit#t.

Dreh- und Dehnschwingungskette, kontinuierlich besetzte
Schwinger, Schrankenverfahren,
matrix,

Verfahren der Ubertragungs-
Biegeschwingungen und kritische Drehzahlen von
mehrfach besetzten Wellen mit Beriicksichtigung von Kreisel-

effekten, kontinuierlich besetzte Wellen, Grenzwertformeln.

Kuhn, G.: HOhere Festigkeitslehre

Torsion prismatischer Stdbe: Vollquerschnitte und diinnwandig

mehrfach zusammenhdngende Querschnitte, wdlbfreie und wdlb-
behinderte Torsion.

Axialsymmetrische Spannungszustinde: Rotierende Scheibe,

dickwandiges Rohr, Schrumpfverbindungen. Kreisplatte und
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biegesteife Kreiszylinderschale bei symmetrischen
Belastungen. Einfiihrung in das Matrix-Verschiebungsgrdfen-
verfahren und die Methode der Finiten Elemente.
Inelastisches Materialverhalten, Rheologiemodelle, FlieB-
bedingung von Tresca und von Mises, assoziiertes FlieB-
gesetz, differentielle Deformationsgesetze, Grundgleichungen

der Plastizititstheorie.

Meerkamm, H.: Fertigungsgerechtes Konstruieren

Grundlagen der konstruktiven Gestaltung unter spezieller
Beriicksichtigung der eingesetzten Fertigungsverfahren und
werkstoffspezifischer Anforderungen - GuBgerechte Gestaltung
von Werkstiicken - Konstruktive Ausbildung von Schmiede- und
FlieBpressteilen - Gestaltung von Blechteilen - SchweiBge-
rechtes Konstruieren - Bearbeitungsgerechtes Konstruieren -
Gestalten von Teilen aus Kunststoff - Grundziige des
technisch- wirtschaftlichen Konstruierens, Zusammenhdnge

zwischen Konstruktion und Fertigungskosten.

Meerkamm, H.: Methodisches und rechnergestiitztes Konstru-

ieren

Verschiedene Konstruktionsarten und -phasen. Grundlagen der
Konstruktionsmethodik. Methodische Hilfsmittel in den
Phasen: Planen, Konzipieren, Entwerfen, Ausarbeiten.

Kliren und Abstrahieren der Aufgabenstellung. Definition
der Funktionsstruktur und Suche nach geeigneten LOsungs-
prinzipien. Bewertung und Auswahl geeigneter Konzeptvarian-
ten. Gestaltungsregeln. Entwicklung von Baureihen und Bau-
kastensystemen. Systematisierung der erforderlichen Ferti-

gungsunterlagen, Sachnummerung.
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Rechnereinsatz in den verschiedenen Phasen der Konstruktion.

Dimensionierung unter Einsatz der EDV. Aufbau von CAD-

Systemen, neue Arbeitstechniken. Vorbedingungen fiir den

Einsatz von CAD-Systemen, Mdglichkeiten und Grenzen, Fragen

des wirtschaftlichen Einsatzes. Von CAD zu CAM (Computer
Aided Manufactoring). ’ -

Meerkamm, H.: Rechnergestiitztes Konstruieren

Einsatz der EDV in verschiedenen Phasen der Konstruktion

Mdglichkeiten und Grenzen - Ldsung von Dimensionierungs-
groblemen mit Hilfe der EDV - Einsatz der Methode der fini-
ten Elemente (FEM) - CAD (Computer Aided Design) - Hard-
wareaufbau von CAD-Systemen - Software-Ubersicht - Vorbe-
dingungen fiir den Einsatz von CAD-Systemen - Neue
Arbeitstechniken durch CAD - Meniitechnik - Fragen des wirt-

schaftlichen Einsatzes - Von CAD zu CAM (Computer Aided

Manufacturing).

Miller, G.: Halbleiterwerkstoffe

Element- und Verbindungshalbleiter (physikalische Eigen-
schaften) - elektrische Leitfihigkeit und Dotierung - Anwen-
dungsgebiete der verschiedenen Halbleiterwerkstoffe - Her-
stellung von Halbleiterkristallen - Herstellung von Halblei-
terscheiben fiir elektronische Bauelemente - Untersuchungs-
verfahren zur Kontrolle der Materialqualitit.

Niemann, H.: Mustererkennung I

Vorverarbeitung, Kodierung, Schwellwertoperationen, Ver-
besserung von Mustern, NormierungsmaBnahmen,
diskreten Mustern.

Operationen auf

Merkmale, Anliegen und allgemeine Ansitze, heuristische Me-

thoden, analytische Methoden, Merkmalsbewertung und
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—~auswahl, Symbole, Beispiele fiir Merkmale.

Numerische Klassifikatoren, statistische Klassifikatoren,
verteilungsfreie Klassifikatoren, nichtparametrische
Klassifikatoren, andere Klassifikatortypen, lernende
Klassifikatoren, Dimensionierungsprobleme.

Nichtnumerische (syntaktische) Klassifikatoren, Prinzipien,
Grammatiken, Klassifikation von Symbolketten, automatische

Konstruktion von Grammatiken.

Schlitt, H.: Regelungstechnik

Grundlegende Begriffe der Kreisstrukturen, Beschreibungen
von Strecken durch Differentialgleichungen, ZustandsgroBen
und Frequenzgdnge, Modellbildung; stetige und schaltende
Regler, Mehrfachregelungen; Stabilitdtsverhalten; zahl-

reiche Beispiele.

Schwarzl, F.: Werkstoffkunde der Kunststoffe I

Molekularer Bau der Kunststoffe, Molekulargewichtsbe-
stimmungsmethoden, statistische Theorie der Makromolekiile,
Aggregatszustdnde der amorphen und teilkristallinen Kunst-

stoffe, Ausdehnungsverhalten.

Schwarzl, F.: Werkstoffkunde der Kunststoffe II

Bruchverhalten der Kunststoffe, linear-viskoelastisches
Deformationsverhalten, Kriechen, Relaxation, Schwingungs-
experimente, Zeit-Temperatur Verschiebung, Molekular-

prozesse.
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Schweiger, W.: Finite Elemente I

Repetitorium der Grundlagen der Elastizitdtstheorie - Inte-
gralprinzipien - das grundlegende Konzept der FEM -
Beschreibung verschiedener finiter Elemente (Steifigkeits-
verhalten, Transformationsverhalten) - deduktive Darstellung
der FEM als direktes Variationsverfahren - weitere Verfahren
zur Generierung von FE-Modellen (Verfahren der gewichteten
Residuen, Boundary-Element-Methode) - Ausblick auf dyna-
mische Probleme - direkte Integrationsverfahren (finite
Zeitelemente) - Modalanalyse - transiente, periodische und
stochastische Belastungen - stationdre Potentialprobleme
(Akustik, Widrmeleitung usw.), Variationsprinzip und FE-
Formulierung.

Schweiger, W.: Finite Elemente II

Prinzipieller Aufbau von Rechenprogrammen zur praktischen
Anwendung der FEM - Aufbereitung der Eingabedaten (Pre-
processing, Netzgeneratoren, Controlling) - Nachbehandlung
der Rechenergebnisse (Postprocessing, Plotting, Design Sen-
sitivity) - PRAKTIKUM: Durchrechnung ausgewdhlter Beispiele
mit Hilfe =eines interaktiven FE-Programmes
(Problemaufbereitung, Eingabedaten, Rechenlauf, Interpreta-
tion der Ergebnisse) - Demo ausgefiihrter Problemldsungen aus

der Praxis mit Diskussion.

Voigt, C.D.: Wertanalyse

Wertanalyse als methodisches Werkzeug zum L&sen komplexer
Problemfelder in der Industrie, systematisches Ermitteln von
Funktionen und Eigenschaften durch bereichsiibergreifende
Gruppenarbeit, Aufsuchen und Realisieren funktionserfiillen-
der Ldsungen, Techniken der Systemananlyse, der
Gruppenarbeit und Kreativitdt, betriebswirtschaftliche

Zusammenhdnge, Einwirkungen vom Markt.
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Wedekind, H.: Grundlagen der Informatik

Zweiteilig aufgebaute Vorlesung

Formaler Teil: Darstellung wesentlicher Grundbegriffe der
Informatik anhand der pascal-dhnlichen Programmiersprache
MODULA.

Inhaltlicher Teil: Behandlung fertigungstechnischer Belange,
Unterstiitzungsmittel zur Konstruktion und Verwaltung von
Teilen, Stiicklisten, Arbeitspline, Benummerungstechniken,

Grundlagen der CAD/CAM-Techniken.

Wedekind, H.: Datenbanksysteme II

Einfiihrung in die Grundbegriffe der Datenverwaltungssysteme,
Aufbau, Erstellung und Betrieb von Datenverwaltungssystemen,
Entwurf von Zugriffspfadstrukturen, Datenbanken als Kern von

Informationssystemen.

Zschauer, K.-H.: Halbleitertechnologie I

Herstellung moderner Halbleiterbauelemente, insbesondere
integrierter Schaltungen - Ubersicht iiber Grundprozesse der
Diffusion, Oxidation, Ionenimplantation, Diinnschichterzeu-
gung - Zweidimensionale Strukturierung (Photolithographie,
Atztechniken) - Montage- und Kontaktiertechnik - Typische

Beispiele von Halbleiterbauelementen.

Zschauer, K.-H.: Mikrostrukturierung

Mikrostrukturen (technische Bedeutung, Uberblick) - Ober-
flichen und diinne Schichten - Masken - Musteriibertragung
(Lithographie) - Strukturierungsverfahren (Atztechnik u.a.)

- Anwendungsfidlle.
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Zwicker, U.: Einfithrung Werkstoffpriifung und Werkstoffkunde
Metalle

Grundbegriffe der Werkstoffkunde und der Reaktionen
metallischer Werkstoffe in fliissigem und festem Zustand.
Phasengleichgewichte und W&d&rmebehandlung der Stidhle,
Aushdrtung von Al-, Cu- und Pb-Legierungen. Uberblick iiber
Nickel- und Kobaltlegierungen, iiber die Metalle Mo und W,
Sonder- und Edelmetalle.

Zwicker, U.: Werkstoffkunde und Technologie der Metalle I

Roheisen- und Stahlerzeugung einschlieBlich OBM-Verfahren -

‘Desoxidieren, Beruhigen des Stahles - Legieren und Entgasen

des Stahles - GuBeisen mit Kugel- und Lamellengraphit, Werk-
zeugstdhle, Warmarbeitsstdhle, rostfreie Stihle - Fehler in
Eisenwerkstoffen - Aluminiumgewinnung und -verarbeitung -

Eigenschaften und Anwendung von kalt- und warmaushirtbaren

Al-Legierungen und von Al-GuBlegierungen - Kupfersorten,
Herstellung, Eigenschaften und Anwendung - Sonderbronzen -
u.a. Cu-Legierungen (Federwerkstoffe) - Anisotropie der

mechanischen und physikalischen Eigenschaften von Metallen
und Legierungen.

N.N.: Spanende Fertigungstechnologie I und II

Zerspanungslehre: -~ Spanen mit geometrisch bestimmten
Schneiden (Grundlagen, Begriffe und Bezeichnungen am Werk-
zeug; Spanbildung; Drehen; Hobeln und StoBen; Bohren;

Frdsen; Sdgen; Rdumen; Zerspankrdfte; Richtwerte fir
spanende Bearbeitung); - Spanen mit geometrisch unbestimm-

ten Schneiden (Grundlagen; Schleifen; Honen; Lippen; Sonder-
verfahren) .
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N.N.: Abtragende Fertigungsverfahren

Thermisches Abtragen: Funkenerosion (EDM), Lichtbogenerosion
Chemisches Abtragen: Atzabtragen; thermisch-chemisches Ent-
graten; chemisch-thermisches Abtragen

Elektrochemisches Abtragen: Formabtragen; Oberfldchenab-

tragen; Elektrochemisches Atzen

N.N.: Spanende Werkzeugmaschinen

Maschinen zum Drehen, Hobeln, Bohren, StoBen, Ridumen, Frédsen
etc.; Bearbeitungseinheiten fiir Sondermaschinen und Trans-
ferstraBen; Feinbearbeitung; numerisch gesteuerte Bearbeit-
ung (NC-Maschinen, Bearbeitungszentren, flexible Fertigungs-

zellen/zentren).

N.N.: Elemente der Werkzeugmaschinen

Grundlagen: Werkstiick, Werkzeug, Arbeitsraum, Wirkbewegungen

Antriebe; Gestelle; Filhrungen; Lagerungen; Steuerungen

Lirmminderung an Werkzeugmaschinen.

N.N.: Sonderverfahren der Trenntechnik
Gewindefertigung: Gewindedrehen, -schneiden, -bohren,
wirbeln, -frisen, -schleifen, -erodieren, -walzen, etc.

Verzahnverfahren: Verzahnen von Stirnrddern, Schnecken,
Schneckenriddern, Kegelrddern.
Konturschneidverfahren: Knabberschneiden, Laser-, Plasma-

schneiden, Drahterosion.
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Fachpraktika :

Doz. d. Fertigungstechnik u.a.: Fertigungstechnisches
Praktikum

Das fertigungstechnische Praktikum beinhaltet
folgende Versuche:
- Programmierung und Betrieb

von Industrierobotern K. Feldmann

- Zufiihren und Fiigen in

der Montagetechnik K. Feldmann
- Integrierte Datenverarbeitung
(CAD/CAM) K. Feldmann
- Grundlagen der Umformtechnik M. Geiger
- Blechbearbeitung M. Geiger
- Massivumformung M. Geiger
- Werkzeugmaschinen M. Geiger
- Spannungs-, Verformungsmessung G. Kuhn
- CAD H. Meerkamm

sowie je einen Versuch aus den Bereichen "Werkstoffwissen-

schaften", "Informatik" und "Elektrotechnik"

Schlitt, H.: Regelungstechnisches Praktikum

Das regelungstechnische Praktikum umfaBt

z.Zt. folgende Versuche:

- Untersuchung einfacher pneumatischer Systeme
- Aufbau eines Regelkreises mit Stellventil

- Untersuchung eines pneumatischen PID-Reglers
- Analogrechnen

- Zweipunkt-Temperaturregelung

- Regelung eines Fliissigkeitsstandes

- Regelung mit Hilfsregelgré&Be
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10. Adressenteil

- Institutsanschriften siehe S. 4

-Dekanat der Technischen Fakultdt:
Erwin-Rommel-Str. 60, Zi. Ul.246, Tel. 85 7295,
Sprst.: Mo.-Fr. 9-12 Uhr

-Priifungsamt:
Postanschrift: Postfach 3520, 8520 Erlangen
Halbmondstr. 6, Zi. 0048, Tel. 85 4817

-Studienfachberatung:
Egerlandstr. 11, 8520 Erlangen
Dipl.-Ing. A. vom Ende, Zi. Al0, Tel. 85 7138,
Dipl.-Ing. H.-J. Wissmeier, Zi. Al0, Tel. 85 7138,
Sprst.: Mo. u. Mi. 13-14 Uhr, n. tel. Vereinb.
Prof. Dr.-Ing. M. Geiger, Zi. Al2, Tel. 85 7140,

Sprst. nach vorheriger Vereinbarung

-Allgemeine Studienberatung:
Informations- und Beratungszentrum fir Studiengestal-
tung(IBZ),BeratungsbiiroHalbmondstr. 6/Eingang
SchloBplatz 3, Tel. 85 3976, 85 3043, 85 3035, 85 4807,
85 4809
Sprst.: Mo.-Fr. 8.30-12 Uhr, Di.-Do. 14-16 Uhr

-Praktikantenamt:
Prof. Dr.-Ing. K. Feldmann, Haberstr. 2,
8520 Erlangen, Tel. 85 7971
Dipl.-Ing. F.O. Hake, Dipl.-Ing. R. Pfeiffer
Tel. 85-7965, Sprst.: Mi. 10-11.30 Uhr

-Zulassungsstelle der Universitdt Erlangen-Niirnberg:
Halbmondstr. 6, 8520 Erlangen
Tel. 09131/85 4076
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-Referat flir studentische Angelegenheiten:
SchloBplatz 3, Halbmondstr. 6
8520 Erlangen
Tel. 09131/85 4075,4077

Filr die Giiltigkeit der abgedruckten Richtlinien und
Priifungsordnung kann keine Gewdhr iibernommen werden.

Die ijeweils giiltigen Richtlinien und Priifungsordnungen
liegen bei den dafiir zustindigen Stellen (Priifungsamt, Prak-

tikantenamt) zur Einsicht aus.
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Fachpriifungsordnung fiir den wissenschaftlichen Diplom-
studiengangFertigungstechnik an der
Universitdt Erlangen-Niirnberg

Vom 10. Mai 1985

Aufgrund von Art. 5, 70 des Bayerischen Hochschulge-
setzes (BayHSchG) erldBt die Universitdt Erlangen-Niirnberg
folgende Fachpriifungsordnung:

§ 1
Geltungsbereich
Zu § 1 DiplPrOTF
Diese Fachpriifungsordnung regelt die Diplompriifung im
wissenschaftlichen Diplomstudiengang Fertigungstechnik. Sie
ergidnzt die Priifungsordnung filir die Diplompriifung der Tech-

nischen Fakultdt der Universitdt Erlangen-Nirnberg
(DiplPrOTF) in der jeweils geltenden Fassung.

§ 2
Diplomgrad
Zu § 2 DiplPrOTF
Aufgrund der bestandenen Diplompriifung im wissenschaft-
lichen Diplomstudiengang Fertigungstechnik wird der aka-

demische Grad "Diplom-Ingenieur Univ." (abgekiirzt Dipl.-
Ing. Univ.) verliehen.

§ 3
Gliederung des Studiums und Studiendauer
Zu § 3 Abs. 1 und 4 DiplPrOTF

(1) Das Studium gliedert sich in ein 4-semestriges
Grundstudium und ein Hauptstudium, an das sich ein Prii-
fungssemester mit Anfertigung der Diplomarbeit anschlieBt.
Das Grundstudium wird mit der Diplomvorpriifung, das Haupt-
studium mit der Diplomhauptpriifung abgeschlossen.

(2) Die Regelstudienzeit betrdgt einschlieBlich der Pri-
fungszeit mit Anfertigung der Diplomarbeit neun Semester.
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I. Diplomvorpriifung

§ 4
Teilung der Diplomvorprifung
Zu § 3 Abs. 3, § 6 und § 8 Abs. 4 DiplPrOTF

Die Diplomvorpriifung muB8 in mindestens zwei und kann in
hochstens drei Abschnitten abgelegt werden. Der erste Ab-
schnitt soll nach dem 2. Semester, d.h. in dem unmittelbar
auf die Vorlesungszeit des 2. Fachsemesters folgenden Prii-
fungstermin liegen. Der letzte Abschnitt soll nach dem 4.
Fachsemester, d.h. in dem unmittelbar auf die Vorlesungs-
zeit des 4. Fachsemesters folgenden Priifungstermin liegen.

§ 5
Meldung zur Diplomvorpriifung
Zu § 6 DiplPrOTF
Der Student soll sich so rechtzeitig zur Diplomvorpri-

fung melden, daB er sie bis zum Beginn der Lehrveranstal-
tungen des filinften Semesters abschlieBt.

§ 6
Anrechnung von Studienleistungen
Zu § 6 a Abs. 4 und 6 DiplPrOTF

(1) Studienzeiten in verwandten Studiengidngen k&nnen bei
inhaltlicher Gleichwertigkeit, die dabei erbrachten Stu-
dienleistungen bei Gleichwertigkeit auf Antrag des Stu-
denten angerechnet werden. Uber den Antrag entscheidet der
PriifungsausschuB8 von Fall zu Fall.

(2) Ein verwandter, im Grundstudium gleicher Studiengang
ist der wissenschaftliche Diplomstudiengang Maschinenbau.
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§ 7

Weitere Zulassungsvoraussetzungen zur
Diplomvorpriifung

Zu § 6 a Abs. 1, § 7 Abs. 2, Nr. 4, 5 und 6 DiplPrOTF

(1) Voraussetzung fir die Zulassung zum ersten Abschnitt
der Diplomvorpriifung ist die Vorlage von Scheinen iiber die
erfolgreiche Teilnahme an folgenden Lehrveranstaltungen:

a) Ubungen zur Vorlesung Mathematik fiir Ingenieure I und II
(1 Schein)

b) Ubungen zur Vorlesung Konstruktive Geometrie (1 Schein)

(2) Voraussetzung fiir die Zulassung zu den Einzelfach-
prifungen des zweiten bzw. dritten Abschnittes der Diplom-
vorprifung ist die Vorlage von Scheinen iiber die erfolg-
reiche Teilnahme an den Lehrveranstaltungen:

a)Physikalisches Praktikum fiir Ingenieure (1 Schein)als
ZulassungsvoraussetzungfiirdieEinzelfachpriifung
Experimentalphysik.

b) Werkstoffpriifpraktikum (1 Schein) als Zulassungsvoraus-—
setzung fiir die Einzelfachpriifung Werkstoffkunde I-III
und Werkstoffpriifung.

c¢) Ubungen und Entwurfspraktikum zur Vorlesung Maschinen-
elemente I und II (1 Schein) und Technisches Zeichnen
(1 Schein) als Zulassungsvoraussetzungen fiir die Einzel-
fachpriifung Maschinenelemente I und II.

(3) Voraussetzung fir die Zulassung zum letzten Ab-
schnitt der Diplomvorpriifung ist die Vorlage von Scheinen
iber die erfolgreiche Teilnahme an den Lehrveranstaltungen:

a) Einfihrung in die Programmierung (1 Schein)
b) Einfilhrung in die Chemie (1 Schein)

(4) Die Zulassung zu den in § 8 Abs. 1 unter Nrn. 10 und
11 genannten Einzelfachpriifungen ist erst nach erfolg-

reichem AbschluB der unter Nrn. 1 und 2 aufgefiihrten Ein-
zelfachpriifungen m&glich.
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(5) Bei der Anmeldung zum letzten Abschnitt der Diplom-
vorpriifung ist ferner eine praktische Tdtigkeit von min-
destens 12 Wochen (Grundpraxis) aus der insgesamt 26 Wochen
umfassenden praktischen T&atigkeit gemdB den Praktikanten-
richtlinien nachzuweisen.

§ 8
Umfang und Durchfiihrung der Diplomvorpriifung
Zu § 8 DiplPrOTF

(1) In der Diplomvorpriifung sind schriftliche Einzel-
fachprifungen in folgendenFdchermabzulegen:

1. Mathematik fiir Ingenieure I und II, 1. Teilprifung
2. Technische Mechanik I und II, 1. Teilpriifung
3. Konstruktive Geometrie
4. Grundlagen der Elektrotechnik
5. Experimentalphysik
6. Technische Thermodynamik
7. Werkstoffkunde I-III und Werkstoffprifung
8. Einfiihrung in die Fertigungstechnik I und II
9. Maschinenelemente I und II
10. Mathematik fiir Ingenieure III und IV, 2. Teilpriifung
11. Technische Mechanik III und IV, 2. Teilpriifung
(2) Im ersten Abschnitt der Diplomvorpriifung miissen min-

destens die in Absatz 1 unter Nrn. 1 bis 4 genannten Ein-
zelfachpriifungen abgelegt werden.

(3) Die Dauer der schriftlichen Einzelfachpriifungen be-
trdgt in den in Absatz 1 unter Nrn. 1, 2, 7, 9 und 10
genannten Einzelpriifungsfdchern 3 Stunden, in den unter
Nrn. 3 bis 6, 8 und 11 genannten Einzelpriifungsfidchern 2
Stunden. -»
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§ 9
Bewertung der Leistungen der Diplomvorpriifung
Zu § § 9, 12 DiplPrOTF

In das Diplomvorpriifungszeugnis werden die in § 8 Abs. 1
genannten Einzelfachpriifungen mit den erzielten Noten auf-
genommen. Fiir die Ermittlung der Gesamtnote werden alle
Noten der in § 8 Abs. 1 genannten Einzelfachpriifungen
gleich gewichtet.

II. Diplomhauptpriifung

§ 10
- Umfang, Teilung und Gliederung der Diplomhauptprifung

Zu § 15 und § 3 Abs. 3 DiplPrOTF

(1) Die Diplomhauptpriifung umfaBt:

a) 6 Einzelfachpriifungen in 6 Pflichtfdchern gemdB Ab-
satz 2.

b) 4 Einzelfachpriifungen in 2 Hauptfdchern gemdB Absatz 3.

c) die Anfertigung einer Diplomarbeit.

(2) Ein Pflichtfach soll einen Stoff im Umfang von min-
destens 4 und hochstens 6 Semesterwochenstunden Vorlesun-
gen bzw. Vorlesunden und Ubungen umfassen. Die Pflicht-
ficher sind in 8 Fichergruppen aufgeteilt und in der Spalte
2 der Anlage aufgefiihrt (Anlage).

(3) Ein Hauptfach soll einen Stoff im Umfang von min-
destens 8 und hdochstens 12 Semesterwochenstunden Vorle-
sungen bzw. Vorlesungen und Ubungen umfassen. Die Hauptfa-
cher sind in der Spalte 4 der Anlage aufgefiihrt. Das Haupt-
fach kennzeichnet einen Studienschwerpunkt und setzt sich
aus dem innerhalb der Fdachergruppe zugeordneten Pflichtfach
(spalte 2 der Anlage) und dem Vertiefungsfach (Spalte 3 der
Anlage) zusammen. Die Priifungsleistungen des Hauptfaches
umfassen zwei getrennte Einzelfachpriifungen im Pflicht- und
Vertiefungsfach. Es wird keine Fachnote gebildet (Anlage).

(4) Die Einzelfachpriifungen nach Absatz 1 a) und Db)
koénnen in hochstens drei Prifungsabschnitten abgelegt wer-
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den. Der erste Priifungsabschnitt kann frithestens nach dem 6.
Fachsemester, d.h. in dem unmittelbar auf die Vorlesungszeit
des 6. Fachsemester folgenden Priifungstermin liegen. Die
zwei Einzelfachpriifungen eines Hauptfaches kdnnen in
demselben Priifungsabschnitt oder in getrennten Priifungs-
abschnitten abgelegt werden. Werden die Einzelfachpriifungen
eines Hauptfaches in getrennten Priifungsabschnitten abge-
legt, so hat die Einzelfachpriifung im Plichtfach vor der des
Vertiefungsfaches zu erfolgen.

(5) Die Diplomarbeit wird erst nach dem Bestehen aller
Einzelfachpriifungen nach Absatz 1 a) und b) ausgegeben. Auf
Antrag kann der PriifungsausschuB eine Befreiung von dieser
Vorschrift gewdhren.

§ 11
Meldung zur Diplomhauptpriifung
Zu § 3 Abs. 3 und § 14 DiplPrOTF

Die Diplomhauptpriifung soll bis zum Ende des zehnten
Fachsemesters abgeschlossen werden.

§ 12
Studienkonzept fiir die Diplomhauptpriifung

(1) Durch die Wahl der Haupt- und Pflichtficher sowie der
Wahlpflichtlehrveranstaltungen ist die Studienausrichtung
gekennzeichnet. Ein Student hat ein Studienkonzept zu
erstellen, das entsprechend der individuellen Studienaus-
richtung folgende Angaben enthalten muB:

Bezeichnung der Lehrveranstaltungen mit Stundenumfang von

a) 2 Hauptfdchern gemdB Spalte 4 der Anlage, jeweils mit
Angabe des in der Fidchergruppe des Hauptfaches gewdhlten
Pflichtfaches (Spalte 2 der Anlage) und des zugeordneten
Vertiefungsfaches (Spalte 3 der Anlage). Aus der Fidcher-
gruppe 1 und 2 kann nur ein Hauptfach gewidhlt werden
(Anlage).

b) 6 Pflichtfidchern, wobei jeweils nur ein Fach aus einer
der in der Spalte 2 der Anlage aufgefiihrten 8 Facher-
gruppen gewdhlt werden kann und die beiden Fachergrup-
pen, aus denen bereits die Hauptfdcher gewdhlt wurden,
entfallen (Anlage).
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c) mindestens 4 Wahlpflichtlehrveranstaltungen (Vorlesun-
gen, Vorlesungen und Ubungen, Seminar) im Gesamtumfang
von insgesamt mindestens 12 Semesterwochenstunden. Die
Wahlpflichtlehrveranstaltungen sollen gemd8 der indivi-
duellen Studienausrichtung die beiden Hauptficher sinn-
voll ergdnzen. Es konnen alle an der Technischen Fakul-
tdt abgehaltenen Lehrveranstaltungen zugelassen werden,
sofern sie mindestens zwei Semesterwochenstunden umfas-
sen und in einem sinnvollen Zusammenhang zu den Haupt-
fdchern stehen. Es darf nur 1 Seminar als Wahlpflicht-
lehrveranstaltung gewdhlt werden.

(2) Spdtestens 3 Semester nach bestandener Diplomvorprii-
fung ist dieses Studienkonzept mit Angabe der Ficher nach
Absatz 1 a),b) und c¢) beim PriifungsausschuB vorzulegen.

(3) Das Studienkonzept und eventuelle spitere Anderungen
bediirfen der Genehmigung durch den PriifungsausschufB. Das
Studienkonzept wird genehmigt, wenn die formalen Kriterien
nach Absatz 1 erfiillt sind und die ergdnzenden Wahlpflicht-
lehrveranstaltungen nach Absatz 1 ¢) in einem sinnvollen
Zusammenhang mit den gewdhlten Hauptfichern stehen. Eine
Anderung des Studienkonzeptes wird nicht genehmigt, wenn
sie Lehrveranstaltungen nach Absatz 1 betrifft, in denen
bereits erstmalig eine Einzelfachpriifung abgelegt bzw. ein
Studienleistungsnachweis erbracht worden ist.

§ 13
Weitere Zulassungsvoraussetzungen zur Diplomhauptpriifung
Zu § 13 und § 14 Abs. 4 und 5 DiplPrOTF

(1) Zu den Einzelfachpriifungen gemds8 § 10 Abs. 1 a) und
b) ist zugelassen, wer die Diplomvorpriifung im wissen-
schaftlichen Diplomstudiengang Fertigungstechnik bestanden
und ein genehmigtes Studienkonzept gemdB § 12 vorgelegt
hat. Fir die Zulassung zu Einzelfachpriifungen in Pflicht-
fdchern ohne Wahlmdglichkeit ist die Vorlage des genehmig-
ten Studienkonzeptes noch nicht erforderlich.

(2) Eine Diplomvorpriifung, die in einem vergleichbaren
oder benachbarten wissenschaftlichen Studiengang bestanden
wurde, kann der PriifungsausschuB3 anrechnen, wenn die
Gleichwertigkeit der Priifungsleistung gemdB8 § 8 Abs. 1
nachgewiesen ist. Nicht nachgewiesene Priifungsleistungen
von § 8 Abs. 1 sind durch Priifungen nachzuweisen. §6
Abs. 2 gilt entsprechend.
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(3) Fir die Anrechnung von in anderen Studiengingen
erbrachten Studienleistungen gilt § 6 entsprechend.

(4) Voraussetzung fiir die Zulassung zur Diplomarbeit ist
a) die Vorlage von benoteten Scheinen iiber:

1. die Anfertigung von je einer Studienarbeit in den
gemds § 12 Abs. 1 a) gewdhlten beiden Hauptfdchern
unter der wissenschaftlichen Betreuung eines Hoch-
schullehrers der Technischen Fakultdt, der das ent-
sprechende Fach vertritt. Jede Studienarbeit soll in
der Anforderung so gestaltet sein, daB sie in einer
Bearbeitungszeit von ca. 200 Stunden innerhalb eines
Semesters abgeschlossen werden kann.

Auf Antrag kann der PriifungsausschuB genehmigen, das
eine der beiden Studienarbeiten auch in einem
Pflichtfach gemdB8 § 12 Abs. 1 b) angefertigt wird.

2. die erforderliche Mitarbeit in einem Pflichtseminar
von mindestens 2 Semesterwochenstunden Umfang, das
gemidB der Spalte 5 der Anlage einem der nach § 12
Abs. 1 a) gewdhlten Hauptfidchern zugeordnet ist (An-
lage) .

3. die erfolgreiche Teilnahme an den Wahlpflichtlehrver-
anstaltungen gemd8 § 12 Abs. 1 c).

dieerfolgreicheTeilnahmean den Praktika:
1. Fertigungstechnisches Praktikum (1 Schein)
2. Regelungstechnisches Praktikum (1 Schein).

der Nachweis einer vom Praktikantenamt anerkannten prak-
tischen Tdtigkeit von insgesamt 26 Wochen entsprechend
den Praktikantenrichtlinien.

das Bestehen aller Einzelfachpriifungen bzw. die Vorlage
einer Zulassung durch den Priifungsausschu8 gemids8 § 10
Abs. 5.

Benotete Scheine als Nachweis fiir die Teilnahme an Wahl-
ichtlehrveranstaltungen in Form von Vorlesungen und Vor-
jungen mit Ubungen werden gemdB § 7 Abs. 2 DiplPrOTF in
bindung mit § 14 Abs. 4 DiplPrOTF aufgrund einer
iriftlichen (Klausur) oder miindlichen Priifung ausge-
:11t. Alle benoteten Scheine werden durch die Lehrperson
‘ekt an das Priifungsamt weitergeleitet.
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§ 14
Art und Durchfiihrung der Einzelfachpriifungen
Zu § 15 und § 16 Abs. 2, 3 und Abs. 4 DiplProOTF

(1) Die Priifungen in den Einzelfachpriifungen gemds § 10
Abs. 1 a) und b) erfolgen mit Ausnahme der Einzelfachprii-
fungen im Pflicht- und Vertiefungsfach der Fidchergruppe 6
sowie im Pflichtfach 8.2 bzw. 8.3 der Fdchergruppe 8
schriftlich. Die Einzelfachpriifungen in den nicht schrift-
lich gepriiften Fdchern erfolgen miindlich. Die Dauer der
schriftlichen Prifungen betrdgt 2 Stunden. Die Dauer der
miindlichen Priifungen betrdgt 1/2 Stunde. Werden die
schriftlichen Priifungen eines Priifungsabschnittes gemds §
16 Abs. 3 in Verbindung mit § 8 Abs. 2 DiplPrOTF miindlich
abgehalten, so gelten die fiir miindliche Priifungen angege-
benen Priifungsdauern.

. (2) Prifungen in weiteren, nicht vorgeschriebenen Zu-
satzfichern kénnen schriftlich (Klausur) oder miindlich er-
folgen.

§ 15
Diplomarbeit
Zu § 17 DiplPrOTF

Die Dauer der Diplomarbeit betrdgt 6 Monate. Der Prii-
fungsausschuB8 kann ausnahmsweise eine Verldngerung der Be-
arbeitungszeit um hdchstens 2 Monate genehmigen.

Die Diplomarbeit muB ein wissenschaftliches Thema aus
dem Bereich der Fertigungstechnik behandeln und an einem
Lehrstuhl der Technischen Fakultdt unter der wissenschaft-
lichen Betreuung eines Hochschullehrers durchgefiihrt wer-
den, der selbst ein in der Fichergruppe 1 bis 8 (Anlage)
aufgefiihrtes Pflicht- bzw. Vertiefungsfach vertritt. Die
Diplomarbeit soll ein Thema aus anderen Teilbereichen als
denen der Studienarbeiten zum Gegenstand haben.

§ 16
Bewertung der Leistungen der Diplomhauptpriifung
Zu § 18 DiplPrOTF
(1) In das Diplomhauptpriifungszeugnis werden die folgen-—

den Priifungs- und Studienleistungen mit den erzielten Noten
aufgenommen :
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a) die Priifungsleistungen

1) in den in § 12 Abs. 1 a) gewdhlten 2 Hauptfichern,
wobei keine Fachnote gebildet wird, sondern unter der
den Studienschwerpunkt kennzeichnenden Hauptfachbe-
zeichnung das Pflichtfach und das Vertiefungsfach
getrennt mit Note aufgefiihrt werden.

2) in den in § 12 Abs. 1 b) gewdhlten 6 Pflichtfichern.

3) in der in § 15 genannten Diplomarbeit.

b) die Studienleistungen

1) in den in § 13 Abs. 4 a) Nr. 1 genannten 2 Studien-
arbeiten.

2) in dem in § 13 Abs. 4 a) Nr. 2 genannten Pflicht-
seminar.

3) in den in § 13 Abs. 4 a) Nr. 3 genannten Wahlpflicht-
lehrveranstaltungen.

(2) Bei der Bildung des Notendurchschnittes in den.Prﬁ—
fungsleistungen /Absatz 1 a) Nrn. 1 bis 3/ werden die in
Einzelfachpriifungen erzielten Noten einfach und die Note
der Diplomarbeit doppelt gewertet.

Bei der Bildung des Notendurchschnittes in den Stgdien—
leistungen /Absatz 1 b) Nrn. 1 bis 3/ werden die erzielten
Noten in den unter Nr. 2 und 3 genannten Studienleistungen
einfach und die in den Studienarbeiten Nr. 1 erzielten
Noten dreifach gewertet.

Bei der Bildung der Gesamtnote werden der Notendurch-
schnitt in den Priifungsleistungen /Absatz la) Nrn. 1 bis 3/
mit dem Gewichtsfaktor 3/4 und der Notendurchschnitt in den
Studienleistungen /Absatz 1 b) Nrn. 1 bis 3/ mit dem Ge-
wichtsfaktor 1/4 gewertet.

§ 17
Ubergangsbestimmung

(1) Studenten, die im WS 82/83 das Studium der Fer-
tigungstechnik an der Universitdt Erlangen-Niirnberg agfgg-
nommen haben, legen die Diplomvorpriifung nach der Vor}aufl—
gen Fachpriifungsordnung fiir die Diplomvorpriifung im wissen-
schaftlichen Studiengang Fertigungstechnik an der Universi-
tdt Erlangen-Niirnberg vom 14. Januar 1983 (KMBl1 II S. 668)
ab.
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(2) Abweichend von § 7 Abs. 5 kann den Studenten, die
zum Zeitpunkt des Inkrafttretens dieser Fachpriifungsordnung
bereits im wissenschaftlichen Diplomstudiengang Fertigungs-
technik immatrikuliert waren, auf Antrag die Zulassung zum
letzten Abschnitt der Diplomvorpriifung auch mit weniger als
12 Wochen nachgewiesener praktischer Tdtigkeit gewdhrt wer-
den. Die fehlende Zeit an praktischer Tdtigkeit muB dann
spdtestens zur Meldung des letzten Teiles der Diplomhaupt-
prifung, zusammen mit der restlichen der insgesamt 26
Wochen umfassenden praktischen Tdtigkeit, nachgewiesen wer-
den.

§ 18
Inkrafttreten
Diese Fachpriifungsordnung tritt am Tage nach ihrer Be-

kanntmachung in Kraft. Zugleich tritt die Vorldufige Fach-
prifungsordnung fiir die Diplomvorpriifung im wissenschaft—

'l;chen Studiengang Fertigungstechnik an der Universitit

Erlangen-Niirnberg vom 14. Januar 1983 (KMB1 II S. 668)
vorbehaltlich der Regelung in § 17 Abs. 1 auBer Kraft.

Ausgefertigt aufgrund der Beschliisse des Senats der

Universitidt Erlangen-Niirnberg vom 22. Februar 1984, 6. Juni

1984 (Nr.2) und vom 19. Dezember 1984 und

- der Genehmigung des Bayerischen Staatsministeriums fir
Unterricht und Kultus mit Schreiben Nr. I B 4 - 6/55536
vom 2. Mai 1984,

- des Aufforderungsbescheides des Bayerischen Staatsmini-
steriums fiir Unterricht und Kultus Nr. I B 4-6/1650 vom

15. Januar 1985 sowie

- des Ersatzvornahmebescheides des Bayerischen Staatsmini-
steriums fiir Unterricht und Kultus Nr. I B 4 - 6/37565
vom 1. April 1985 zu §3 Abs.2 und §11.

Erlangen, den 10. Mai 1985
Prof.Dr.N. Fiebiger
Prasident

Die Satzung wurde am 10.Mai 1985 in der Universitidt
Erlangen-Nirnberg niedergelegt; die Niederlegung wurde am
10.Mai durch Anschlag in der Universitit Erlangen-Nirnberg
bekanntgemacht. Tag der Bekanntmachung ist 10.Mai 1985.

KMBl II 1985 S.167
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Anlage:
FACHERIKATALOG
Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3 ;
Spalte 4 Spalte 5
Facher- Pflichtfach Vertiefungsfach
gruppe Hauptfach Pflichtseminar
1 Produktionssystematik I und II Rechnergestiitzte . .
Produktionssysteme | Produktionssystematik Seminar Fertigungsautomati-
| ~ sierung und Produktionssys-
2 Fertigungsautomatisierung I und Maschinen und Systeme { - — tematik
Montagetechnik I der Handhabungs- und | FertlgungsautomaFl51erung
Montagetechnik und Montagetechnik
3 Grundlagen der Fertigungstech- 3.1 Umformtechnik . ) -
nologie Fertigungstechnologie Seminar Fertigungstechnologie
3.2Abtragendeund spanende
Fertigungstechologien
4 Fertigungsgerechtes Konstru- Methodisches und rechner- -
ieren gestiitztes Konstruieren Konstruktionslehre Seminar lber Fragen der
Mechanik und der Konstruktions-
5 5.1 Hohere Festigkeitslehre 5.1 Methode der Finiten lehre
Elemente in der
Mechanik I und II
HBhere Mechanik
5.2 Maschinendynamik 5.2 H6here Festigkeits- -
lehre
6 Grundlagen der Informatik 6.1 Datenbanksysteme II . .
Angewandte Informatik Seminar angewandte Informatik
6.2 Mustererkennung I
6.3 Kommunikationssysteme I
7 MeB- und Regelungstechnik
8 8.1 Einf. in die Werkstoff-
wissenschaft - Metalle
8.2 Einf. in die Werkstoff-
wissenschaft - Kunststoffe
8.3 Einf. in die Werkstoff-
wissenschaft - Werkstoffe
d. Elektrotechnik u. d.
Elektronik
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UNIVERSITAT ERLANGEN-NURNBERG

Richtlinien
fiir die praktische Ausbildung der Studenten

der Fertigungstechnik

Praktikantenamt fiir Fertigungstechnik
Universitdt Erlangen-Nirnberg

Prof. Dr.-Ing. Klaus Feldmann
HaberstraBe 2

8520 Erlangen

Tel.: 09131 / 85 -7569

Sprechstunden des Praktikantenamtes (siehe dortigen Aushang)

gliltig ab Ws 1982/83
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l. Sinn und Zweck der praktischen Ausbildung

Die praktische Ausbildung in Industriebetrieben ist fdrder-
lich und teilweise unerldBlich zum Verstdndnis der Vorlesun-
gen und Ubungen in den technischen Studienfdchern. Als wich-
tige Voraussetzung fiir ein erfolgreiches Studium im Hinblick
auf die spdtere berufliche Tdtigkeit ist sie wesentlicher
Bestandteil des Studienganges. Die Studenten sollten dabei
die fiir das Fachstudium erforderlichen Kenntnisse iiber die
Erzeugung der Werkstoffe und deren Bearbeitung erwerben, Auf-
bau und Wirkungsweise von Werkzeugmaschinen praktisch ken-
nenlernen und sich mit dem Zusammenbau von Maschinen und
Apparaten und mit der Priifung und Kontrolle von einzelnen
Werkstilicken und ganzen Maschinen vertraut machen. Die Studen-
ten sollen dariiberhinaus Einblick in die organisatorische
Seite des Betriebsgeschehens erhalten und die soziale Struk-
tur eines Betriebes verstehen lernen. Das Verhdltnis der Fiih-
rungskrdfte und Mitarbeiter am Werkplatz kennen- und beurtei-
len zu lernen ist filir den Studenten wichtig, um so seine
kiilnftige Stellung und Wirkungsm&glichkeit in einem Betrieb
richtig einzuordnen.

bas Praktikum soll nur sekunddr handwerkliche Féhigkeitén

vermitteln und unterscheidet sich daher in der Art seiner
Anlage grundsdtzlich von einer Berufslehre.

2. Dauer und Gliederung des Praktikums

Die Dauer des Industriepraktikums betrdgt mindestens 26 Wo-
chen. Davon entfallen auf das sogenannte Grundpraktikum 12
Wochen, der Rest auf das Fachpraktikum. Der Praktikant kann
innerhalb dieses Rahmens die Aufteilung auf die Grund- und
Fachpraxis selbst wdhlen, wobei er die Vorgaben des Ausbil-
dungsplanes (Punkt 3) beachten soll.

Fir die Zulassung zum Studium sind bis Studienbeginn 9 Wochen
des Grundpraktikums nachzuweisen. Es wird empfohlen, das ge-
samte Grundpraktikum bereits vor der Studienaufnahme abzu-
leisten. W&hrend des Studiums bleibt erfahrungsgemdB wegen
der Priifungen, Hochschulpraktika, usw. in der vorlesungs-
freien Zeit wenig Raum fiir das Industriepraktikum.

Fir die Zulassung zum letzten Teil der Vordiplompriifung ist
der Nachweis iiber das gesamte 12-wdchige Grundpraktikum bei-
zubringen.

Bis zur Ausgabe der Diplomarbeit muB das vollstdndige Indu-
striepraktikum von 26 Wochen anerkannt sein.

Es wird empfohlen, die gesamte Praxis nicht in einer Firma
durchzufiihren, um ein mdglichst breites Spektrum verschiede-
ner Betriebsorganisationen, Fertigungsmethoden und Produkte
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kennenzulernen. Bei der Durchfiihrung der Praxis ist darauf zu
achten, daB die Ausbildungszeiten bei einer Firma mindestens
3 Wochen betragen; nur in Sonderfdllen kOnnen auch kurzere
Ausbildungsabschnitte anerkannt werden.

3. Durchfihrung des Praktikums

3.1. Ausbildungsplan

Art der Tatigkeit empfohlene Wochenzahl
Grundpraktikum

1 Spanende Fertigungsverfahren 4
2 Umformende Fertigungsverfahren 2
3 Urformverfahren 2
4 Thermische Fige- und Trennverfahren 2
5 Montage 2

Fachpraktikum

6 Wdrmebehandlung

7 Werkzeug- und Vorrichtungsbau

8 Instandhaltung

9 Messen und Priifen in der Fertigung

0 Oberfldchentechnik

1 Entwicklung und Konstruktion oder
Arbeitsvorbereitung

12 Fachrichtungsbezogene praktische

Tdtigkeit nach Absprache mit dem

Praktikantenamt
Wochenzahl des Fachpraktikums gesamt 14
Gesamtwochenzahl des Industriepraktikums 26

Das Grundpraktikum sollte sdmtliche 5 Tdtigkeitsbereiche
enthalten. Die Ausbildung im Fachpraktikum ist mit den Aus-
bildungsmdglichkeiten des Betriebes abzustimmens
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3.2. Erlduterungen zum Ausbildungsplan

Die Kiirze des Praktikums erfordert ein besonders intensives
Bemiihen des Praktikanten, sich im Laufe der Praktikantenzeit
einen ausreichenden Uberblick iiber die wichtigsten Ferti-
gungsmethoden des Maschinenbaus zu verschaffen. Auf die fol-
genden Tdtigkeiten bzw. Maschinenarbeiten ist dabei besonders
Wert zu legen (siehe auch Ausbildungsplan):

1. Spanende Fertigungsverfahren

Grundlegende Bearbeitungsverfahren: Feilen, MeiBeln, Sigen,
Bohren, Senken, Gewindeschneiden von Hand, Scharfschleifen.
Arbeiten an Werkzeugmaschinen: Drehen, Revolver-, Automaten-—
und Bohrwerksdrehen, Hobeln, Frdsen, Schleifen, Feinschlei-
fen, Ldppen, Rdumen. Nachformen an Dreh- und Frismaschinen.

2. Umformende Fertigungsverfahren

Grundlegende Bearbeitungsverfahren: Richten, Biegen, Nieten,
Handschmieden.

Massivumformung: Frei- und Gesenkschmieden, Pressen, FlieB-
pressen, Walzen.

Blechumformung: Tiefziehen, Driicken, Biegen, Rollen, Schnei-
den einschlieBlich Feinschneiden.

3. Urformverfahren

von Eisen- und Nicht-Eisenmetallen, Kunststoffen.

Modellbau: z.B. Aufbau und RiB8 eines Modells, Zusammensetzen
der Kastenteile und Modellkerne, Formenbau.

Formerei und GieBerei: Handformen mit Modellen und Schablo-
nen, Kennenlernen von NaB8- und TrockenguB, Mitarbeit in der
Kernmacherei, in der Maschinenformerei und beim GieBen (Sand-
guB, KokillenguB, DruckguB, SchleuderguB, ' Formmasken- und
FeinguB) .

Sintern

Hiittentechnik: Strang- und KokillenguB.

Ergdnzung der Tdtigkeiten an Kunststoffen.

4. Thermische Fiige- und Trennverfahren, Kleben

z.B. Autogen-, Lichtbogen- und WiderstandsschweiBen, Brenn-
schneiden, Sonderverfahren des SchweiBens und Trennens;Loten.
Es wird empfohlen, Grundlehrginge in Gasschmelz- und Elektro-
schweiBen zu besuchen (z.B. die jeweils zweiwdchigen Grund-
lehrgdnge des "Deutschen Verbandes fiir SchweiBtechnik e.V.").
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5. Montage

Vor- und Endmontage in der Einzel- und Serienfertigung von
Maschinen, Fahrzeugen, Apparaten und Anlagen.

6. Warmebehandlung

Normalisieren, Weichgliihen, Diffusionsgliihen, Harten und Ver-
gliten von Werkstiicken und Werkzeugen, Einsatz- und Nitrier-
harten.

7. Werkzeug- und Vorrichtungsbau

z.B. Anfertigung und Reparatur von Werkzeugen, Vorrichtungen,
Spannzeugen, MeBzeugen und Schablonen

8. Instandhaltung

Instandhaltung und Reparatur der Betriebsmittel und -anlagen.
Produktreparatur.

9. Messen und Prifen in der Fertigung

Messen mit mechanischen, elektrischen, pneumatischen und op-
tischen MeBverfahren, Lehren, OberfldchenmeBtechnik, Sonder-
meBverfahren in der Massenfertigung. Kennenlernen der ferti-
gungsbedingten ToleranzgrdBen sowie des Zusammenhanges von
Genauigkeit und Kosten, Qualitdtskontrolle.

10. Oberflichentechnik

Oberflichenbeschichtung (Lackieren, Galvanisieren, Emaillie-
ren, Wirbelsintern u.a.) einschlieBlich der Vorbehandlung.
11. Entwicklung und Konstruktion

Tatigkeit in Projekt-, Entwicklungs- und Konstruktionsgbtei—
lungen. Kennenlernen werksspezifischer Konstruktionsbedingun-
gen, Anpassungskonstruktion.

Arbeitsvorbereitung

Fertigungsvorbereitung, Fertigungssteuerung.

3.3. Freiwilliges Industriepraktikum

Die vorgeschriebenen 26 Wochen des Industriepraktikums sipd
als Minimum zu betrachten. Es wird empfohlen, freiw1lllg wei-
tere praktische Titigkeiten in einschldgigen Betrieben durch
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zufiihren. Empfehlenswert ist ein - hdufig mit Studentenaus-=
tausch gefdrdertes - Praktikum im Ausland zur Fdrderung der
Fremdsprachenkenntnisse.

3.4. Berichterstattung

Die Praktikanten haben wihrend ihres Praktikums iiber die
Tdtigkeiten und die dabei gemachten Beobachtungen und Erfah-
rungen ein Berichtsheft zu fihren. Hierzu kdnnen die vorge-
druckten Berichtshefte fiir Lehrlinge (zu beziehen durch den
Fachbuchhandel), normale Hefte im Format DIN A 4 oder loses
Papier der GrdBe DIN A 4 im Schnellhefter verwendet werden.

Die Eintragungen in das Berichtsheft miissen in drei Abschnit-
ten vorgenommen werden:

1. Moglichst auf der ersten Seite wird eine Ubersicht iiber
die durchgefiihrte Praxis gegeben, so daB man fur die bis
dahin abgeleistete Praxis mit einem Blick die Firmen, die
Abteilungen und die Zeiten im einzelnen entnehmen kann. I

2. In einem kurzen Bericht iber jeden Ausbildungsabschnitt
werden fiir jeden Tag in Stichworten die Werkstdtten und die
darin vom Praktikanten ausgefiihrten Arbeiten angegeben.

3. Im technischen Bericht werden an ein oder mehreren Bei-
spielen mit Skizzen und knappem Text die ausgefilhrten Arbei-
ten un die dabei benutzten Maschinen und Werkzeuge sowie die
beobachteten Fertigungsverfahren beschrieben. Texte aus Fach-
blichern und anderen Unterlagen diirfen nicht UlUbernommen wer-
den. Nach einiger Zeit des Einarbeitens wird erwartet, dasB
der Praktikant nicht nur Besonderheiten in der Fertigung und
deren Organisation, sondern auch eigene Erkenntnisse und Ein-
driicke im Berichtsheft auffilhrt. Dabei diirfen Firmengeheim-
nisse auf keinen Fall verletzt werden. Auch soll die Verwen-
dung von Prospekten, Fotos und Firmenzeichnungen vermieden
werden.

Der Umfang des Berichts ist pro Woche mindestens ein bis zwel
Seiten DIN A 4. Es wird empfohlen, das Berichtsheft dem Aus-
bildungsleiter etwa 14-tdgig vorzulegen. Zeichnungen und
Skizzen sind je Bericht unbedingt erforderlich.

4. Der Praktikant im Betrieb

4.1. Ausbildungsbetriebe

Fir die praktische Ausbildung im Industriebetrieb kommen vor-
nehmlich Industriebetriebe in Frage, bei denen Einsicht gebo-
ten wird in moderne Fertigungsverfahren, in wirtschaftliche
Arbeitsweise und in die sozialen Auswirkungen moderner Pro-
duktionsmethoden. Fiir einen Teil des Praktikums ist auBerdem
das Vorhandensein einer Lehrwerkstidtte oder einer Lehrecke
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wiinschenswert.

Alle Firmen, die eine Ausbildung im Rahmen dieser Richtlinien
gewdhrleisten, sind als Ausbildungsbetriebe zugelassen. Da in
Kleinbetrieben und auch in Handwerksbetrieben diese Forderun-
gen nicht immer erfiillt werden, ist von einer Ausbildung in
solchen Betrieben abzusehen. Nicht anerkannt werden Arbeiten
in Hochschulinstituten, da diese nicht nach industriellen
Gesichtspunkten fertigen.

4.2. Betreuung der Praktikanten

Es ist nicht allein Aufgabe der Universitdt, gute Diplom-
ingenieure heranzubilden. Vielmehr liegt es auch im Interesse
der Industrie, den Studenten wihrend seiner Ausbildungszeit
zu férdern und ihm eine vielseitige und lehrreiche Praktikan-
tentdtigkeit zu ermdglichen. Die Betreuung der Praktikanten
wird daher in den Industriebetrieben in der Regel von einem
Ausbildungsleiter iibernommen, der entsprechend den Ausbil-
dungsméglrichkeiten des Betriebes und unter Beriicksichtigung
der Praktikantenrichtlinien fiir eine sinnvolle Ausbildung
sorgt. Er wird auch hdufig Zeit finden, um die Praktikanten
in Gesprachen und Diskussionen iiber die fachlichen Fragen zu
unterrichten.

Hochschulpraktikanten sind nicht berufsschulpflichtig. Eine
freiwillige Teilnahme am Werkunterricht sollte nicht mehr als
4 stunden pro Woche betragen. Vor und wdhrend des Praktikums
ist die Teilnahme an Kursen bzw. Unterricht im Maschinen-
zeichnen nach der Arbeitszeit zu empfehlen.

4.3. Verhalten der Praktikanten im Betrieb

Wihrend der praktischen Ausbildung im Betrieb unterstehen die
Praktikanten ohne Ausnahme der Betriebsordnung. Es wird er-
wartet, daB sich die Praktikanten durch aufgeschlossene Be-
reitwilligkeit, Hilfsbereitschaft und Kollegialitdt auszeich-
nen.

Die Praktikanten haben selbst darauf zu achten, daB8 die vor-
geschriebene Ausbildung vom Betrieb aus ermdglicht wird.

5. Rechtliche und soziale Stellung des Praktikanten

5.1. Bewerbung um eine Praktikantenstelle

Vor Antritt seiner Ausbildung sollte sich der kiinftige Prak-
tikant anhand dieser Richtlinien oder in Sonderfdllen direkt
beim Praktikantenamt der Universitidt Erlangen-Niirnberg genau
mit den Vorschriften bekannt machen, die hinsichtlich der
Durchfiihrung des Praktikums, der Berichterstattung iiber die
Praktikantentdtigkeit usw. bestehen. Das fir den Ausbildungs-
ort zustindige Arbeitsamt weist geeignete Ausbildungsbetriebe
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flir Praktikanten nach. Praktikanten konnen sich auch direkt
bei geeigneten Firmen bewerben. Eine Stellenvermittlung durch
das Praktikantenamt kann nicht erfolgen.

Bei der Wahl des Ausbildungsbetriebes sind die Praktikanten
nicht an den Umkreis der Hochschule gebunden.

5.2. Praktikantenvertrag

Das Praktikantenverhdltnis wird rechtsverbindlich durch den
zwischen dem Betrieb und dem Praktikanten abzuschlieBenden
Ausbildungsvertrag.

Im Ausbildungsvertrag sind alle Rechte und Pflichten des
Praktikanten und des Ausbildungsbetriebes festgelegt.

5.3. Vergiitung

Dem_Ausbildungsbetrieb bleibt es iiberlassen, in welcher Hohe
einé Unterhalts- oder Ausbildungsbeihilfe geleistet wird.

5.4. Sozialversicherung

Die sozialversicherungsrechtliche Stellung des Praktikanten
ist mit dem Ausbildungsbetrieb zu klé&dren.

5.5. Urlaub, Krankheit, Fehltage

Durch Urlaub, Krankheit, ges. Feiertage, Kurzarbeit oder son-
stige Behinderung ausgefallene Arbeitszeit muB nachgeholt
werden.

5.6. Tidtigkeitsnachweis (Praktikantenbescheinigung)

Der Ausbildungsbetrieb stellt dem Praktikanten eine Beschei-
nigung (Zeugnis) aus, in der die Ausbildungsdauer und -art in
den einzelnen Abteilungen sowie die Anzahl der Fehltage ver-
merkt sind.

* 6. Anerkennung des Praktikums

Das vollstidndige Berichtsheft und die Zeugnisse in Urschrift
sollen im Interesse des Studenten mdglichst bald nach der
Durchfiilhrung der anzurechnenden T&tigkeiten beim Praktikan-
tenamt der Hochschule eingereicht werden.

Zu Zeugnissen, die nicht in deutscher Sprache abgefaft sind,
konnen beglaubigte Ubersetzungen gefordert werden.

Das Praktikantenamt entscheidet, inwieweit die praktische
Tdtigkeit den Richtlinien entspricht und auf die wvr~rjeschrie-
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bene Praxis angerechnet wird. Es kann zusdtzliche Ausbil-
dungswochen vorschreiben, wenn Zeugnisse und Berichte eine
ausreichende Durchfiilhrung einzelner Abschnitte der Praxis
nicht erkennen lassen.

Fehlende Zeugnisse, unvollstdndige oder nachldssig gefiihrte
Berichtshefte, Fehlzeiten durch Krankheit oder Urlaub oder
praktische Tdtigkeit, die von den Empfehlungen iliber die Ein-
teilung der Praxis zeitlich oder inhaltlich wesentlich ab-
weicht, konnen dazu fithren, daB nur ein Teil der geleisteten
Praxis anerkannt wird.

Auf den Zeugnissen der Ausbildungsfirmen wird die am Prakti-
kantenamt anerkannte Wochenzahl vermerkt; die Praktikanten
haben selbst dafiir zu sorgen, daB rechtzeitig die vorge-
schriebene Wochenzahl anerkannt wird.

7. Sonderbestimmungen

7.1 Praktikum ausldndischer Studenten

Fiir die Auslidnder, die an deutschen Universit&dten und Hoch-
schulen studieren wollen, gelten diese Richtlinien ohne Aus-
nahme. Praktische Titigkeit in heimischen Betrieben wird nur
anerkannt, wenn sie den vorstehenden Richtlinien entspricht
und Berichte in der genannten Form angefertigt werden. Von
Unterlagen, die nicht in deutscher Sprache abgefaft sind,
konnen Ubersetzungen angefordert werden.

7.2. Praktikum im Ausland

Grundsdtzlich kdnnen Studenten Teile ihres Praktikums in
geeigneten auslindischen Fabrikationsbetrieben ableisten, so-
fern die dort zu erlangenden Kenntnisse dem vorgeschriebenen
Ausbildungsplan entsprechen. Die Berichte sind in deutscher
Sprache abzufassen. Der Tatigkeitsnachweis muB in deutscher
Sprache abgefaB8t sein (siehe Vordruck) oder in deutscher
lbersetzung amtlich beglaubigt sein. Praktikumspldtze im Aus

land vermitteln der DAAD sowie, je nach den 6rtlichen Ver-
hiltnissen das Praktikantenamt oder das Akademische Auslands-
amt .

7.3. Praktikum bei Bundeswehr oder Ersatzdienst

Von der Ausbildung in technischen Einheiten der Bundeswehr
oder einer technischen Ausbildung widhrend des Ersatzdienstes
kdnnen auf die vorgeschriebene Praxis hdchstens vier Wochen

angerechnet werden, wenn die Tdtigkeit entsprechend den
Richtlinien in einer von der Industrie- und Handelskammer
anerkannten Ausbildungsstdtte abgeleistet wurde.

Zwecks Anerkennung solcher Tidtigkeiten miissen beim Praktikan-
tenamt die entsprechenden Zeugnisse und Berichtshefte einge-
reicht werden. Es obliegt den Studienbewerbern, sich vor
Beginn der Wehrdienstzeit um Einweisung in eine geeignete
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technische Einheit 2zu bewerben. Auskiinfte erteilt die Wehr-
dienstberatung beim zustdndigen Kreiswehrersatzamt. bzw. die
zustdndige Beratung fiir Ersatzdienstleistende.

7.4. Anerkennuﬁg von Ersatzzeiten

Bei Ubereinstimmung mit Nr. 3 und Nr. 6 vorstehender Richt-
linie werden nach MaBgabe des Praktikantenamtes auf das Prak-
tikum anerkannt: Einschldgige Ausbildungszeiten und beruf-
liche T&tigkeit, Praktikum der Absolventen von Fachhochschu-
len, praktische Tdtigkeiten an Fachgymnasien (bis 8 Wochen),
Praktikum in Kl. 11 der FOS (nur Grundpraktikum), Praktische
Studiensemester der FH (nur Fachpraktikum), Tdtigkeit als
Werkstudent, DSV-SchweiBkurse.

7.5. Werkstudententdtigkeit

Werkstudententdtigkeit kann gegebenenfalls anerkannt werden.
Das Ziel einer vielseitigen und fruchtbaren Praktikanten-
tdtigkeit 148t sich in der Regel nicht mit dem Wunsch des
Geldverdienens als Werkstudent vereinbaren, da sich eine
sinnvolle Praxis durch vielfachen Wechsel der Tdtigkeit und
nicht durch dauernde Verrichtung eines schnell erlernbaren
Arbeitsvorganges auszeichnet.

Wird eine iilber das ibliche MaB hinausgehende Vergiitung zuge-
sagt, so muB sich der Praktikant im voraus vergewissern, daB
ihm eine Ausbildung nach dem vorgeschriebenen Plan zuteil
wird und daB ihm ein ausfiihrliches Ausbildungs- oder Arbeits-
zeugnis ausgestellt wird.

8. Auskiinfte iber praktische Tdtigkeit

Das Praktikantenamt der Universitdt Erlangen-Niirnberg erteilt
in Zweifelsfdllen Auskiinfte iiber zweckmdBige Ausbildungs-
pldne, Ausbildungsbetriebe und andere Fragen der praktischen
Ausbildung von Hochschulstudenten, insbesondere wenn Unklar-
heiten bestehen, ob die vorgesehene Ausbildung anerkannt wer-
den kann.

9. SchluBbestimmungen

Die vorliegenden Richtlinien wurden vom Fachbereichsrat der
Technischen Fakultdt der Universitdt Erlangen-Niirnberg am
15.12.1982 beschlossen. Sie treten am Tag ihrer Bekannt-
machung durch Aushang am Schwarzen Brett des Fachbereiches in
Kraft.



Ergdnzung zu den Richtlinien fiir die praktische Ausbildung
der Studenten der Fertigungstechnik; Dauer und Gliederung
des Praktikums:

Laut Qualifikationsverordnung wird zur Aufnahme des Studien-
ganges "Fertigungstechnik" an der Universitdt Erlangen-Nirn-
berg der Nachweis einer Vorpraxis von 9 Wochen zwingend vor-
geschrieben. In besonderen Fiéllen, z.B. bei Studienbewer-—
bern, die ihren Wehr- oder Zivildienst ableisten, kdnnen
nach §20 QualV Ausnahmen gewdhrt werden.

Den Studienbewerbern wird dringend geraten, sich rechtzeitig
vor Studienbeginn in diesen Fillen mit dem Praktikantenamt
in Verbindung zu setzen und gegebenenfalls z.B. die Mdglich-
keiten Dienstbefreiung und/oder Urlaubsnutzung zur
stung auszuschopfen




