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Allgemeine Informationen

1 Allgemeine Informationen

1.1 Maschinenbau

Der Beruf des Maschinenbau-Ingenieurs
chen der ingenieurwissenschaftlichen Diszi
Aufgaben in der Planung, Entwicklung,
schen Produkten zu. Beispiele fiir solche
vom Chip zur Grofirechneranlage oder v
terialbearbeitung. Zunehmend fallen Ing
aufgaben zu. Das Aufgabenfeld des Ma:
technischen Fragen auch Fragen aus den

gehort zu den klassischen Ausbildungsberei-
plinen. Einem Maschinenbau-Ingenieur kommen
Konstruktion, Fertigung und Montage von techni-
Produkte reichen vom Kugellager zum Automobil,
on einer Lichtleitfaser zur Laseranlage fiir die Ma-
enieuren hierbei auch Vertriebs- und Management-
schinenbau-Ingenieurs (vgl. Bild 1.1) umfaBt neben
unterschiedlichsten Randgebieten, wie zur Mitarbei-

terfithrung, zur Tarifpolitik oder zur Gesetzgebung. Die Aufgaben erfordern deshalb eine in-
tensive Ausbildung in ganz unterschiedlichen Fachgebieten.

Das Maschinenbaustudium vermittelt eine breite nat
ausbildung, die methoden- und verfahrensorientiert ausgeric
Abstraktionsvermdgens und des analytischen Denkens soll d
keit erwerben, sich spiter in vielfiltige Aufgabengebiete sel
der Berufspraxis stindig wechselnden Problemstellungen zu
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6 Maschinenbau

Der Studiengang Maschinenbau an der Friedrich-Alexander-Universitit Erlangen-
Niirnberg ist in seinem Aufbau in Ubereinstimmung mit den Vorgaben des Fakultitentages
Maschinenbau und Verfahrenstechnik gestaltet. Innerhalb des Maschinenbaus stehen in Er-
langen im Hauptstudium folgende drei Studienrichtungen zur Auswahl:

a) Fertigungstechnik (seit: WS 1982/83)
b) Produktion in der Elektrotechnik (seit: WS 1997/98)
¢) Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwicklung (ab: WS 1998/99)

a) Die Studienrichtung Fertigungstechnik befafit sich mit allen technischen und organisa-
torischen Mafinahmen, Hilfsmitteln und Methoden zur wirtschaftlichen Erzeugung von Pro-
dukten. Die Methodik in der Auslegung und Durchfithrung von Bearbeitungsprozessen sowie
in der Planung, Organisation und Fihrung von Betrieben stehen dabei im Vordergrund.
Vermittelt werden Kenntnisse und Fahigkeiten tiber die Konstruktion, Herstellung und Mon-
tage von qualitativ hochwertigen Erzeugnissen unter Einsatz verschiedener Technologien bei
unterschiedlichen Automatisierungsgraden.

b) Die Studienrichtung Produktion in der Elektrotechnik befafit sich ebenfalls mit den
technischen und organisatorischen MaBnahmen, Hilfsmitteln und Methoden zur wirtschaftli-
chen Erzeugung von Produkten; im Gegensatz zur Fertigungstechnik konzentriert sie sich
jedoch auf die Herstellung elektrotechnischer Komponenten und Systeme. Neben produktion-
stechnischem Wissen vermittelt sie hierfiir auch vertiefte Kenntnisse auf elektrotechnischem
Gebiet. Diese Studienrichtung kann auch von Studenten mit Vordiplom Elektrotechnik ge-
wihlt werden.

<) Die Studienrichtung Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwicklung befafit sich
insbesondere mit Planung, Entwurf, Konstruktion und Berechnung von technischen Produk-
ten. Im Vordergrund steht hierbei die konsequente Rechnerunterstiitzung mit durchgingigem
Datenflu3 von der Planung iiber die Konstruktion bis zur Produktion und den Vertrieb, die
kurze Innovationszeiten und entsprechende Kostenvorteile ermoglicht. Die Studienrichtung
vermittelt hierzu einerseits die erforderlichen Kenntnisse in den Kernfachern des Maschinen-
baus und andererseits das notwendige Wissen tiber die modernen Methoden der Simulations-,
Informations- und Rechentechniken.
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1.2 Das Institut fiir Fertigungstechnik

Das Institut fiir Fertigungstechnik wurde 1982 gegriindet. Es ist der Technischen Fa-
kultit zugeordnet. Derzeit setzt es sich aus sechs Lehrstiihlen zusammen, die insgesamt 424
Studenten betreuen.

Folgende Lehrstiihle” bilden das Institut:

l ' Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie

Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. M. Geiger
Arbeitsgebiete
e Laserstrahlbearbeitung: Trennen, Fiigen, Eigenschaften dndern und Umformen mit Laser-
strahlung
e Mikrotechnologien zum Umformen, Laserstrukturieren und -verbinden von Kleinstteilen

e Blech- und Profilbearbeitung: Innenhochdruckumformen, Tailored blanking, Umformen,
Schneiden und Schweilen von AluminiumstrangpreBprofilen

e Massivumformverfahren: Werkzeugtechnik, FEM-Simulation von Umformvorgingen

e Informationstechnik: Arbeitsplanung, Erstellung von NC-Programmen, Kalkulation von
Blechbiegeteilen

‘ ; M Lehrstuhl fiir Technische Mechanik

Prof. Dr.-Ing. habil. G. Kuhn
Arbeitsgebiete

e Kontinuumsmechanik fester Korper (Stoffgesetze)

e Festigkeit mechanisch beanspruchter Bauteile

e Kinematik, Dynamik und Schwingungen

e Numerische Berechnungsverfahren bei elastischem und inelastischem Materialverhalten
(FDM, FEM, REM)

e Technische Bruchmechanik (Theorie und Experiment)

e Schidigungsmechanik

e Dauerschwingfestigkeit

FAPS

Lehrstuhl fir Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik
Prof. Dr.-Ing. K. Feldmann

Arbeitsgebiete

e Rechnergestiitzte Planung, Simulation und Programmierung von Fertigungssystemen
® Steuerungs- und Sensortechnik

e Handhabungs- und Montagetechnik

e Elektronikproduktion

“ Die Lehrstithle sind in der Reihenfolge ihrer Ersteinrichtung aufgelistst.




Das Institut fiir Fertigungstechnik

Lehrstuhl fiir Kunststofftechnik

Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. G.W. Ehrenstein
Arbeitsgebiete
Verarbeitungstechnik von Thermoplasten und verstirkten Duroplasten
Fremd- und Eigenverstiarkung
Hochleistungsverbundwerkstoffe
Verbindungstechnik (Schweiflen, Schrauben, Kleben)
Dynamische Werkstoff- und Bauteilpriifung
Schadenforschung und Recycling
Kunststoffe in der Elektronik
Reibung und Verschlie

FM Lehrstuhl Qualititsmanagement und Fertigungsmeftechnik

Prof. Dr.-Ing. A. Weckenmann

Arbeitsgebiete

e Rechnergestiitzte mitarbeitergerechte Verfahren und Werkzeuge fiir priventives Qualitiits-
management bei Produktplanung, -entwicklung und -konstruktion

e Modellierung von Qualititsregelkreisen fiir Prozesse und ProzeBketten

e Qualititsbewertung und -planung von der Produktidee bis zur Entsorgung

o Werkergerechte Verfahren zur wirtschaftlichen prozeBsicherheitsangepaften Fertigungs-
tiberwachung

s Ziclorientierte, robuste MeBstrategien und Auswerteverfahren fiir das Priifen von Werk-
stiicken

e Optische Gestaltmessung von Werkstiicken und Schneidwerkzeuge

77

# Lehrstuhl fiir Konstruktionstechnik
Prof. Dr.-Ing. H. Meerkamm

o

Arbeitsgebiete

e Wiilzlagertechnik: Experimentelle Untersuchung des Wilzlagerschadens "Anschmierun-
gen”, Einfluf von PVD-Beschichtungen auf Reibung und Verschleiff im Wilz-Gleit-
Kontakt

o Rechnerunterstiitztes Konstruieren (CAD): Entwicklung eines Konstruktionssystems zur
Unterstiitzung des Konstrukteurs beim DFX, Integration von Berechnungsmethoden in
CAD-Systeme, CAD- Referenzmodell

e Recyclinggerechtes Konstruieren
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2 Studienablauf

2.1  Ubersicht

Das Studium des Maschinenbaus gliedert sich in ein 4-semestriges Grundstudium und
ein ebenfalls 4 Semester umfassendes Hauptstudium. Im Grundstudium soll das notige natur-
wissenschaftliche Riistzeug fiir die Ingenieurausbildung vermittelt werden. Dabei wird auf
eine griindliche konstruktive Ausbildung Wert gelegt.

Nach dem Vordiplom kann aus den drei Studienrichtungen Fertigungstechnik, Pro-
duktion in der Elektrotechnik und Rechnergestiitze Methoden der Produktentwicklung ausge-
wiihlt werden. Die Studienrichtung Produktion in der Elektrotechnik kann auch von Studenten
belegt werden, die ihr Vordiplom im Studiengang Elektrotechnik erworben haben.

In allen drei Studienrichtungen sind jeweils acht Pflichtfacher vorgesehen. Zwei dieser
Pflichtficher sind durch ergidnzende wihlbare Lehrveranstaltungen zu sogenannten Hauptfa-
chern auszubauen.

] Allg. Zulassungsvoraussetzungen
T

L

! 6 Wochen Industriepraktikum \

Mathematik, Physik, Chemie, Werkstoffkunde,
Werkstoffprifung, Technisches Zeichnen,
Thermodynamik, Informatik, Maschinenelemente,
Technische Mechanik, Elektrotechnik,
Produktionstechnik

Diplomvorprifung

- —— ey
§ § Fertigungs- 1 Produktion Rechner-
L% technik in der gestiitzte
=3 Elektrotechnik | Methoden der
LE Produkt-

o % entwicklung

% 'é je 8 Pfiichifacher, 2 Vertiefungsfacher, 2 Studienarbeiten,

z - Fachprakiikum, 1 Seminarvortrag

Diplomhauptprifung
Diplomarbeit

|

Bild 2.1: Uberblick iiber das komplette Stadium mit Eingliederung des Industriepraktikums
Das Hauptstudium wird mit der Diplomhauptpriifung, zu der auch die Diplomarbeit

zihlt, abgeschlossen. Die Regelstudienzeit betréigt 10 Semester. Sie darf um hdchstens vier

Semester iiberschritten werden (siche Priifungsordnung fiir die Diplompriifung der Techni-




10 Grundstudium

schen Fakultdt der Universitdt Erlangen-Niirnberg Kapitel 3.1), ansonsten gilt die Diplom-
hauptpriifung als erstmalig nicht bestanden.

Der Dipl.-Ing. des Maschinenbaus beginnt seine Berufslaufbahn in der Industrie, dem
offentlichen Dienst oder als Selbstandiger. Bei besonderer Befahigung kann er zuniichst noch
als wissenschaftlicher Mitarbeiter/ Assistent an der Universitit bleiben und dabei die Promo-
tion zum Dr.-Ing. anstreben.

2.2 Vor Studienbeginn: Industriepraktikum

Vor Studienbeginn miissen 6 Wochen Industriepraktikum abgeleistet werden. Bis zum
StudienabschluB sind insgesamt 26 Wochen Industriepraktikum nachzuweisen.

Die praktische Ausbildung in Industriebetrieben ist forderlich und teilweise unerlB-
lich zum Verstdndnis der Vorlesungen und Ubungen in den technischen Studienfichern. Als
wichtige Voraussetzung fiir ein erfolgreiches Studium im Hinblick auf die spitere berufliche
Titigkeit ist sie wesentlicher Bestandteil des Studiums.

Die Dauer des Industriepraktikums betriigt mindestens 26 Wochen. Davon entfallen
auf das sogenannte Grundpraktikum 6 Wochen, der Rest auf das Fachpraktikum. Der Prakti-
kant kann innerhalb des durch die Praktikantenrichtlinien vorgegebenen Rahmens die Auftei-
lung auf die verschiedenen Bereiche der Grund- und Fachpraxis selbst wihlen. Niheres zum
Industriepraktikum findet sich in den Praktikantenrichtlinien (Kapitel 3.4).

Es ist vorgeschrieben, die gesamte Praxis nicht in einer Firma durchzufiihren, um ein
moglichst breites Spektrum verschiedener Betriebsorganisationen, Fertigungsmethoden und
Produkte kennenzulernen.

Es wird empfohlen, einen grofien Teil des Praktikums bereits vor der Studienaufnahme
abzuleisten. Wihrend des Studiums bleibt erfahrungsgemidB wegen der Priifungen, Hoch-
schulpraktika usw. in der vorlesungsfreien Zeit' wenig Raum fiir das Industriepraktikum.

Die entsprechend den Richtlinien gestalteten Berichte sind rechtzeitig dem Praktikan-
tenamt vorzulegen.

2.3 Immatrikulation

Da die Lehrveranstaltungen im 2-semestrigen Turnus abgehalten werden, ist ein Stu-
dienbeginn nur zum Wintersemester moglich. Bei einem Hochschulwechsel ist die Immatriku-
lation auch zum Sommersemester moglich, wenn ein Teil vom vorangegangenen Studium
dem Maschinenbau angerechnet wird (siehe unten).

Das Studium ist nicht zulassungsbeschrinkt. Die Immatrikulation (Einschreibung)
kann nur persénlich an den vorgesehenen Terminen vorgenommen werden. Sie findet im
Referat fiir studentische Angelegenheiten (Studentensekretariat, siche Adressenteil) statt. Die
Termine fiir die Immatrikulation liegen im Oktober. Der genaue Termin wird durch Aushang
an den Lehrstithlen und im Studentensekretariat bekanntgegeben.

Mitzubringen sind:

e Zeugnis der Hochschulreife im Original

e Bescheinigung der Krankenkasse

e Bescheinigung liber Industriepraktikum (rechtzeitig vom Praktikantenamt einzuholen)

! In den Monaten Mirz, April, August, September und Oktober finden keine Vorlesungen statt. Diese Zeit ist fiir
die Durchfithrung von Praktika und Priifungen vorgesehen,
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¢ Dienstzeitbescheinigung: Studienbewerber, die vom Wehr- bzw. Wehrersatzdienst entlas-
sen werden/wurden, legen eine Dienstzeitbescheinigung mit Entlassungsvermerk vor.

e Personalausweis oder Reisepall

e Pafbild neuen Datums (Format 4,5 x 5,5 cm)

e Studentenwerksbeitrag in Hohe von 45,- DM

Der Besuch der Einflihrungsveranstaltung am 1. Arbeitstag im November (siehe An-
schlag beim Studentensekretariat) wird empfohlen. Bei dieser Veranstaltung erhalten Sie ak-
tuelle Informationen zum Studium.

Beim Wechsel von einer Universitédt (weltweit) oder einer deutschen Fachhochschule
oder dem Wechsel des Studienganges innerhalb der Friedrich-Alexander Universitédt ktnnen
die bisher erbrachten Leistungen (Studienleistungen” und Priifungsleistungen®) u. U. auf das
Studium Maschinenbau angerechnet werden. Die Beantragung erfolgt unter Vorlage der
Nachweise (Zeugnisse, Studienbuch, bei ausldndischen Studenten ein Lebenslauf) beim Prii-
fungsausschuB (Priifungsamt, siehe Kapitel 4.4).

2.4  Belegpflicht

Ab Anfang November werden vom Studentensekretariat (siche Adressenteil) Belegbo-
gen verschickt. In diesen Bogen sind die besuchten Lehrveranstaltungen einzutragen. Der
Belegbogen ist in das Studienbuch (wird bei der Immatrikulation ausgegeben) einzuheften. Er
gilt als formaler Nachweis fiir ein ordnungsgemifBes Studium und muB bei der Priifungsmel-
dung vorgelegt werden. Die Lehrveranstaltungen kénnen vor dem Belegen besucht werden.

Eine Befreiung von der Belegpflicht (Urlaubssemester) ist aus verschiedenen Griin-
den (Jdngere Krankheit, Auslandsstudium, Kinderbetreuung) bis zu 3 Semester, die dann nicht
als Fachsemester gezihlt werden, moglich. Der Antrag fiir je ein Semester ist an das Studen-
tensekretariat zu stellen.

2.5 Grundstudium

2.5.1 Gliederung

Das Grundstudium ist in seinem Aufbau in Ubereinstimmung mit den Vorgaben des
Fakultitentages Maschinenbau und Verfahrenstechnik gestaltet. Studenten, die in der Fach-
richtung Maschinenbau an einer anderen deutschen Hochschule das Vordiplom abgelegt ha-
ben, wird dadurch ermdglicht, ein Weiterstudium mit spezieller Ausrichtung auf eine der drei
Studienrichtungen des Maschinenbaus in Erlangen aufzunehmen. Die Studienrichtung Pro-
duktion in der Elektrotechnik kann auch von Studenten mit Vordiplom Elektrotechnik ge-
wihlt werden.

Die Einzelheiten der Diplomvorpriifung sind ebenso wie die der Diplomhauptpriifung
in der allgemeinen Diplompriifungsordnung der Technischen Fakultit sowie in der Fachprii-
fungsordnung Maschinenbau (FPrOMB, siehe Kap. 3.2) festgelegt.

Stundenpline fiir das Grund- und Hauptstudium sind bei der Fachschaft Maschinenbau
erhiltlich.

Die Diplomvorpriifung muB in mindestens 2 und kann in héchstens 3 Abschnitten ab-
gelegt werden. Teil 1 sollte nach dem 2. Semester und der letzte Teil (2 oder 3) nach dem 4.

? Studienleistungen sind solche Leistungen, die durch den Erwerb eines Scheins nachgewiesen werden, z. B.
Technisches Zeichnen, Fertigungstechnisches Praktikum. Die Scheine werden vom zustindigen Institut ausge-
stellt.

? Priifungsleistungen sind solche Leistungen, die im Rahmen einer iiber das Priifungsamt anzumeldenden Priifung
im Pritfungszeitraum erbracht werden, z.B. Einfithrung in die Produktionstechnik I und II. Sie werden durch
Ausgabe eines Zeugnisses vom Priffungsamt bestitigt.
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Semester abgelegt werden. Wurde eine Priifung durch Krankheit versiumt, so ist eine Anmel-
dung zu dieser Priifung zum néchsten Priifungszeitraum zwingend vorgeschrieben.

Zulassungsvoraussetzung zur Diplomvorpriifung ist die erfolgreiche Teilnahme an vor-
lesungsbegleitenden Ubungen, welche durch einen Schein bestitigt wird.

2.5.2 Studienplan

Der in Tabelle 2.1 gezeigte Studienplan fiir das Grundstudium stellt eine Empfehlung
dar, nach der die geforderten Lehrveranstaltungen innerhalb von 4 Semestern vollstindig und
ohne Uberschneidungen besucht werden konnen.

Darin bedeuten V Vorlesung , U Ubung und P Praktikum. Die Zahlen geben die Se-
mesterwochenstunden (SWS4) an. Das Studium beginnt im Wintersemesters(WS, 1. Sem.).
Die geradzahligen Semester liegen im Sommersemester’ (SS).

Tabelle 2.1: Stundenanforderungen im Grundstudium

Semester 1.Sem. |2.Sem. |3.Sem. 4. Sem.
Lehrveranstaltung vup |[vup (vipP vyr
Mathematik fiir Ingenieure I-IV 4 2 4 2 4 2 42
Technische Mechanik I-IV 22 4 2 32 1
Grundlagen der Elektrotechnik 21 21

Grundlagen der Informatik 21
Experimentalphysik mit Praktikum 4 1 2
Thermodynamik 2 1 2 2
Werkstoffkunde I-IIT 2 2 2

Werkstoffpriifung mit Praktikum i 2

Einfithrung in die Produktionstechnik I und II 2 2
Maschinenelemente I+I1 4 2 1 422
Technisches Zeichnen 1 2

Einfthrung in die Chemie 2

Konstruktive Geometrie 21

Einfiihrung in die Programmierung 2 2

* Eine SWS entspricht dem Umfang einer Lehrveranstaltung, die ein Semester lang mit je einer Unterrichtsstunde
?ro Woche in der Vorlesungszeit stattfindet.

Oktober bis Mirz, Vorlesungszeit November bis einschlieBlich Februar
¢ April bis September, Vorlesungszeit Mai bis einschlie8lich Juli
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2.5.3 Praktika
Im Laufe des Grundstudiums sind folgende Praktika (neben dem Industriepraktikum)
durchzufithren:
e Physikalisches Praktikum fiir Ingenieure
e Werkstoffpriifpraktikum
e Technisches Zeichnen
o Ubungen und Entwurfspraktikum zur Vorlesung Maschinenelemente I und T

Alle diese Praktika finden wihrend der Vorlesungszeit statt.

2.6  Hauptstudium

2.6.1 Aligemeines

Das Hauptstudium beginnt - priifungsrechtlich gesehen - mit dem erfolgreichen Ab-
schlufl des Vordiploms. Hierbei ist es gleichgiiltig, in welchem Semester dieser erreicht wird.
Im Interesse einer kurzen Gesamtstudiendauer sollte das Hauptstudium im 5. Semester begon-
nen werden.

Der Studienplan fiir das Hauptstudium sieht 8 Pflichtficher vor. Zwei dieser Pflichtf4-
cher sind durch Hinzunahme von entsprechenden Vertiefungsfichern und Wahlpflichtfichern
zu sogenannten Hauptfichern auszubauen. Tabelle 2.2 gibt einen Uberblick iiber die mégliche
Gestaltung des Hauptstudiums.

Neben den Vorlesungen und Ubungen sind zwei Praktika zur Vertiefung des Stoffes
durchzufiihren. Diese Praktika sollen vor den Studienarbeiten erbracht werden. Da die Pflicht-
und Vertiefungsficher hdufig mehrere Vorlesungen beinhalten, sind die Namen der Ficher
(siehe Anlage zur FPrOMB) i. d. R. nicht identisch mit den Namen der Vorlesungen (siehe
Tabellen 2.3.1 bis 2.3.3). Die Vorlesungsinhalte der Pflicht- und Vertiefungsficher sind in
Kapitel 2.6.10 zusammengestellt. Zur Abrandung der Ausbildung wird empfohlen, neben den
Pflichtveranstaltungen freiwillig Fremdsprachenkurse und betriebswirtschaftliche Veranstal-
tungen zu besuchen.

Tabelle 2.2: Empfohlener Studienplan fiir das Hauptstudium

Hauptstudium
Sem. | Priifungsstoff HD-Priifungen Studienleistungen
5. 8 Pflichtficher mit je
6 4-6SWS Praktika im Hauptstudium
7. | Vorlesungen + Ubungen
8 2 Vertiefungsficher 1. Studienarbeit, Seminar
mit je 4 - 6 SWS 5 SWS Wahlpflichtvorlesungen
9. Vorlesungen und 2. Studienarbeit
Ubungen 5 SWS Wahlpflichtvorlesungen
10. | Diplomarbeit in einem Haupt- oder Pflichtfach
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Tabelle 2.3.1: Studienrichtung Fertigungstechnik

Pflichtvorlesungen: In der Fichergruppe 5 kann zwischen 5.1 und 5.2 gewhlt werden.

Studienablauf
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Vertiefungsvorlesungen: In den Féchergruppen 1, 3, 5 und 6 bestehen weitere Wahlmoglich-
keiten. Die Féachergruppe 8 (Regelungstechnik) kann nicht vertieft werden.

FG

WS

SS

1.1

Automatisierte Produktionsanlagen
Feldmann -2V+2UE-

1.2 Handhabungs- und Montagetechnik
Feldmann -2V+2UE-
2 | Qualitdtsmanagement II MeBtechnik II

Weckenmann -2V+1UE-

Weckenmann -2V+1UE-

3.1

32

Laserstrahlbearbeitung
Geiger, Otto -2V-

Umformtechnik IIT
Vollertsen, Engel -2V-

Maschinen und Werkzeuge der Umform-
technik

Geiger, Engel -2V-

Werkzeugmaschinen der Trenntechnik
Biihler -2V-

Methodisches und rechnerunterstiitztes
Konstruieren (CAD)
Meerkamm -4V+2UE-

5.1

52

Methode der Finiten Elemente I
Schweiger -2V-

Methode der Finiten Elemente IT
Schweiger -2UE-

Technische Mechanik VI ( Hohere Festig-
keitslehre)
Kuhn -3V+2UE-

Dittrich -3V+1UE-

FG [WS SS
1 |Fertigungsautomatisierung und Fertigungsautomatisierung und
Produktionssystematik 1 Produktionssystematik 2
Feldmann -2V+1UE- Feldmann -2V+1UE-
2 [Qualitdtsmanagement I MeBtechnik I
Weckenmann -2V+1UE- Weckenmann -2V+1UE-
3 | Umformtechnik I Umformtechnik IT
Geiger, Vollertsen -2V+UE- Geiger, Vollertsen -2V+UE-
Technologie der spanenden Fertigungsver-
fahren
Biihler -2V-
4 Fertigungsgerechtes Konstruieren
Meerkamm -4V -
5.1 Technische Mechanik VI (Hohere Festig-
keitslehre)
Kuhn -3V+2UE-
5.2 | Technische Mechanik V (Maschinen-
dynamik)
Kuhn -2V+2UE-
6 |Informatik fiir Ingenieure I
Wedekind -2V+2UE-
7 | Kunststofftechnik I Technologie der Verbundwerkstoffe
Ehrenstein -2V- Ehrenstein -2V -
8 | Einfiihrung in die Regelungstechnik

6.1

6.2

6.3

Technische Datenbanken
Wedekind -2V -

Architektur von Datenbanken
Jablonski -2V -

Mustererkennung I
Niemann -3V+1UE-

Kommunikationsysteme I
Herzog -4V+1UE-

Konstruieren mit Kunststoffen
Ehrenstein -2V -

Kunststofftechnik II
Ehrenstein -2V-
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Tabelle 2.3.2: Studienrichtung Produktion in der Elektrotechnik

Der folgende Vorlesungskatalog gilt fiir das WS 1997/98. Hinsichtlich méglicher Anderungen
in den nachfolgenden Semestern ist der Koordinator der Studienrichtung (Herr Prof. Dr.-Ing.
Feldmann) oder der Studienfachberater zu befragen.

Pflichtvorlesungen: In der Fichergruppe 3 kann zwischen 3.1 und 3.2 gewihlt werden.

FG

WS

SS

1

1.1 Bauelemente der Elektrotechnik I
Ryssel -2V+2UE-

1.2 Passive Bauelemente u. elektro-
magnetische Vertriglichkeit
Brand -2V+2UE-

2 | Regelungstechnik
Dittrich -3V+1UE
3 |3.1 Qualititsmanagement I 3.1 Qualitdtsmanagement II
Weckenmann -2V+1UE- Weckenmann -2V+1UE-
3.2 MeBtechnik II 3.2 Meftechnik I
Weckenmann -2V+1UE- Weckenmann -2V+1UE-
4 | Informatik fiir Ingenieure I
Wedekind -2V+2UE-
5 |Umformtechnik I Umformtechnik IT
Geiger, Vollertsen -2V+UE- Geiger, Vollertsen -2V+UE-
Technologie der spanenden Fertigungsver-
fahren
Biihler -2V-
6 | Kunststofftechnik I Technologie der Verbundwerkstoffe
Ehrenstein -2V - Ehrenstein -2V -
7 | Technik der Halbleiterfertigungsgerite I Produktionssysteme in der Elektronik
Pfitzner -1V- Feldmann -2V+2UE-
Technik der Halbleiterfertigungsgeriite II
Pfitzner -1V-
8

Fertigungsautomatisierung und Produkti-
onssystematik IT
Feldmann -2V+2UE-

Studienablauf
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Vertiefungsvorlesungen: In den Fichergruppen 1 und 2 bestehen weitere Wahlmdglichkeiten.

FG [WS SS

1.1a | Technologie der Si-HL-Bauelemente I Technologie der Si-HL-Bauelemente 1T
Ryssel -3V+1UE- Ryssel -2V+1UE-

1.1b |Bauelemente II
Seitzer 2V+2UE-

1.2a | Technische Elektrodynamik I
Unbehauen 2V+2UE-

1.2b |Integrierte Hochfrequenzschaltungen
Martius, Krug, Schaller 2V+2UE

2.1 | Optimierung regelungstechnischer Systeme | Optimierung regelungstechnischer Sy-
o steme I
Dittrich -2V- Dittrich -2V-

2.2 |Elektrische Antriebstechnik fiir Produkti- | Elektrische Antriebstechnik fiir Produkti-
onssysteme in der ET und des Maschinen- |onssysteme in der ET und des Maschi-
baus IT nenbaus I
Pfaff -2V- Pfaff -1V+1UE-

3 Priifsysteme in der Fertigung
Weckenmann -2V+2UE

4 Technische Datenbanken Workflow-Management-Systeme
Wedekind -2V - Jablonski -2V+2UE-

5 Laserstrahlbearbeitung Umformtechnik IIT
Geiger, Otto -2V- Engel -2V/UE-

6 Konstruieren mit Kunststoffen Kunststofftechnik IT
Ehrenstein -2V- Ehrenstein -2V-

7 Automatisierte Produktionsanalgen
Feldmann -2V+2UE- .

8 Einfiihrung in die Betriebswirtschafts- Einfiihrung in die Betriebswirtschafts-

lehre I

Mertens -1V-

Betriebliches Rechnungswesen fiir
Ingenieure I und I

Mertens -1V+1UE-

lehre I

Mertens -1V-

Einfiihrung in die Betriebswirtschafts-
lehre IIT

Mertens -2V -
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Tabelle 2.3.3: Studienrichtung Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwicklung

Vorlesungskataloge fiir die Pflicht- und Vertiefungsvorlesungen werden per Aushang zum
Start des WS 1998/99 bekannt gegeben.

2.6.2 Studienkonzept

Im Laufe des Hauptstudiums, spitestens 3 Semester nach AbschluB der Diplomvorprii-
fung, mul ein Studienkonzept abgegeben werden, in dem die Studienrichtung sowie die
Haupt-, Pflicht- und Vertiefungsficher (Teil 1 des Studienkonzeptes) und die Wahlpflichtfi-
cher (Teil 2) festgelegt werden. Die Abgabe von Teil 1 muf auf jeden Fall vor der Anmeldung
zu den Priifungen in den Fichern mit Wahlmoglichkeiten erfolgen. Ubergangsbestimmungen
regelt §16 (3) der Fachpriifungsordnung. Das Studienkonzept und eventuelle spitere Ande-
rungen bediirfen der Genehmigung durch den Priifungsausschuf (vertreten durch den Studien-
fachberater Maschinenbau).

Der Teil 2 ist rechtzeitig vor der Anmeldung der Diplomarbeit abzugeben. In ihm wird
festgelegt, welche der (bereits abgelegten) Wahlpflichtficher in das Zeugnis aufgenommen
werden sollen. Eine Liste der zuliissigen Wahlpflichificher sowie weitere Einzelheiten zum
Studienkonzept héngen am Brett »Studienfachberatung Maschinenbau® in der EgerlandstraBie
13 aus. Rechts neben diesem Informationsbrett liegen die erforderlichen Formulare aus. Tabel-

le 2.4 zeigt die beiden Teile des Studienkonzepts am Beispiel der Studienrichtung Produktion
in der Elektrotechnik.

2.6.3 Praktika im Hauptstudiom
Je nach Studienrichtung sind entsprechende Praktika im Hauptstadium zu absolvieren:
Fertigungstechnik

1. Fertigungstechnisches Praktikam

2. Regelungstechnisches Praktikum
Produktion in der Elektrotechnik

1. Praktikum: Produktion in der Elektrotechnik

2. Regelungstechnisches Praktikum
Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwicklung

1. Praktikum: Rechnergestiitzte Methoden

2. Regelungstechnisches Praktikum

2.6.4 Seminar

Seminarvortrége sollen die selbstiindige Ausarbeitung eines wissenschaftlichen Refera-
tes zu einem vorgegebenen Thema einitben und die Moglichkeit bieten, vor einem kleinen
Kreis von Kommilitonen Erfahrungen im moglichst freien Vortragen eines Wissensstoffes zu
sammeln und in einer Diskussionsrunde Rede und Antwort zu stehen. Der Seminarvortrag
muB in einem der beiden Hauptficher gehalten werden.

2.6.5 Exkursion

Exkursionen, auch mehrtigig in der vorlesungsfreien Zeit abgehalten, bieten die Moglichkeit,
iber das Industriepraktikum hinaus eine breite Palette von Fertigungsbetrieben kennen-
zulernen und aus Vorlesungen bekannte Verfahren und Maschinen im Einsatz sehen zu kon-
nen. Es wird empfohlen, an moglichst vielen Exkursionen teilzunehmen.

Studienablauf 19

Tabelle 2.4: Studienkonzept am Beispiel der Studienrichtung Produktion in der Elektrotech-
nik.
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2.6.6 Studienarbeit

Studienarbeiten dienen dazu, das Erlernte an einem konkreten Beispiel zu erproben.
Dazu wird eine Aufgabe gestellt, die méglichst selbstindig bearbeitet wird, wobei die Dis-
kussion mit dem Betreuer der Arbeit einen wesentlichen Teil darstellt. Mindestens eine der
beiden Studienarbeiten muB in einem Hauptfach angefertigt werden. Die andere kann auch in
einem Pflichtfach durchgefiihrt werden.

2.6.7 Wahlpflichtvorlesungen

Die Pflicht- und Vertiefungsvorlesungen zu den Hauptfichern werden durch minde-
stens 10 SWS Wahlpflichtlehrveranstaltungen aus dem Angebot der Technischen Fakultit
erginzt. Grundsitzlich steht das gesamte Angebot der Technischen Fakultit zur Verfiigung.
Selbstverstidndlich konnen Lehrveranstaltungen aus dem Pflichtumfang des Studienganges
Maschinenbau sowie der gewdhlten Hauptficher nicht als Wahipflichtficher gewihlt werden.
Wird beispielsweise in der Studienrichtung Fertigungstechnik als Pflichtfach Technische Me-
chanik V gewihit, kann Technische Mechanik VI (und umgekehrt) als Wahlpflichtlehrveran-
staltung genommen werden. Voraussetzung fiir den Scheinerwerb in einer Wahlpflichtlehr-
veranstaltung ist das bestandene Vordiplom. Als Wahlpflichtlehrveranstaltungen konnen alle
Vorlesungen und Seminare der Universitit gewihlt werden, die in einem sinnvollen Zusam-
menhang zu den Hauptfichern stehen. Lehrveranstaltungen, die in dem empfohlenen Wahl-
pflichtficherverzeichnis (Aushang am Informationsbrett der Studienfachberatung Maschinen-
bau, Egerlandstr. 13) aufgefiihrt sind, gelten generell als genehmigt. Sprachkurse (z.B.

Technical English) und Programmierkurse (auch Programmiervorlesungen) konnen nicht als
Wahlpflichtfach anerkannt werden.

2.6.8 Priifungen zur Diplomhauptpriifung

Die zehn Pritfungen umfassende Diplomhauptpriifung muf} in maximal drei Abschnit-
ten abgelegt werden. Sie umfaBt die 8 Pflichtfacher und die 2 Vertiefungsficher. Die bestan-
denen 10 Priifungen sind Voraussetzung fiir die Zulassung zur Diplomarbeit.

2.6.9 Diplomarbeit

Die Dauer der Diplomarbeit betrigt 6 Monate. Sie muB ein wissenschaftliches Thema
aus dem Bereich des Maschinenbaus behandeln und an einem Lehrstuh! der Technischen Fa-
kultdt unter der wissenschaftlichen Betreuung eines Hochschullehrers durchgefiihrt werden,
der selbst ein Pflichifach bzw. ein Vertiefungsfach der gewihlten Studienrichtung vertritt. Die
Diplomarbeit soll ein Thema aus anderen Teilbereichen als denen der Studienarbeiten zum
Gegenstand haben.

Im Krankheitsfall ruht die Bearbeitungszeit der Diplomarbeit. Die Krankheit ist dem
Betreuer und dem Priifungsamt schriftlich anzuzeigen, wobei die Dauer der Krankheit gegen-
liber dem Priifungsamt durch Vorlage eines drztlichen Attestes nachzuweisen ist.

2.6.10 Vorlesungsinhalte

Folgende Auflistung enthilt eine kurze Beschreibung der Vorlesungen, die im Haupt-
studium als Pflicht-, Vertiefungs- oder Wahlpflichtvorlesung angeboten werden. Da sich das
Angebot der Wahlpflichtvorlesungen hiufig dndert, kann hier kein Anspruch auf Vollsténdig-
keit erhoben werden.
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Brand, H.: Integrierte Hochfrequenzschaltungen

Mikrowellen-Bauelemente und Schaltungen; optoelektronische Komponenten und Systeme; Laser mit
Hochfrequenzgasentiadungstechnologie; Millimeter- und Submillimeterwellen-Generatoren und Empfinger;
Systeme und Verfahren zur Abbildung mit elektromagnetischen Mikrowellen Radar, Radiometrie.

Brand, H.: Passive Bauelemente und elektromagnetische Vertriglichkeit

Elektrische und magnetische Feldstirke; elekirischer Gleichstrom; ohmscher Widerstand; elektrische Ladung;
Kondensator; Wechselspannung; Spule; Induktionsgesetz; Ausbreitung elektromagnetischer Felder in
nichtleitenden Stoffen; 2-Draht- und Koaxialleitung; Schirmung; Montage.

Biihler, W.: Technologie der spanenden Fertigungsverfahren

Zerspanungslehre: - Spanen mit geometrisch bestimmten Schneiden (Grundiagen, Begriffe und Bezeichnungen
am Werkzeug; Spanbildung; Drehen; Hobeln und Stoflen; Bohren; Frisen; Sigen; Réumen; Zerspankrifte;
Richtwerte fiir spanende Bearbeitung); - Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden (Grundiagen;
Schieifen; Honen; Lappen; Sonderverfahren).

Biihler, W.: Werkzeugmaschinen der Trenntechnik

Maschinen zum Drehen, Hobeln, Bohren, Stolen, Riumen, Frisen etc.; Bearbeitungseinheiten fiir Sonder-
maschinen und Transferstralen; Feinbearbeitung; numerisch gesteuerte Bearbeitung (NC-Maschinen,
Bearbeitungszentren, flexibie Fertigungszellen/zentren).

Dittrich, F.: Optimierung regelungstechnischer Systeme I

Verfahren zum Entwurf von Regelungen; Methoden der Dimensionierung; Parameteroptimierung.

Dittrich, F.: Optimierung regelungstechnischer Systeme II

Methoden der Variationsrechnung, des Maximum-Prinzips und der Dynamischen Programmierung.

Dittrich, F.: Regelungstechnik

Grundlegende Begriffe der Kreisstrukturen, Beschreibungen von Strecken durch Differentialgleichungen,
ZustandsgroBen und Frequenzgdnge, Modellbildung; stetige und schaltende Regler, Mehrfachregelungen;
Stabilititsverhalten; zahlreiche Beispiele.

Ehrenstein, G.W.: Kunststofftechnik I

Eigenschaften der Polymerschmelze, Aufbereitung, SpritzgieBen, Extrusion, Extrusionsanlagen, Herstellen von
Hohlkérpern, Schidumen, Verarbeiten verstiirkter Kunststoffe, Warmformen, Fiijgen von Kunststoffen, Veredeln.
Ehrenstein, G.W.: Technologie der Verbundwerkstoffe

Komponenten - Herstellung und Eigenschaften - Zusammenwirken von Matrix und Verstirkungsmittel - Grenz-
flichen - mechanisches Verhalten - Benetzung und Trankung - thermoplastische und duroplastische Matrix -
Vielkomponentensysteme - Verarbeitungsverfahren - Maschinen und Anlagen - Werkzeuge - Konventionelle und
Hochleistungsverbundwerkstoffe - Recycling.

Ehrenstein, G.W.: Kunststofftechnik II

Zusammenhang: Fertigung Gestaltung, Morphologie, Eigenschaften - Werkstoff- und Fertigungseinfliisse - Fiigen
- Schweifilen - Kleben - Schrauben - Einsiitze - Schnappen - Veredeln - Metallisieren - Bedrucken -
Dimensionieren - Probabilistische Sicherheitsbetrachtung - werkstoff- und fertigungsgerechte Gestaltung -
Konstruktionssystematik.

Ehrenstein, G.W.: Konstruieren mit Kunststoffen

Belastungsgerechte Bauteilauslegung, praxisrelevante Werkstoffkenndaten, Maschinenelemente, werkstoff- und
fertigungsgerechtes Konstruieren, Konstruktionsprinzipien, EDV-Hilfsmittel, Prototypen, Bauteilpriifung.

Ehrenstein, G.W., Bourdon, R.: Qualititsoptimierung beim SpritzgieBen

P g pritzg
Qualitatsplanung und Optimierung mit statistischen Methoden, Entwicklung und Auswertung von Versuchs-
plinen, Off-Line-ProzeBanalyse und -optimierung, Praktikumsversuche im Technikum LKT.

Ernst, D.: Fertigungsautomatisierung

Grundlagen der Automatisierungstechnik - kontinuierliche und diskontinuierliche Prozesse - Hard- und Software
- Kommunikation - Engineering - Ergebnisorientiertes Verfahrensmodell - Expertensysteme -
Projektmanagement in der Softwarecentwickiung (Aufgaben, Ziele, Aufbauorganisation und Arbeitsabliufe,
Produkt-und Projektstruktur, Projektplanung, Projektsteuerung und -iiberwachung, Produktionslogistik, DV-
technisches Konzept zur Produktionsautomatisierung).

Feldmann, K.: Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik I

Handhabungsvorginge - Handhabungsgerite und Gerdteperipherie - Gestaltung manueller Arbeitspistze -
Figearten und Fiigeverfahren in der Montage und der Elektronikfertigung - Montageautomaten -
Beschreibungsmethoden fiir ~ Automatisierungsaufgaben - Sensortechnik - MeBgrofienumsetzung und
MeBwertverarbeitung - Antriebstechnik und Antriebsregelung - Elemente und Aufbau von Steuerungen und
Rechnern.
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Feldmann, K.: Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik II

Aufbau und Planung von Produktionsbetrieben - Produktplanung, Entwicklung, Konstruktion -
Arbeitsvorbereitung - Fertigungssteuerung .- Qualititssicherung - Kosten- und Wirtschaftlichkeitsrechnung -
Arbeitsbewertung und Zeitermittlung - Lohnsysteme und Arbeitsrecht - Fabrikplanung, Hilfsbetriebe,
Fertigungsmittelbau - Personalfithrung.

Feldmann, K.: Grundziige der Produktionssystematik

Aufbau  und Planung von  Produktionsbetrieben;  Produktplanung; Entwicklung; Konstruktion;
Arbeitsvorbereitung; Fertigungssteverung; Qualititssicherung; Kosten- und Wistschaftlichkeitsrechnung;
Arbeitsbewertung und  Zeitermittiung; Lohnsysteme und Arbeitsrecht; Fabrikplanung; Hilfsbetrigbe;
Fertigungsmittetbau; Personalfiihrung.

Feldmann, K.: Automatisierte Produktionsanlagen
EDV-Grundlagen fiir Automatisierungsgerite - Industrieroboter - Kommunikation in der rechnerintegrierten
Fabrik - Dispositive und technische Datenverarbeitung - Flexible Fertigungs- und Montagesysteme -

Materialflu - Betriebs- und Maschinendatenerfassung - Qualitétssicherung - CIM, Wirtschaftlichkeit,
Personalqualifikation.

Feldmann, K.: Handhabungs- und Montagetechnik

Rechnergestiitzte Planungverfahren in der Montage (Aufgaben, Elemente Verfahrensketten)- Flexible
Fertigungssysteme - MaterialfluBsysteme - Systeme in der mechanischen Montage (Struktur flexibler und
modular aufgebauter Anlagen, Zellen und Komponenten) - Demontage und Produktrecycling - Systeme in der

Elektronik - Qualititssicherung - Rechnergestiitzte Diagnose - Wirtschaftlichkeit und Personalplanung -
Auswirkungen der Montageautomatisierung. ’

Feldmann, K.: Produktionssysteme in der Elektronik & Technologie der Halbleiterferti--

gungsgerite

ProzeBkette der Elektronikfertigung: Mikrochipherstellung, Halbleiter-Fertigung, Leiterplattenfertigung und
Recycling elektronischer Gerite; Produktion von Flachbaugruppen in SMD-Technik; Halbleitermontage;
Technologien der Baugruppenproduktion; Darstellung der einzelnen Bestiick- und Verbindungstechniken;
Qualititssicherung  und  Maschinendiagnose; CAD/CAM-Verfahrensketten;  MaterialfluB;  Montage
spritzgegossenen rdumlicher Schaltungstriger (3D-MID).

Geiger, M., Vollertsen, F.: Umformtechnik I/II

Grundlagen der Umformtechnik (Metallkundliche und plastizititstheoretische Grundlagen, Tribologie und
Schmierung, Arbeitsgenauigkeit) - Verfahren der Massivumformung (Stauchen, Schmieden, Walzen,
Durchdriick- und Durchziehverfahren) - Verfahren der Blechbearbeitung (Blechpriifverfahren, Schneiden,
Biegen, Zichen).

Geiger, M.: Plastomechanik

Plastizititstheoretische Grundlagen: Spannungszustand, Bewegungszustand, Beschreibung des plastischen
Verhaltens metallischer Werkstoffe - Werkstoffmodelle, Flieibedingungen, Stoffgesetze, Umformleistung,
Extremalprinzipien, Ansitze zur Berechnung von Forménderungen, Spannungen und Kréften beim Umformen:
“Blementare” Plastizitiitstheorie, Gleitlinientheorie, Visioplastizitit,

Schrankenverfahren, Fehlerabgleichverfahren, Finite-Elemente-Methode (FEM), Fallstudien: Ausgewihlte Bei-
spiele fiir plastizititstheoretische Berechnungen in der Umformtechnik.

Geiger, M.: Maschinen und Werkzeuge der Umformtechnik

Umformwerkzeuge: Aufbau, Beanspruchung, Auslegung, Werkzeugwerkstoffe, Herstellverfahren fiir
Hohlformwerkzeuge, Oberflichen- und Wirmebehandlungsverfahren fiir Werkzeuge, CAD  bei
Umformwerkzeugen. Grundlagen der Werkzeugmaschinen der Umformtechnik: Himmer, Spindelpressen,
hydraulische Pressen, mechanische Pressen. Umformmaschine und -vorgang: Kraft- und Arbeitsvermogen,
Federung, Geschwindigkeitsverlauf. '

Geiger, M.: Laserstrahlbearbeitung

Fragen der Lasersystemtechnik. Einfithrung in die Laserphysik und Laserstrahldiagnostik. Schneiden, Bohren,
SchweiBen, Loten, Oberflidchenbehandeln, etc. mit COz-, Excimer- und Festkorperlaser.

Hacker, H.: Polymerwerkstoffe in der Elektrotechnik

Detaillierter Uberblick tiber die Verwendung von duroplastischen und thermoplastischen Polymerwerkstoffen in
elektrotechnischen Anwendungen: z.B. Anwendungen aus dem Kabel- und Leitungsbereich, aus der
Lichtwellenleitertechnik, aus dem Transformatorenbau und aus der Leiterplattenherstellung - Anforderungen an

die verwendeten Werkstoffe - Vor- und Nachteile der eingestetzten Werkstoffe und Herstellungsverfahren -
Darstellung zahlreicher Praxisanwendungen.
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Herzog, U.: Kommunikationssysteme I

Vom klassischen Kommunikationssystem bis zu den neuen Medien - Datenkommunikation: Aufgabenstellung,
Klassifikation, Angebot der Bundespost - Strukturierungskonzepte fiir komplexe Systeme - Netztopologien und -
komponenten - Protokolle, Grundlagen und Standards - Beispiele moderner Datenkommunikationsysteme.

Hessenberger, M.: Materialwirtschaft
Dispositionsverfahren, Logistik, Materiaiflufl vom Wareneingang bis zur Produktion.

Hessenberger, M.: Qualititssicherung
Grundlagen, Qualititssicherungssysteme, Qualititskosten, Produzentenhaftung.

Jablonski, S.: Workflow-Management-Systeme
Modellierung; Workflows; Applikation; KontrollfluB; Daten und Datenflufl; Aufbauorganisation; Kausalititen;
Systemarchitektur.

Jablonski, S.: Technische Datenbanken

Produktmodell in der STEP-Standardisierung, Geometrische Modelle in  Datenbanksystemen,
Variantenstiicklisten- und Versionenverwaltung, Abstraktionshierarchie in Flexiblen Fertigungssystemen,
einfache Workflow-Management-Systeme, Realzeit-Datenbanken.

Kuhn, G.: Technische Mechanik V (Maschinendynamik)

Prinzipien der Mechanik: D Alembertsches Prinzip, Lagrange-Gleichungen 1. und 2. Art, Hamiltonsches Prinzip.
Schwinger mit mehreren Freiheitsgraden, konservative und nichtkonservative Systeme, Stabilitat, Dreh- und
Dehnschwingungskette,  kontinuierlich  besetzte = Schwinger,  Schrankenverfahren,  Verfahren  der
Ubertragungsmatrix, Biegeschwingungen und kritische Drehzahlen von mehrfach besetzten Wellen mit
Beriicksichtigung von Kreiseleffekten, kontinuierlich besetzte Wellen, Grenzwertformeln.

Kuhn, G.: Technische Mechanik VI (H6here Festigkeitslehre)

Torsion prismatischer Stibe: Vollquerschnitte und diinnwandig mehrfach zusammenhidngende Querschnitte,
wolbfreie und wélbbehinderte Torsion. Axialsymmetrische Spannungszustinde: Rotierende Scheibe,
dickwandiges Rohr, Schrumpfverbindungen. Kreisplatte und biegesteife Kreiszylinderschale bei symmetrischen
Belastungen. Einfithrung in das Matrix-VerschiebungsgroBenverfahren und die Methode der Finiten Elemente.
Inelastisches Materialverhalten, Rheologiemodelle, FlieBbedingung von Tresca und von Mises, assoziiertes
FlieBgesetz, differentielle Deformationsgesstze, Grundgleichungen der Plastizitdtstheorie.

Meerkamm, H.: Fertigungsgerechtes Konstruieren

Definition und Einordnung des Fertigungsgerechten Konstruierens - Fertigungsgerechte Baustruktur -
Grundlagen der konstruktiven Gestaltung unter Berlicksichtigung der eingesetzten Fertigungsverfahren (GieBen,
Schweiflen, Léten, Kleben, Schmieden, FlieBpressen, Stanzen, Biegen) und werkstoffspezifischer Anforderungen
- Gestalten von Kunststoffteilen - Bearbeitungsgerechtes Konstruieren - Montagegerechtes Konstruieren -
Beschichtungsgerechtes Gestalten von Oberflichen - neue Konstruktionskriterien durch innovative
Fertigungsverfahren - Pertigungsgerechtes Tolerieren - Grundziige des wirtschaftlichen und umweltgerechten
Konstruierens - Rechnerunterstiitzung beim Fertigungsgerechten Konstruieren.

Meerkamm, H.: Methodisches und rechnerunterstiitztes Konstruieren (CAD)

Méglichkeiten der Rationalisierung - Methodische Hilfsmittel in den Phasen: Planen, Konzipieren, Entwerfen,
Ausarbeiten - Abstrahieren der Aufgabenstellung, Definition Funktionsstruktur, Suche nach Losungsprinzipien,
Auswahl von Konzeptvarianten - Baureihen, Baukastensysteme - Klassifizierung, Sachnummerierung.
Moglichkeiten des Rechnereinsatzes - Uberblick iiber die Funktionalitit moderner CAD Systeme - Berechnungs-
und Simulationsprogramme - Rechnergestiitzte Informationsbereitsteliung - Weiterverarbeitung der CAD-Daten -
Grundlagen des Datenaustauschs (Schnittstellen, Produktmodell) - Konstruktionssystem mfk - Einfithrung und
Wirtschaftlichkeitsbetrachtung von CAD-Systemen - neue Denk- und Organisationsformen - innovative
Systemkonzepte.

Mertens, P.: Betriebliches Rechnungswesen I fiir Ingenieure

Kosten- und Leistungsrechnung; Kostenarten-, Kostenstellen- und Kostentrigerrechnung;
Maschinenstundensatzrechnung;  ProzeBkostenrechnung;  Deckungsbeitragsrechnung;  Fallbeispiel  zur
entscheidungsorientierten  Kostenbewertung; Break-even-Analyse; Kostenplanung und Kostenkontrolle;
Kostenrechnung als Hilfsmittel bei Investitionsentscheidungen; innerbetriebliche Verrechnungpreise.
Mertens, P.: Betriebliches Rechnungswesen 11 fiir Ingenieure

Buchhaltung und Bilanzen; gesetzliche Grundlagen der Buchfilhrung; Buchhaltungsvorginge; Kostenrahmen;
JahresabschluB und Bilanzierung; Bewertungsverfahren; betriebliche Steuern.
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Mertens, P.: Binfithrung in die Betriebswirtschaftslehre I fiir Ingenieure
Aufbagorganisation  der  Unternehmung; Standortwahl und S i
) i tandortvorteile; Rechtsf R
Unter?ehmensngammenschluss;; Unternchmensgriindung; Unternehmenskrisen; Erfofgc& ) Om:f:(i
X:;rr}z)gensbgtell.lgungv der Mitarbeiter; Ziele und Zielsetzung der Unternehmung; neuere Formen der
eitsorganisation; Wertanalyse; Planung der Betriebsmittel; Instandhalt jen is 5
Minimierung der Materialverluste. messimiegiens Normung/Typisiening;
Mertens, P.: Einfiihrung in die Betriebswirtschaftslehre IT fiir Ingenieure
Hilfsmittel zur Investitionsentscheidung (Nutzwertanal ; isi isi iti isi
: I S yse); Risiko und Risikopolitik; Risik lyse;
Entscheidungstheorie (Grundlagen, Entscheidungsbaum; Feldstudie zur Nutzenfunl‘zlion von Mz::geﬁe;

Simulation als Entscheidungshiife; Szenariotechnik; Techniken der Idee 5
S y H nfindung zur Problemlosung; st i
Unternehmensplanung; Netzplantechnik; mathematische Programmierung. ¢ g sunicgische

Mertens, P.: Einfiihrung in die Betriebswirtschaftslehre ITI fiir Ingenieure
Ausgewihlte Funktionen und Prozesse entlang der Wertschopfi i i

c pfungskette (Forschung und Entwicklung, Marketi
unc} l:/er[l)(auf, bfc;}sche;ff;mg, Produktion, Versand, Kundendienst); Warenwirtschaftssysteme figm Handzlg‘
zwischenbetriebliche Informationsfliisse (Industrie-Logistikbetriebe, Industrie-Handel, Industrie- )
Industrie-Banken); Querschnittsfunktionen. b Industrie-Handwerk
Nickel, J.: Einfithrung in die Bruchmechanik

Enm{icklung und Bedeutung der Br_uchmechanik - Beanspruchungszustand an Rissen und Kerben bei linear-
elgstxschem Materxalve.rhalten - Kriterien der linear-elastischen Bruchmechanik fiir stabiles und instabiles
R1[<}w3<:hst;,1{r‘1‘13 unter statischer und zyklischer Belastung - néherungsweise Erfassung der Plastifizierungsvorginge
vor der Rifspitze - Kriterien der FlieBbruchmechanik - Ermittlung bruchmechani

R g bri echanischer Kennwerte -
Niemann, H.: Mustererkennung I

Vorverfirbeitung, Kodierung, Schwellwertoperationen, Verbesserung von Mustern, NormierungsmaBnahmen.
Operationen auf diskreten Mustern. Merkmale, Anliegen und allgemeine Ansitze, heuristische Methoden’
analygsche Methoden, Merkmalsbewertung und -auswahl, Symbole, Beispiele fijr, Merkmale Numerisché
Klassifikatoren, statistische Klassifikatoren, verteilungsfreie Klassifikatoren, nichtparametrische Kiassiﬁkatoren
andere  Klassifikatortypen, lernende  Klassifikatoren, Dimensionierungsprobleme, Nicht—numerisché

(syntaktische) Klassifikatoren, Prinzipien, Grammatiken, Klassifikati i
C s N X ikation von Symbolkette g
Konstruktion von Grammatiken. Y . automatische

Osswald,T.: Simulation und Modellierung in der Kunststoffverarbeitung

Emfﬁ'hrgng in die Grundgleichungen der Kunststoffverarbeitung: Grundlagen der Rheologie, die
KQntmuxtéitsbeliehungen, das Momentengleichgewicht und die Energiegleichungen - Vorstellen numel:ischer
Losur}gsverfahren, wie die Methode der finiten Differenzen, FEM und BEM, anhand von stationdren und
1n§tatlonéren Problemen in der Kunststoffverarbeitung - Verfahren zur Simulaton von FlieB- und
M.lsc’h\"orgéingen, der Eigenspannungen (Schwindung und Verzug) - praktische Demonstrationen und Ubungen
mit finiten Differenzen Programmen sowie den beiden Simulationsprogrammen CADPRESS und C-Mold. g
Pfaff, G.: Elektrische Antriebstechnik fiir Produktionssysteme in der Elektrotechnik und des
Maschinenbaus

gleichstrqn}l}anmgbi; lAntriebe mit Synchron- und Asynchronmotoren; Antriebe mit Schrittmotoren; biirstenlose
ervoantriebe; Schaltungen der Leist lektronik; Regeleinrichtungen; Sensoren :

¢ £ 3 ; zur Drehzahl-
L.agemessung; Aktoren; Mikromotoren. ® sl und
Ryssel, H.: Elektronische Bauelemente

Pkysikalisghen 'Grundlagen von Vakuum- und Halbleiterbauelementen; Bewegungsgleichungen von
Ladqngs‘tragem im Vakuum; Ladungstrigeremission; Ladungstriger im Festkorper; Ladungstriger im Halbleiter;
physikalische Grundlagen der Festkdrperphysik; Grundlagen von Leistungsbauelementen und optoelektronischen
Bauelementen.

Ryssel, H.: Technologie der Silizium-Halbleiter-Bauelemente

Technologx;schrm; zur He‘rstellung elektronischer Si-Bauelemente; integrierte Schaltungen; Kristallzucht;
Pljozeﬁschrltte: Oxldatmn3 Diffusion, Ionenimplantation, Schichtabscheidung und Metallisierung; ProzeBsch:itte:
Lithografie, Maskentechnik und Atztechnik; Aufbau- und Gehéusetechnik; Ausbeute und Zuverlissigkeit.

Sack, L.: Elektromechanische Wandler

Zusammenhéin'ge bei der elektromechanischen Energiewandlung; Grundtypen der
Auswahlkriterien fiir den Einsatz; Elemente eines geregelten elektrischen Antriebes.
Schaper, H., Ehrenstein, G. W.: Schadensanalyse

Methoden der Sch?densuntersuchungen, Bedeutung der Schadensanalyse, zerstdrungsfreie Priifmethoden.
Probennahfne, zerstorende Priifung Metalle. Schadensanalsye und Schadensauswertung, zerstrende Priifung
Kunststoffe, Schadenphinomene, Schadensanalyse, Schadenerscheinungen, Dokumentation.

Elektromotoren;
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Schweiger, W.: Finite Elemente I

Repetitorium der Grundlagen der Elastizititstheorie - Integralprinzipien - das grundlegende Konzept der FEM -
Beschreibung verschiedener finiter Elemente (Steifigkeitsverhalten, Transformationsverhalten) - deduktive
Darstellung der FEM als direkies Variationsverfabren - weitere Verfahren zur Generierung von FE-Modelien
(Verfahren der gewichteten Residuen, Boundary-Element-Methode) - Ausblick auf dynamische Probleme -
direkte Integrationsverfahren (finite Zeitelemente) - Modalanalyse - transiente, periodische und stochastische
Belastungen - stationdire Potentialprobleme (Akustik, Wirmeleitung usw.), Variationsprinzip und FE-
Formulierung.

Schweiger, W.: Finite Elemente Il

Prinzipieller Aufbau von Rechenprogrammen zur praktischen Anwendung der FEM - Aufbereitung der
Bingabedaten (Preprocessing, Netzgeneratoren, Controlling) - Nachbehandlung der Rechnerergebnisse
(Postprocessing, Plotting, Design Sensitivity)

Prakiikum: Durchrechnung ausgewdhiter Beispiele mit Hilfe eines interaktiven FE-Programmes
(Problemaufbereitung, Eingabedaten, Rechenlauf, Interpretations der Ergebnisse) - Demonstration ausgefithrier
Problemldsungen aus der Praxis mit Diskussion.

Schweiger, W.: Finite Elemente in der Kunststofftechnik

1.) Finite Elemente fiir SpritzgieBprozesse: SpritzgieBen als rhehologischer Prozef - Grundgleichungen zur

Beschreibung ziher Fluide - Materialgleichungen - numerische Simulation des SpritzgieBvorgangs --
aligemeine Probleme (AnguBbalancierung, Schwindung und Verzug),
2) Finite Elemente fir Faserverbundwerkstoffe: Anisotropes  Materialverhalten -~  zweiachsige

Spannungszustinde -- Biegung mehrschichtiger Laminate - FE-Formulierung fiir Laminate -- Versagenskriterien
-- Demo am Rechner.

Seitzer, D.: Bauelemente I
Bauelemente; Grundschaltungen; Mikroelektronik; Elektronenrshren; Halbleiterdioden; Bipolar-Transistoren;
Thyristoren; Feldeffekt-Transistoren; analoge und digitale Schaltungen; integrierte Schaltungstechnologien.

Totsch, W., Schubert, Th., Ehrenstein, G.W.: Umweltfragen und Recycling bei Kunst-

stoffen
Okobilanz, Emissionen, Energietriger, Gefahrstoffe, Verarbeitung und Verwendung, Brand, Entsorgung,
Recyclingverfahren, Rezyklateigenschafien, Mischkunststoffe, Recyclinggerechtes Konstruieren.

Unbehauen, R.: Technische Elektrodynamik
Stationdre Stromverteilung; Magnetostatik; elektromagnetische Induktion; Materialeigenschaften; Poynting-
Vektor.

Vollertsen, F., Engel, U.: Umformtechnik Il

Umformtechnik wie z.B. superplastische Umformung, Tailored Blanks, Profilumformen, Spezialgebiete der
Umformtechnik. Werkstoffwissenschaftlich orientierte Fragestellungen in der Umformtechnik. Simulation von
Umformverfahren.

Weckenmann, A.: Qualititsmanagement I

Qualitit; Qualititsmanagement; Begriffe; Motive; Ziele; Umfang; Qualititskreis; Qualitétsphilosophien;
Teilfunktionen der Qualitiitssicherung (Qualitdtsplanung,  Qualititslenkung, Qualitdtsiiberwachung,
Qualititsverbesserung, Qualitiitssicherung); Produkt- und ProzeBoptimierung; Elemente des Qualitiits-
managements nach DIN EN 1SO 9000ff; Gestaltung von Qualititsmanagementsystemen (Organisation, Ablauf-
und Aufbauelemente, Dokumentation); Methoden des Qualitdtsmanagements.

Weckenmann, A.: Qualititsmanagement 11

Qualitiitsregelkreise; Qualititszirkel; Rechnereinsatz in Qualititsmanagementsystemen; Qualititsbewertung;
Total Quality Management; Qualititsaudit und  Zertifizierung ~von Qualititsmanagementsystemen;
Qualititsmotivation (Ausbildung, Schulung,  Forderung, QualititsbewuBtsein); Qualititskosten;
Qualititsmanagement in der Umwelt; juristische Aspekte des Qualititsmanagements; Qualitdtsmanagement von
Software.

Weckenmann, A.: MeBtechnik I

Begriffe; Definitionen; Einheiten und Normale; Eigenschaften von MeBeinrichtungen; Abweichungen und deren
Fortpflanzung; statistische Auswertung von MeBreihen; Grundverfahren der MeBtechnik; MeBaufnehmer;
optische MeBverfahren; MeBwertverarbeitung und -ausgabe; MeBdynamik.

Weckenmann, A.: MeBtechnik II

Begriffe und GrofBen; Einfliisse beim Messen; Abweichungen und Fehler; Lehren; MeBzeuge und Mefgerite;
Regeln und Prinzipien der FertigungsmeBtechnik; KoordinatenmeBtechnik; Formpriiftechnik; Ober-
flachenmeBtechnik; VielstellenmeBgerite und MeBautomaten; optische LangenmeBtechnik; Qualitstspriifung;
Priifplanung; MeBgerite in der Elektronikproduktion.
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Weckenmann, A.: Priifsysteme fiir die Fertigung

Priffung von Bauelementen, Leiterplattenpriifung; Lotpastenpriifung; Bestiickpriifung von Bauelementen;
optische  Lotpasten-Lotstelleninspektion; Rontgeninspektionssysteme  fiir  Lotstelien; elektrische
Funktionstestverfahren; physikalische Testverfahren; Auswertung von Priifdaten fiir ProzeBfahigkeitsanalysen;
kontinuierliche ProzeBiiberwachung.

Wedekind, H.: Informatik fiir Ingenicure

Zweiteilig aufgebaute Vorlesung Formaler Teil: Darstellung wesentlicher Grundbegriffe der Informatik anhand
der pascal-dhnlichen Programmierungsprache MODULA. Inhaltlicher Teil: Behandlung fertigungstechnischer
Belange, Unterstiitzungsmittel zur Konstruktion und Verwaltung von Teilen, Stiicklisten, Arbeitsplane, Be-
nummerungstechniken, Grundlagen der CAD/CAM-Techniken, Einfiihrung in die STEP-Standardisierung.

Wedekind, H.: Architektur von Datenbanksystemen

Abstraktionshierarchie von Datenbanken, Pufferverwaltung, Satzverwaltung, logische Zugriffspfade,
mengenorientiester Zugriff, Protokoll- und Sperrkomponente, Einbringstrategien.

Winter, W.: Finite Elemente in der Plastomechanik

Klassifizierung nichtlinearer Probleme in der Festkdrpermechanik - Methode der Finiten Elemente -
Interpolations- und numerische Integration - Iterative Losung nichtlinearer Gleichungen - Nichtlineare
Stoffgesetzprobleme in der Mechanik - Zeitfreie Plastizitit: Stoffgesetze nach Tresca, von Mises und Drucker-
Prager - Verfestigungsmodelle - Formulierung der FlieBbedingung fiir numerische Berechnungen. Inkrementelle

Darstellung der FE-Gleichungen - Spannungs- und Verzerrungstensoren - Totale und umgeformte Lagrange-
Formulierung - Verwendung von Materialgleichungen.

2.6.11 Inhalte der Praktika

2.6.11.1 Fertigungstechnisches Praktikum

Das Fertigungstechnische Praktikum wird in zwei Teilen von Dozenten der Ferti-
gungstechnik, Elektrotechnik und Informatik durchgefiihrt. Es sind 10 Versuche aus folgen-
dem Programm durchzufiithren:

e Lehrstuhl fiir Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik
e Programmierung und Betrieb von Industrierobotern
e Zufiihren und Fligen in der Montagetechnik
e Integrierte Datenverarbeitung (CAD/CAM)

Lehrstuhl fiir Elektrische Antriebe und Steuerungen
e Gleichstrommaschine

Lehrstuhl fir Informatik VI (Datenbanksysteme)
s Anfragen an Datenbanksysteme

e Lehrstuhl fiir Kunststofftechnik
o Fertigungsverfahren von Faserverbundwerkstoffen
e Thermoplastverarbeitung im Spritzgu3 und Extrusion
e SchweiBen von Kunststoffen

o Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie
e Grundlagen der Umformtechnik
e Simulation in der Umformtechnik
e NC-Programmierung flir das Laserstrahischneiden
e Schneiden mit dem CO,-Laser
e Blechbearbeitung mit dem Nd:-YAG-Laser
e Laserstrahl-Diagnostik
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e Pulvermetallurgic
e Tiefziehen

e Lehrstuhl fiir Konstruktionstechnik
e Modellierung von Bangruppen mit 3D-CAD-Systemen / Lagerauswahl

e Lehrstuhl fiir Qualitdtsmanagement und FertigungsmeBtechnik
e Bestimmen von Maf3-, Form- und Lageabweichungen mit einem handgefiihrten Ko-
ordinatenmefigerit
» Rechnergestiitztes Qualitdtsmanagement
e DehnungsmeBstreifen

Die Anmeldung zu den beiden Teilen des Praktikums erfolgt bei den zustindigen
Lehrstithlen (1.Teil(WS): LFT; 2. Teil(SS): FAPS; Aushinge beachten).

2.6.11.2 Regelungstechnisches Praktikum

Die Durchfiihrung des Praktikums erfolgt durch den Lehrstubl fiir Regelungstechnik
(RT); die Leitung hat Priv.-Doz. F. Dittrich. Das Praktikum wird im Wintersemester (in der
vorlesungsfreien Zeit im Mirz) als Blockpraktikum und wihrend des Sommersemesters
(wihrend der Vorlesungszeit) angeboten.

Das Praktikum umfafit z. Zt. folgende Versuche:

e Einfithrung in die Technik des Analogrechnens
Regelung mit Hilfsregelgrofie
Temperaturregelung - Regelung einer Strecke mit Totzeit
Untersuchung einfacher pneumatischer Systeme
Regelung eines Flillstandes
e Aufbau eines Regelkreises mit nichtlinearem Stelliglied

@
@
®
®

2.6.11.3 Praktikum: Produktion in der Elektrotechnik
Das Elektroproduktionstechnische Praktikum wird in zwei Teilen von Dozenten der

Fertigungstechnik, Elektrotechnik und Informatik durchgefiihrt. Es sind 10 Versuche aus fol-
gendem Programm durchzufithren:

e Lehrstubl fiir aligemeine und theoretische Elektrotechnik
e Netzwerksynthese
e MefBtechnik

e Lehrstuhl fiir Elektrische Antriebe und Steuerungen
e Elektrische Antriebe
e Digitale Antriebsregelung

e Lehrstuhl fiir Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik
e Layoutentwicklung von Leiterplatten
e Prozefibezogene Qualitétssicherung in der Elektronik
e Bestiicken von SMD-Leiterplatten
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Lehrstuhl fiir Informatik VI (Datenbanksysteme)
e Anfragen an Datenbanksysteme

e [ ehrstuhl fiir Elektronische Bauelemente
e Halbleiter- und BauelementemeBtechnik

e Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie
¢ Mikroumformtechnik
e Mikroverbindungstechnik
e Excimerlaserstrahlbearbeitung

e Lehrstuhl fiir Hochfrequenztechnik
e Passive Bauelemente
o Elektromagnetische Vertriglichkeit

e Lehrstuhl fiir Kunststofftechnik
e Thermoplastverarbeitung
e Verbundwerkstoffe
e Schweilen von Kunststoffen

e Lehrstuhl fiir Qualitdtsmanagement und Fertigungsmeftechnik
e Priifen elektronischer Baugruppen in der Produktion
¢ CAQ (Rechnergestiitztes Qualititsmanagement)
e QM-Werkzeug Versuchsmethodik

2.6.11.4 Praktikum: Rechnergestiitzte Methoden

Die genauen Inhalte des Praktikums Rechnergestiitzte Methoden sind zur Zeit der
Drucklegung noch nicht bekannt. Sie werden rechtzeitig per Aushang bekannt gegeben.
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3 Richtlinien

3.1  Allgemeine Priifungsordnung (DiplPrOTF)

Prifungsordnung fiir die Diplompriifung
der Technischen Fakultat
der Universitat Erlangen - Niirnberg

Die vorgelegte Fassung berlicksichtigt die Prifungsordnung fUr die Diplomprifung
an der Technischen Fakultt der Universitat Erlangen-NUrnberg - Allgemeine Bes-
timmungen - vorn 16. Oktober 1972 (KMBI 1973 S. 91) sowie die

- Erste Anderungssatzung vom 30. Juli 1975
(KMBI 1975 S. 772)

- Zweite Anderungssatzung vom 28. Méarz 1979
(KMBI It 1979 S. 222)

- Dritte Anderungssatzung vom 16. Juli 1981
(KMBI il 1981 S. 346)

- Vierte Anderungssatzung vom 25. Mérz 1987
(KWMBI 1l 1987 S. 159)

- Flinfte Anderungssatzung vom 29. August 1990
(KWMBI 1f 1990 S. 380)

- Sechste Anderungssatzung vom 2. Oktober 1991
(KWMBI 1] 1991 S. 938)

- Siebente Anderungssatzung vom 24. November 1994
(KWMBI 1 1995 S. 100)

- Achte Anderungssatzung vom 17. Juli 1997
(KWMBI 1l 1897 ...)

Vorbemerkung zum Sprachgebrauch

Die Bezeichnung weiblicher und méannlicher Personen durch die jeweils maskuline Form in der
nachstehenden Satzung bringt den Auftrag der Hochschule, im Rahmen ihrer Aufgaben die verfas-
sungsrechtlich gebotene Gleichstellung von Mann und Frau zu verwirklichen und die fiir Frauen
bestehenden Nachteile zu beseitigen, sprachlich nicht angemessen zum Ausdruck. Auf die Verwen-
dung von Doppelformen oder andere Kennzeichnungen flir weibliche und ménniiche Personen (z.B.
Bewerberin/Bewerber) wird jedoch verzichtet, um die Lesbarkeit und Ubersichtlichkeit zu wahren.
Mit allen im Text verwendeten Personenbezeichnungen sind stets beide Geschiechter gemeint.
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§1
Anwendungsbereich und Zweck der Diplomprifung

(1) Diese Prifungsordnung regelt die Diplomprifung in den wissenschaftiichen
Diplomstudiengéngen Chemie-Ingenieurwesen, Elektrotechnik, Informatik,
Maschinenbau und Werkstoffwissenschaften. Sie wird erganzt durch die fir
diese Studiengénge erlassenen Fachprifungsordnungen.

(2) Die Diplomprifung bildet den ersten berufsqualifizierenden AbschiuB des Studi-
ums in den in Absatz 1 genannten Studiengangen. Durch die Diplompriifung soll
festgestelit werden, ob der Kandidat die Zusammenhange seines Faches {ber-
blickt, die Fahigkeit besitzt, wissenschaftliche Methoden und Kenntnisse selb-
sténdig anzuwenden, und die fiir den Ubergang in die Berufspraxis notwendigen
grindlichen Fachkenntnisse erworben hat.

§2
Diplomgrad

Autgrund der bestandenen Diplomprifung wird in den Studiengangen Chemie-
ingenieurwesen, Elekirotechnik, Maschinenbau und Werkstoffwissenschaften der Aka-
demische Grad "Diplom-ingenieur Univ." (abgekirzt Dipl-Ing. Univ.) und im Studien-
gang Informatik der Akademische Grad "Diplom-Informatiker Univ.* (abgekiirzt Dipl.-
Inf. Univ.) verliehen. Auf Antrag ist die fachliche Bezeichnung des Studienganges an-
zugeben.

Auf Antrag einer Absolventin wird der akademische Grad in weiblicher Form als
"Diplom-Ingenieurin Univ." (abgekirzt: Dipl-ing. Univ.) bzw. als "Diplom-Informatikerin
Univ." (abgekdrzt: Dipl.-Inf. Univ.) verliehen.

§3
Gliederung des Studiums und der Prifungen, Studiendauer

(1) Das Studium in den in § 1 Abs. 1 genannten Studiengéngen gliedert sich in ein
viersemestriges Grundstudium, das mit der Diplomvorpriifung abschlieBt, und
ein Hauptstudium nach MaBgabe der Fachprifungsordnungen, an das sich die
Diplomhauptpriifung anschlieft.

(2) Die Diplomvorprifung kann frihestens nach dem 4. Semester, die Diplom-
hauptpriifung frihestens nach dem 8. Semester abgeschlossen werden. Sofern
die fir die Zulassung zur Priifung erforderfichen Leistungen nachgewiesen sind,
kdnnen die Diplomvorprifung und die Diplomhauptprifung vorher abgelegt wer-
den.
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Die Fachprifungsordnungen der einzelnen Studiengénge kénnen eine Teilung
der Diplomvorprifung und der Diplomhauptprfung in Prifungsabschnitte vor-
sehen. Eine Unterteilung ist jedoch nur insoweit zulassig, als damit keine Beein-
tréchtigung des Leistungscharakters zu besorgen ist.

Der Hochstumfang der fir das planmaBige Studium erforderlichen Lehrveranstal-
tungen, die Regelstudienzeit (einschiiellich einer etwaigen berufspraktischen
Tatigkeit und der Prifungen) sowie die Melde- und Priifungsfristen werden von
der Fachprifungsordnung des jeweiligen Studienganges geregelt.

§4
Prifungsausschu

Der PrifungsausschuB ist die flr die Organisation und ordnungsgeméaBe Durch-
flhrung der Prifungen zustandige Stelle. Soweit diese Priffungsordnung nichts

anderes bestimmt, ist er zusténdig fir die Entscheidung in Priifungssachen,.

insbesondere Uber die Zulassung zu Prifungen und Wiederholungsprifungen.
Er achtet darauf, daB die Bestimmungen der Prifungsordnungen eingehalten
werden. Er berichtet regelméBig dem Fachbereichsrat (ber die Entwicklung der
Prifungen und Studienzeiten und gibt Anregungen zur Reform der Studienplane
und Prifungsordnungen. )

Der Prifungsausschuf3 besteht aus einem Professor als Vorsitzenden, je einem
weiteren Professor aus jedem der in § 1 Absatz 1 genannten Studiengénge und
einem weiteren Mitglied aus dem Kreis der an der Technischen Fakultét
hauptberuflich beschaftigten Personen, die gemaB § 3 Abs. 2 Satz 1 der Hoch-
schulpriferverordnung (BayRS 2210-1-1-6-WK) in der jeweils geltenden Fassung
zur Abnahme von Prifungen befugt sind. Fir den Vorsitzenden und jedes Mit-
glied wird ein persdnlicher Vertreter bestelit.

Der PrifungsausschuB ist beschiuBtéahig, wenn samtliche Mitglieder ordnungs-
gemaB geladen sind und die Mehrheit der Mitglieder anwesend und stimmbe-
rechtigt ist; er beschliet mit der Mehrzahl der abgegebenen Stimmen; Stimm-
enthaltung, geheime Abstimmung und Stimmrechtsibertragung sind nicht
zuldssig. Bei Stimmengleichheit gibt die Stimme des Vorsitzenden den Aus-
schlag. Der PrifungsausschuB solt die Erledigung weniger bedeutsamer Angele-
genheiten dem Vorsitzenden Ubertragen. Der Vorsitzende ist befugt, in unauf-
schiebbaren Angelegenheiten Entscheidungen und MaBnahmen anstelle des
Prifungsausschusses zu treffen; er soll hiervon den PrifungsausschuBB unver-
zlglich unterrichten.

Der Vorsitzende und die Mitglieder des Prifungsausschusses sowie ihre Vertreter
werden vom Fachbereichsrat fir jeweils 3 Jahre gewahlt. Wiederwah! ist moglich.
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(4) Die Mitglieder des Prifungsausschusses haben das Recht, den Prifungen als
Beobachter beizuwohnen.

(5) Der PrifungsausschuB bestelit die Priifer. £r kann die Bestellung dem Vorsitzen-
den Ubertragen. Bei voriibergehender Verhinderung eines Prifers bestellt der
Vorsitzende eine Stellvertretung. Zum Prifer kdnnen alle nach dem Bayerischen
Hochschulgesetz und der Hochschulpriferverordnung in der jeweiligen Fassung
zur Abnahme von Hochschulprifungen Befugten bestelit werden. Alle Priifer, die
an der Prifung eines Kandidaten beteiligt sind, bilden eine Prifungskommission.
Der Vorsitzende des Prifungsausschusses sorgt daflr, daf3 dem Kandidaten die
Namen der Prifer rechtzeitig bekanntgegeben werden.

(6) Der AusschiuB3 von der Beratung und Abstimmung im PrufungsausschuB sowie
von einer Prifungstatigkeit wegen persénlicher Beteiligung bestimmt sich nach
Artikel 50 BayHSchG. Die Pflicht der Mitglieder des Prifungsausschusses, der
Prifer, der Beisitzer und sonstiger mit Prifungsangelegenheiten befafSter Per-
sonen zur Verschwiegenheit bestimmt sich nach Art. 18 Absatz 4 BayHSchG.

(7) Die Bestellung zu Prifern soll in geeigneter Form bekanntgegeben werden. Ein
kurzfristig vor Beginn der Prifung aus zwingenden Grinden notwendig wer-
dender Wechsel der Prifers ist zuldssig. Scheidet ein prifungsberechtigtes
Hochschulmitglied aus der Hochschule aus, bleibt die Prifungsberechtigung in
der Regel bis zu einem Jahr erhalten.

§5
Prifungstermine

Die Termine, zu denen die Meldung zu den Prlifungen spétestens erfolgen muB, sowie
die Termine fUr die PrUfungen, legt der PrifungsausschuB fest. Die Meldetermine wer-
den durch Anschlag bekanntgegeben. Bei der Anmeldung erhait der Kandidat einen
schriftlichen, von ihm zu bestétigenden Hinweis darauf, wann und wo der Prifungs-
termin und -ort durch Anschlag bekanntgegeben wird. In jedem Semester ist wenig-
stens ein Priifungstermin vorzusehen.

§6
Anrechnung von Studienzeiten, Studien- und Prifungsleistungen

(1) Studienzeiten und Studienleistungen fir das Grundstudium sowie Prifungslei-
stungen der Diplomvorprifung werden ohne Gleichwertigkeitsprifung aner-
kannt, falls sie in demselben Studiengang, oder in einem verwandten, im
Grundstudium gleichen Studiengang an einer anderen Universitdt oder
gleichgesteliten Hochschule in der Bundesrepublik Deutschland erworben wur-
den. Als dieselben Studiengénge gelten nur solche, die derselben Rahmenord-
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nung unterliegen. Nicht abgeschiossene Diplomvorprifungen einschiieBlich atler
bestandenen, nicht bestandenen und nachzuholenden Einzelfachprifungen wer-
den auf das Studium an der Universitat Erfangen-Nirnberg angerechnet.

Wenn in der anzuerkennenden auswartigen Diplomvorprifung Facher fehlen, die
an der Universitat Erlangen-NUrnberg Gegenstand der Diplomvorprifung sind,
kann die Anerkennung mit Auflagen verbunden werden.

Studienzeiten, einschldgige Studienleistungen und Prifungsleistungen der Di-
plomhauptprifung desselben Studiengangs werden anerkannt.
Studienleistungen und Prifungsleistungen anderer Studiengénge an Universita-
ten und gleichgestellten Hochschulen werden sowoh! fiir das Grundstudium wie
fir das Hauptstudium anerkannt, wenn die Gleichwertigkeit dieser Leistungen mit
den an der Universitit Erlangen-NGrnberg geforderten festgestelit ist. Die Aner-
kennung kann von Bedingungen abhéngig gemacht werden, wenn keine volle
Gleichwertigkeit nachgewiesen ist. Eine Anerkennung der Diplomarbeit ist aus-
geschlossen.

Der Gewichtsanteil angerechneter Hauptdiplom-Einzelpriffungen darf die Halfte
des Gesamtgewichts der Fachpriifungen des Hauptdiploms nicht Ubersteigen.
Die Fachprifungsordnungen kdnnen Art und Anteil anrechnungsfahiger Einzel-
préfungen fur die Hauptdiplomprifung aus fachspezifischen Grinden auf bis zu
ein Viertel des Gesamtgewichts einschrdnken. Ausgeschiossen ist die An-
rechnung von Teilen abgeschlossener Hauptdiplompriifungsverfahren an Univer-
sitdten und gleichgestellten Hochschulen und endgiiltig nicht bestandener
Prifungsverfahren. Im Fall einer Anrechnung von Studienleistungen oder Einzel-

prifungen anderer Studiengénge werden auch die entsprechenden Studien-
zeiten angerechnet.

Einschidgige Berufs- oder Schulausbildungen werden an Stelle von Leistungs-
nachweisen {(Scheinen) fir Lehrveranstaltungen propadeutischen Charakters
sowie an Stelle der nachzuweisenden berufspraktischen Tatigkeit anerkannt,
soweit inre Gleichwertigkeit festgestellt ist. Die Fachrichtungen zeigen dem
PrifungsausschuB die als propadeutisch zu bewertenden Lehrveranstaltungen
(vornehmlich des Grundstudiums) an.

Gleichwertigkeit ist festzustellen, wenn Studienzeiten, Studienleistungen und
Prifungsleistungen in Inhalt, Umfang und Anforderungen denjenigen des Studi-
ums an der Universitat Erlangen-Nirnberg im wesentlichen entsprechen. Dabei
ist kein schematischer Vergleich, sondern eine Gesamtbetrachtung und Gesamt-
bewertung vorzunehmen. Fir die Gleichwertigkeit von Studienzeiten, Studienlei-
stungen und Prifungsleistungen an ausléndischen Hochschulen sind die von der
Kultusministerkonferenz und der Westdeutschen Rektorenkonferenz gebilligten
Aguivalenzvereinbarungen sowie Absprachen im Rahmen von Hochschulpart-
nerschaften maBgebend. Soweit Aquivalenzvereinbarungen nicht vorliegen, ent-
scheidet der PrifungsausschuB. Im Ubrigen kann bei Zweifeln an der Gleichwer-
tigkeit die Zentralstelle fir ausl@ndisches Bildungswesen bei der Standigen Kon-
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ferenz der Kultusminister der Lander gehort werden.

Studienzeiten, Studienleistungen und Prifungsleistungen in staatlich anerkann-
ten Fernstudien werden, soweit sie gleichwertig sind, entsprechend angerechnet
bzw. anerkannt.

Studienzeiten an Fachhochschulen und dabei erbrachte Studien- und
Prifungsleistungen werden angerechnet bzw. anerkannt, soweit sie den Anfor-
derungen des weiteren Studiums entsprechen. Die Fachprifungsordnungen
kénnen den ErlaB der Vorpriifung fir besonders befdhigte Fachhochschulabsol-
venten vorsehen; der ErlaB kann mit der MaBgabe verbunden werden, da in ein
bis zu zwei flr die wissenschaftlich-methodische Grundausbildung essentiellen
Fachern je ein Schein bis zum letzten Abschnitt der Diplomhauptprifung
nachzuholen ist.

Die Noten angerechneter Priifungen und Studienleistungen werden Gbernom-
men, wenn sie entsprechend § 9 gebildet wurden. Die Ubernommenen Noten
werden im Zeugnis aufgefiihrt und bei der Gesamtnotenbildung berlcksichtigt;
die Tatsache der Ubernahme wird im Zeugnis vermerkt. Beruht die Anrechnung
auf mehreren Einzelleistungen, so daB eine Notenbildung nicht mdglich ist, oder
entspricht das Notensystem der angerechneten Prifungs- oder Studienleistung
nicht § 9, so wird in das Zeugnis unter Angabe der Hochschule nur ein Anerken-
nungsvermerk 'bestanden’ aufgenommen, eine Notenwiedergabe oder eine
Notenumrechnung unterbleiben. Die Gesamtnote wird auf der Grundlage der
geman § 9 bewerteten Prifungsleistungen und Studienleistungen gebildet, wenn
inr Gewichtsanteil mindestens zwei Drittel der Summe aller Gewichte ausmacht.
Sieht die Fachprifungsordnung eine Gewichtung des Notendurchschnitts der
Prifungs- und der Studienleistungen vor, werden die Gewichte der Teilbereiche
entsprechend ihrem Gewichtsanteil an unbenoteten Bestandteilen vermindert.
Kann keine Gesamtnote gebildet werden, weil der Anteil an benoteten Fachern
zu Klein ist, dann wird in das Zeugnis statt der Gesamtnote der Vermerk 'mit Er-
folg abgelegt’ aufgenommen. In allen Fallen, in denen das Zeugnis unbenotete
Facher enthalt, wird ihm ein Auszug aus dieser Prifungsordnung beigegeben.

Bei Vorliegen der Voraussetzungen der Absatze 1 bis 6 bestenht ein Rechtsan-
spruch auf Anerkennung bzw. Anrechnung. Der Bewerber hat die hierflr no.twer)-
digen Unterlagen moglichst friihzeitig vorzulegen. Ein Antrag ist erforderlich in
den Fallen der Absétze 2 bis 6 auBer im Fall von Studienzeiten und Studienlei-
stungen desselben Studiengangs, die bei Einschlégigkeit von Amts wegen
angerechnet bzw. anerkannt werden. Die Entscheidungen trifft der Prafungsaus-
schuB ggf. nach Anhdérung eines Fachvertreters.
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l. Diplomvorprifung

§7
Meldung zur Diplomvorpriifung,
Zulassungsvoraussetzungen und Zulassungsverfahren

Die Diplomvorprifung bzw. der letzte Abschnitt der Diplomvorpritfung soll nach
den, in den jeweiligen Fachprifungsordnungen angegebenen Fachsemestern
abgeschlossen werden. Der Kandidat hat sich so rechtzeitig und ordnungs-
gemaB zu dem in den Fachprifungsordnungen festgelegten Zeitpunkt zur Di-
plomvorprafung zu melden, daB er sie bis zum Beginn der Lehrveranstaftungen
des folgenden Semesters abschlieBen kann.

Uberschreitet der Kandidat aus Grinden, die er zu vertreten hat, die in der
Fachprifungsordnung festgelegten Fristen fur die Meldung zur Diplomvor-

prifung um mehr als zwei Semester oder legt er die Diplomvorpriifung, zu der er

sich gemeldet hat, nicht bis zum Beginn der Lehrveranstaitungen des dritten
Semesters nach dem in der Fachpriifungsordnung festgelegten Zeitpunkt ab, gilt
diese Priifung als erstmals abgelegt und nicht bestanden. Hat der Kandidat die
Grinde flr die Fristlberschreitung nicht zu vertreten, so gewahrt ihm der
PrifungsausschuB auf Antrag eine Nachfrist. Die Meldefrist verlangert sich
jeweils um fUr die Ablegung von Wiederholungsprifungen bendtigte Semester.

Voraussetzungen fir die Zulassung zur Diplomvorprifung sind:

1. Die allgemeine Hochschulreife oder die einschlagige fachgebundene Hoch-
schulreife unter Beriicksichtigung der Qualifikationsverordnung - QualV -
(BayRS 2210-1-1-3-K/WK) in der jewells geltenden Fassung; :

2. ein ordnungsgeméBes Studium entsprechend der jeweiligen Fachpriifungs-
ordnung;

3. die Immatrikulation als Student der Universitat Erlangen-Nirnberg fir den
einschlagigen Studiengang mindestens in dem Semester, in dem sich der
Kandidat zur Prifung meldet;

4. der Nachweis (Scheine) Uber die erfolgreiche Teilnahme in den von der
Fachprifungsordnung vorgeschriebenen, scheinpflichtigen Lehrveranstal-
tungen und

5. der Nachweis der berufspraktischen Tatigkeit, sofern in der Fachprifungs-
ordnung vorgeschrieben.

Der Nachweis der erfolgreichen Teilnahme an den Lehrveranstaltungen nach
Satz 1 Nr. 4 wird durch Leistungen in den Hausaufgaben, Prasenzaufgaben
sowie durch schrifiche (Klausur) oder muindliche Prifungen erbracht.
Einzelheiten, insbesondere die Form des Nachweises, legt unter Beachtung der
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Studienordnung die Lehrperson fest, die fir die jeweilige Lehrveranstaltung
verantwortlich ist. Leistungsnachweise, die entsprechend den Regelungen in der
Fachprifungsordnung in die Gesamtnote der Diplomvorpriifung eingehen sollen,
missen in einem prifungsformlichen Verfahren erbracht worden sein; der Ver-
such, derartige Leistungsnachweise zu erwerben, darf nur zweimal wiederholt
worden sein.

Die Meldung zur Diplomvorprifung ist rechtzeitig an den Vorsitzenden des Prii-
fungsausschusses zu richten und schriflich unter Benutzung der hierfir be-
stimmten Vordrucke beim Prifungsamt einzureichen. Der Meldung sind der An-
trag auf Zulassung und die geforderten Unterlagen beizufligen. Flr jeden Ab-
schnitt einer geteilten Priifung sowie fir die Wiederholungsprifung ist eine Mel-
dung nach Satz 1 einzureichen. Dem Antrag auf Zulassung sind beizufligen:

. eine kurze Darstellung des Bildungsganges,
. der Nachweis der Hochschulreife nach Absatz 3 Nr. 1,
. das Studienbuch zum Nachweis des ordnungsgemaien Studiums,

B OW N .

. Nachweise Uber die Scheine entsprechend den Anforderungen der Fachprii-
fungsordnung nach Absatz 3 Nr. 4,

5. der Nachweis der berufspraktischen Tatigkeit im Falle des Absatz 3 Nr. 5,

6. eine Aufstellung der Facher, auf die sich die Prifung beziehen soll, und die
Angabe der gewlinschten Pr{ifer und

7. eine Erklarung darber, ob der Kandidat bereits eine Diplomvorprifung in
demselben oder in einem verwandten, im Grundstudium gleichen Studien-
gang oder eine Diplomprifung in demselben Studiengang endgiitig nicht
bestanden hat oder ob er sich in einem schwebenden Prifungsverfahren be-
findet oder ob er unter Verlust des Prifungsanspruchs exmatrikuliert worden
ist.

Kann ein Kandidat ohne sein Verschulden die erforderlichen Unterlagen nicht in
der in Abs. 4 vorgeschriebenen Weise beibringen, so kann der Prifungsaus-
schuB ihm gestatten, die Nachweise auf andere Art zu flihren. Kann der Kandidat
einen Nachweis nach Absatz 4 Nr. 4 wegen seiner Teilnahme an der noch laufen-
den Lehrveranstaltung nicht erbringen, so kann er unter der aufldsenden
Bedingung zur Prifung zugelassen werden, daB er den Nachweis bis zu einem
festgesetzten Zeitpunkt vor Beginn der Diplomvorprifung bzw. des jeweiligen
Abschnitts der Diplomvorprifung, an dem der Kandidat teilnehmen will, fihrt.

Aufgrund der eingereichten Unterlagen entscheidet der Vorsitzende des Pri-
fungsausschusses bzw. in Zweifelsfallen der Prifungsausschu3 Gber die Zulas-
sung. Falls der PrifungsausschuB nicht kidren kann, ob ein ordnungsgeméaBes
Studium vorliegt, sind die zustandigen Fachvertreter zu horen.




38

Allgemeine Priifungsordnung (DiplPrOTF)

@)

(1

Die Zulassung ist zu versagen, wenn

1. der Bewerber die nach Absatz 3 vorgeschriebenen Zulassungsvorausset-
zungen nicht erfllt, oder

2. die geforderten Unterlagen (Absatz 4) unvolistandig oder nicht bis zu einem
vom PrifungsausschuB bestimmten Termin nachgereicht worden sind, oder

3. der Bewerber unter Verlust des Prifungsanspruches exmatrikuliert worden
ist, oder

4. der Bewerber die Diplomvorprifung in demselben oder in einem verwand-
ten, im Grundstudium gleichen Studiengang oder die Diplomhauptprifung in
demselben Studiengang endgdltig nicht bestanden hat. Die verwandten, im
Grundstudium gleichen Studiengange werden in der Fachpriifungsordnung
aufgefihrt.

Der zur Prifung zugelassene Kandidat kann die Anmeldung zur Prifung ohne
Angabe von Griinden schriftlich bis zum 21. Tag vor dem aligemeinen Beginn
der Prifungen widerrufen oder bei abschnittsweiser Ablegung im Rahmen der
nach der Fachprifungsordnung zuldssigen Wahiméglichkeit beschrénken; die
Zah! der zulassigen Abschnitte darf dabei nicht Gberschritten werden; Absatz 2
bleibt unberthrt.

§8
Umfang und Durchfihrung der Diplomvorprifung

Durch die Diplomvorprilfung soll der Kandidat nachweisen, daB er sich die in-
haltlichen Grundlagen eines Faches, ein methodisches Instrumentarium und eine
systematische Orientierung erworben hat, die erforderiich sind, um das weitere
Studium mit Erfolg zu betreiben. Die Diplomvorprifung baut inhaltlich auf den
Studienabschnitten auf, die ihr zugrundeliegen.

Die Diplomvorprifung besteht aus

1. Klausurarbeiten und sonstigen schriftiichen Arbeiten, soweit sie nach den
Fachpriifungsordnungen vorgesehen sind,
2. mindlichen Prifungen.

Die Fachprifungsordnungen regeln, in welchen Fachern die Diplomvorprifung
schriftlich oder mindlich oder schriftlich und mindtich durchgefiihrt wird. Haben
sich zur Diplomvorprifung in einzelnen schriftlich zu prifenden Prifungsfachern
weniger als 20 Teilnenmer gemeldet, so kann der PriffungsausschuB auf Antrag
des Prifers genehmigen, daB in diesem Prifungstermin die Prifung in den be-
treffenden Prifungsfachern ausschiieBlich mindlich stattfindet. Die Entscheidung
des Prifungsausschusses ist spatestens drei Wochen nach Ablauf der Meldefrist
bekanntzugeben.
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Klausurarbeiten sind in der Regel von mindestens zwei Prifern gemaB § 9 Abs. 1
und 2 zu bewerten; einer der Prifer soll der Aufgabensteller sein. Von der Beur-
teilung durch Zweitprifer kann abgesehen werden, wenn keine zweite prifungs-
berechtigte Lehrperson zur Verfigung steht oder wenn die Bestellung eines
zweiten Prifers die Bewertung der Prifungsleistung in unvertretbarer Weise
verzbgern wirde. Der PrifungsausschuB stellt zu Beginn des Prifungstermins
fest, ob ein zweiter Priifer vorhanden ist oder ob eine unzumutbare Verzdgerung
im Prifungsablauf eintreten wird.

Die Fachprifungsordnungen legen fest, in welchem Zeitraum die Vorprifung
insgesamt oder in welchen Zeitrdumen die Priifungsleistungen der einzelnen
Abschnitte abgeschlossen sein missen.

Die Dauer einer mindlichen Prifung soll fir jeden Kandidaten und jedes
Prifungsfach eine halbe Stunde betragen. Die Fachprifungsordnungen kénnen
vorsehen, daB die mindliche Prifung in einem Fach, in dem die Diplomvor-
prifung schriftich und mindlich durchgefahrt wird, eine Viertelstunde betragt.
Die Prifung kann in Gruppen von nicht mehr als 4 Kandidaten durchgefiihrt wer-
den. Die Dauer von Klausurarbeiten soll 4 Stunden nicht Uberschreiten. Die
schriftlichen Prifungen dauern drei Stunden, soweit nicht die Fachprifungsord-
nungen eine andere Regelung vorschreiben.

Macht ein Kandidat durch ein &rztliches, ggf. vertrauensarztliches Zeugnis glaub-
haft, daB er wegen langer andauernder oder sténdiger kdrperlicher Behinderung
nicht in der Lage ist, die Prifung ganz oder teilweise in der vorgesehenen Form
abzulegen, hat der Prifungsausschuf3 dem Kandidaten zu gestatten, gleichwer-
tige Studien- und Prifungsleistungen in einer anderen Form zu erbringen.
Entscheidungen nach Satz 1 werden nur auf schriftlichen Antrag hin getroffen.
Der Antrag ist der Meldung zur Prifung beizufigen.

Muindliche Prifungen werden vor einem Priffer in Anwesenheit eines sachkundi-
gen, vom Prifer bestellten Beisitzers abgelegt. Der Beisitzer muB3 entweder Prifer
fir das Fachgebiet oder hauptberuflich wissenschaftlich im Fachgebiet der
Priifung an der Universitét tatig sein. Uber die mindliche Priifung ist ein Protokoll
anzufertigen, in das aufzunehmen sind: Ort und Zeit sowie Zeitdauer der
Prifung, Gegensténde und Ergebnisse der Prifung, die Namen der Prifer, des
Beisitzers und der Kandidaten sowie besondere Vorkommnisse. Das Protokoll
wird vom Beisitzer gefihrt und von ihm und dem Prifer unterzeichnet. Studen-
ten, die sich zu einem spéteren Prifungstermin der gleichen Prifung unterziehen
wollen, werden nach MaBgabe der raumlichen Verhélinisse als Zuhorer
zugelassen, es sei denn, der Kandidat widerspricht. Die Zulassung erstreckt sich
nicht auf die Beratung und Bekanntgabe des Prifungsergebnisses.

Nach AbschiuB der Prifung kann der Kandidat auf Verlangen Einsicht nehmen in
das Uber die Prifung angefertigte Protokoll bzw. die korrigierte Klausurarbeit.
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§9
Bewertung der Prifungsleistungen

Die Noten fir die einzelnen Prifungsleistungen werden von den jeweiligen
Prifern mit folgenden Noten und Pradikaten festgesetzt:

1 = sehr gut = gine hervorragende Leistung;
2 =gut =  eine Leistung, die erheblich tber
den durchschnittlichen Leistungen liegt;
3 = befriedigend = eine Leistung,die durchschnitt-
lichen Anforderungen entspricht;
4 = ausreichend = eine Leistung, die trotz ihrer Mangel
noch den Anforderungen geniigt;
5 = nicht ausreichend = eine Leistung, die wegen srheb-

licher Mangel den Anforderungen
nicht mehr genlgt.

Zur differenzierten Bewertung der Prifungsleistungen kénnen Zwischenwerte
durch Erniedrigung oder Erhéhung der einzelnen Noten um 0,3 gebildet werden;
die Noten 0,7, 4,3 und 5,3 sind dabei ausgeschlossen.

Fir jedes Prifungsfach wird eine Fachnote festgesetzt. Bei unterschiedlicher
Bewertung durch den ZweitprUfer wird die differenzierte Fachnote durch Mit-
telung der Noten beider Priifer errechnet, dabei wird nur die erste Stelle nach
dem Komma berlicksichtigt; alle weiteren Stellen werden ohne Rundung gestri-
chen.

Die Fachnote lautet:

il

bei einem Durchschnitt bis 1,5 sehr gut;

bei einem Durchschnitt Gber 1,5-2,5 = gut;

bei einem Durchschnitt ber 25-3,5 = befriedigend,;

bei einem Durchschnitt Gber 3,5 - 4,0 = gusreichend;

bei einem Durchschnitt Gber 4,0 = nicht ausreichend.

Wenn in einem Priifungsfach neben einer Klausur auch eine mundliche Prifung
durchgefiihrt wird, so geht die mindliche Priffung gleichgewichtig in die Fach-
note ein; Satz 2 gilt entsprechend.
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Die Diplomvorprifung ist bestanden, wenn samtliche Fachnoten mindestens
"ausreichend” (bis 4,0) sind.

Die Gesamtnote errechnet sich aus dem Durchschnitt der differenzierten Fach-
noten in den einzelnen Prifungsféchern; dabei wird nur eine Stelle nach dem
Komma ber(icksichtigt; alle anderen Stellen werden ohne Rundung gestrichen.
Die Gesamtnote einer bestandenen Diplomvorprifung lautet:

bei einem Durchschnitt bis 1,5 = sehr gut;

bei einem Durchschnitt Gber 1,5- 2,5 = gut;

bei einem Durchschnitt Uber 2,5-3,5 = befriedigend;
bei einem Durchschnitt Gber 3,5 - 4,0 = ausreichend.

Die Note der mindiichen Prifung ist dem Kandidat vom Prifer spétestens am
folgenden Werktag nach der Prifung zu erdffnen. Sie muB dem Prifungsamt in-
nerhalb einer Woche nach der durchgetfihrten Prifung mitgeteilt sein. Die Bewer-
tung der Klausuren muB dem Prifungsamt spéatestens 6 Wochen nach dem
Prifungstag zugegangen sein. Auf Antrag kann der Prifungsausschuf3 Ausnah-
men genehmigen.
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§ 10
Versdumnis, Ricktritt, Tauschung und OrdnungsverstoBR

Eine Prifungsleistung gitt als mit nicht ausreichend (5,0) bewertet und damit als
nicht bestanden, wenn der Kandidat zu einem Prafungstermin ohne triftige
Griinde nicht erscheint oder wenn er nach Beginn der Prifung ohne triftige
Griinde von der Priifung zur{icktritt. ‘

Die fir den Rucktritt oder die Versaumnis geltend gemachten Griinde missen
dem PrifungsausschuB unverziglich schriftlich angezeigt und glaubhaft ge-
macht werden. Erkennt der Vorsitzende des Prifungsausschusses die Grinde
an, so wird ein neuer Termin anberaumt. Die bereits vorliegenden Prifungser-
gebnisse sind in diesem Fall anzurechnen.

Eine vor oder wahrend der Priifung eingetretene Prifungsunfahigkeit mus unver-
zliglich beim Vorsitzenden des Prifungsausschusses geltend gemacht werden.
in Fallen krankheitsbedingter Profungsunfahigkeit kann der Vorsitzende die Vor-
lage eines vertrauensarztlichen Attestes verlangen.

Versucht der Kandidat das Ergebnis seiner Prifungsleistung durch Tauschung
oder Benutzung nicht zugelassener Hilfsmittel zu beeinflussen, gilt die betref-
fende Prifungsleistung als mit “nicht ausreichend" (5) bewertet; die Entschei-
dung trifft der PrifungsausschuB. Ein Kandidat, der den ordnungsgemaBen Ab-
lauf der Prifung stért, kann vom jeweiligen Pridfer oder Aufsichtsfiihrenden von
der Fortsetzung der Prifungsleistung ausgeschiossen werden; in diesem Fall gilt
die betreffende Prifungsleistung als mit "nicht ausreichend" (5) bewertet. Die
Entscheidung, ob der Kandidat von der weiteren Teilnahme an der Priifung aus-
geschlossen wird, trifft der PrifungsausschusB.

Erweist sich, daB das PrUfungsverfahren mit Méngeln behaftet war, die das
Prifungsergebnis beeinfluBt haben, ist auf Antrag eines Kandidaten oder von
Amts wegen anzuordnen, daB von einem bestimmten oder von allen Kandidaten
die Prifung oder einzelne Teile derselben wiederholt werden. Die Méngel
missen unverziiglich beim Vorsitzenden des Prifungsausschusses oder beim
Prifer geltend gemacht werden. Sechs Monate nach AbschiuB der Prifung
dirfen vort Amts wegen Anordnungen nach Satz 1 nicht mehr getroffen werden.

Ablehnende Entscheidungen des Vorsitzenden oder des Prifungsausschusses
sind dem Kandidaten unverziglich schriftich mitzuteilen und mit einer Rechts-
behelfsbelehrung zu versehen.
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§ 11
Wiederholung der Diplomvorprifung

Die Diplomvorprifung kann in den Fachern, in denen sie nicht bestanden ist
oder als nicht bestanden gilt, einmal wiederholt werden. Die freiwillige Wiederho-
lung einer bestandenen Diplomvorprifung ist nicht zuldssig. Die Wieder-
holungsprifung soll im Rahmen der Prifungstermine des jeweils foligenden
Semesters stattfinden; sie muB spatestens innerhalb eines Jahres nach Ablauf
des Prifungsverfahrens abgelegt sein. Diese Frist wird durch Beurlaubung oder
Exmatrikulation nicht unterbrochen. Bei Versdumnis der Frist gilt die Diplomvor-
prifung als endglltig nicht bestanden, sofern nicht dem Studenten vom Eri}-
fungsausschuf3 wegen besonderer von ihm nicht zu vertretender Grinde eine
Nachfrist gewahrt wird.

Sieht eine Fachprifungsordnung die Ablegung der Diplomvorprifung in Ab-
schnitten vor, so kann die Prifung im folgenden Abschnitt vor dem Bestehen der
Wiederholungsprifungen des vorangehenden Abschnitts abgelegt werden. Wird
ein Fach in zwei Teilen der Vorprifung geprift, so muB die erste Teilprifung be-
standen sein, bevor die zweite abgelegt werden kann.

Eine zweite Wiederholung der Diplomvorprifung ist, wenn die Diplomyor;?ruf_ung
nicht mehr als 8 Prifungsfacher umfaBt, in nur zwei Prifungsfachern, im ubrxgen
in nur drei Fachern méglich. Sie muB zum nachsten regularen Priifungstermin er-
folgen.

Die Noten der Wiederholungsprifungen ersetzen die Noten der vorange-
gangenen Prifung.

§12
Zeugnisse Uber die Diplomvorprifung

Uber die bestandene Diplomvorpriifung ist unverziiglich ein Zeugnis auszustel-
len, das die in den einzelnen Prifungsfachern erzielten Noten und die Gesamt-
note enthalt. Das Zeugnis ist vom Vorsitzenden des Prifungsausschusses zu un-
terzeichnen. Als Datum des Zeugnisses ist der Tag anzugeben, an dem alle
Prifungsleistungen erbracht sind.

Wurden einzelne oder alle Prifungen nicht bestanden oder gelten sie als nicht
bestanden, so erteilt der Vorsitzende des Prifungsausschusses innerhalb von 4
Wochen nach dem jeweiligen Prifungsabschnitt dem Kandidaten hierliber einen
schriftlichen Bescheid, der auch darGber Auskunft gibt, innerhalb welcher Frist
die betreffenden Prifungen wiederholt werden kdnnen.
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Der Bescheid (ber die nicht bestandene Priifung ist mit einer Rechtsbehelfsbe-
fehrung zu versehen.

Hat der Kandidat die Diplomvorprifung endglltig nicht bestanden, wird ihm auf
Antrag und gegen Vorlage der entsprechenden Nachweise sowie der Exmatriku-
lationsbescheinigung eine schriftliche Bescheinigung ausgestellt, die die er-
brachten Prifungsleistungen und deren Noten sowie die zur Diplomvorprifung
noch fehlenden Priifungsleistungen enthélt und erkennen 136t daB die Diplom-
vorprfung nicht bestanden ist.

il. Diplomhauptpriifung

§13
entfallt

§14
Meldung zur Diplomhauptprifung,
Zulassungsvoraussetzungen und Zulassungsverfahren

Die Meldung zur Diplomhauptprifung ist rechtzeitig an den Vorsitzenden des
Prifungsausschusses zu richten und mit den geforderten Unterlagen schriftlich
unter Benutzung der hierfir bestimmten Vordrucke beim Prifungsamt ein-
zureichen. § 7 Abs. 4 Satz 3 gilt entsprechend.

Die Fachprifungen der Diplomhauptpritffung einschiielich der Diplomarbeit sol-
len bis zum Ablauf der Regelstudienzeit erbracht sein. Der Kandidat soll sich so
rechtzeitig und ordnungsgemaB zur Diplomhauptprifung melden, daB er sie in
allen Abschnitten und Teilen bis zum Ablauf der Regelstudienzeit ablegen kann.
Der maBgebliche Zeitpunkt fir die Meldung ist in den Fachpriifungsordnungen
festgelegt.

Uberschreitet ein Student, aus Grinden, die er zu vertreten hat, die Frist zur Mel-
dung um mehr als vier Semester, so gilt die Diplomhauptpriifung als abgelegt
und erstmals nicht bestanden. Dabei gelten nur die jeweils nicht rechtzeitig
abgelegten oder nicht mehr rechtzeitig ablegbaren Prifungsabschnitte bzw. -teile
als abgelegt und erstmals nicht bestanden. Die Uberschreitungsfrist verlangert
sich um die nach der Priifungsordnung flir die Wiederholung von Priifungen
bendtigten Semester. Nach § 6 angerechnete Studienzeiten sind auf die Frist an-
zurechnen. Uberschreitet der Student die Frist nach Satz 1 aus Grinden, die er
nicht zu vertreten hat, gewahrt der PrifungsausschuB auf Antrag eine Nachfrist;
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diese wird, sofern es die anerkannten Versdumnisgriinde zulassen, zum
nachsten regularen Prifungstermin bestimmd.

Voraussetzungen flr die Zulassung zur Diplomhauptprifung sind:

1. die allgemeine Hochschulreife oder einschldgige fachgebundene Hochschul-
reife unter Berlcksichtigung der Qualifikationsverordnung - QualVv (BayRS
2210-1-1-3-K/WK) in der jeweils geltenden Fassung,

2. die im jeweiligen Studiengang bestandene Diplomvorpriifung oder eine inhr
gleichgewertete und anerkannte sonstige Prifung,

3. ein ordnungsgemaBes Studium entsprechend den Anforderungen der Fach-
prifungsordnung,

4. die Immatrikulation als Student der Universitét Erlangen-NUrnberg flr den
einschiagigen Studiengang mindestens in dem Semester, in dem sich der
Kandidat zur Prfung meldet,

5. der Nachweis Uber die erfolgreiche Teilnahme an den von der Fachprifungs-
ordnung vorgeschriebenen Lehrveranstaltungen und

6. der Nachweis der berufspraktischen Téatigkeit, soweit von der Fachprifungs-
ordnung vorgesehen.

§ 7 Abs. 3 Gatze 2 bis 4 gilt entsprechend.

Dem Antrag auf Zulassung sind beizuf(igen:

1. die Unterlagen zum Nachweis der Voraussetzungen gemaB Absatz 4, soweit
sie nicht dem Prufungsamt bereits vorliegen,

2. das Studienkonzept, der Studienplan oder der Prifungsplan nach MaBgabe
der Fachprifungsordnung mit der Angabe der gewlnschten Prifer,

3. eine kurze Darstellung des Bildungsganges,
4. eine Erklérung gemaB § 7 Abs. 4 Nr. 7.

§ 7 Abs. 5, 6 und 8 gilt entsprechend; Abs. 3 bleibt unberihrt.

Die Zulassung zur Diplomhauptprifung ist zu versagen, wenn

1. der Bewerber die nach Absatz 4 vorgeschriebenen Zulassungsvorausset-
zungen nicht erfllit oder

2. die nach Absatz 5 geforderten Unterlagen unvolisténdig oder nicht bis zu
einem vom PrifungsausschuB bestimmten Termin nachgereicht worden sind
oder

3. der Bewerber unter Verlust des Priifungsanspruchs exmatrikuliert worden ist
oder

4. der Bewerber die Diplomhauptprifung in demselben Studiengang endgliltig
nicht bestanden hat.
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§15
Umifang der Diplomhauptpriifung

Die Diplomhauptprifung bestenht aus

a)  den Einzelprifungen,
b)  der Diplomarbeit.

Sie baut inhaltlich auf den Studienabschnitten auf, die ihr zugrundeliegen. Die
Fachprifungsordnungen kénnen festlegen, daB die Diplomarbeit vor oder nach den
Einzelprifungen ausgegeben wird.

M
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§16
Durchfihrung der Einzelpriifungen in der Diplomhauptprifung

Durch die Einzelprifungen in der Diplomhauptprifung soll der Kandidat nach-
weisen, daf er sich die Fachkenntnisse angeeignet hat, welche fir die selbstandi-
ge wissenschatftliche Arbeit auf seinem Fachgebiet erfordertich sind.

Die Einzelpriifungen sind getrennt nach Priffungsfdchern abzulegen. Die Fach-
prifungsordnungen regeln, in welchen Fachern die Prifung schriflich oder
mindlich oder schriftlich und mindlich durchgefiinrt wird.

Flr die Durchflihrung der Diplomhauptprifung gilt § 8 Abs. 2, 3, 5 bis 8 ent-
sprechend.

Der Kandidat kann sich in weiteren als den vorgeschriebenen Féchern einer
Prifung unterziehen (Zusatzfacher). Uber das Ergebnis der Prifung in diesen
Fachern wird ein gesondertes Zeugnis ausgestellt; § 20 gilt entsprechend.

§17
Durchfihrung der Diplomarbeit

Die Diplomarbeit ist eine Prifungsarbeit, die die wissenschaftliche Ausbildung
abschiieft. Sie soll zeigen, daB der Kandidat in der Lage ist, innerhalb einer vor-
gegebenen Frist sin Problem aus seinem Fach selbsténdig nach wissenschaftli-
chen Methoden zu bearbeiten.

Die Diplomarbeit kann von jedem Hochschullehrer ausgegeben werden, der an
einer Einrichtung der Technischen Fakultdt hauptamtlich beschéftigt ist; die
Fachprifungsordnungen der einzelnen Studiengange kdnnen dieses Recht auf
Hochschullehrer, die an diesem Studiengang beteiligt sind, beschranken. Die
Ausgabe einer Diplomarbeit durch einen Professor einer anderen Fakultat bedarf
der Zustimmung des Vorsitzenden des Prifungsausschusses. Mit seiner Geneh-
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migung kann die Diplomarbeit auch in einer Einrichtung auBerhalb der Univer-
sitdt durchgefthrt werden, wenn sichergestelit werden kann, daB sie dort von
einem der in Satz 1 genannten Hochschullehrer betreut wird.

Der Kandidat hat daflir zu sorgen, daB er, wenn die Diplomarbeit den letzten Teil
der Diplomhauptpriifung bildet, und sobald die in den Fachprifungsordnungen
festgelegten Zulassungsvoraussetzungen erf(illt sind, umgehend ein Thema fir
die Diplomarbeit erhalt. Gelingt ihm dies nicht, hat er beim Vorsitzenden des
Prifungsausschusses zu beantragen, daB er unverziiglich ein Thema fir die Di-
plomarbeit erhalt. Der Zeitpunkt der Ausgabe ist vom Betreuer dem Vorsitzenden
des Prifungsausschusses unverzlglich schriftich anzuzeigen.

Die Bearbeitungszeit fir die Diplomarbeit darf die in den einzelnen Fachpri-
fungsordnungen festgelegte Dauer nicht Uberschreiten. Thema und Aufgaben-
stellung der Diplomarbeit missen so lauten, daf die zur Bearbeitung vorgege-
bene Frist eingehalten werden kann. Das Thema der Diplomarbeit kann nur ein-
mal und nur innerhalb der ersten zwei Monate der Bearbeitungszeit zuriickge-
geben werden; bei einer Wiederholung der Diplomarbeit ist eine Rickgabe des
Themas ausgeschlossen. Auf begriindeten Antrag des Kandidaten kann der
PrifungsausschuB die Bearbeitungszeit ausnahmsweise um hdchstens drei
Monate verlédngern, soweit die Fachprifungsordnung nicht eine kirzere Ver-
langerungszeit vorsieht. Weist der Kandidat durch &rztliches Zeugnis nach, daB
er durch Krankheit an der Bearbeitung gehindert war, ruht die Bearbeitungszeit.

Wird die Diplomarbeit nicht fristgerecht abgeliefert, so wird sie mit “nicht
ausreichend” (5,0) bewertet.

Die Diplomarbeit ist in deutscher Sprache abzufassen und in Maschinenschrift
beim Vorsitzenden des Prifungsausschusses einzureichen. Auf Antrag kann der
PrifungsausschuB in besonders begriindeten Féllen die Abfassung der Diplom-
arbeit auch in einer anderen Sprache der Européischen Gemeinschaft geneh-
migen, wenn sichergestellt ist, daB ein fach- und sprachkundiger Hoch-
schullehrer gemaB Abs. 2 zur Verflgung steht, der die Arbeit ausgibt und beur-
teilt. Fehlende deutsche Sprachkenntnisse kbnnen als Genehmigungsgrund
nicht anerkannt werden. Wird die Arbeit in einer anderen Sprache der EG abge-
faBt, so ist eine Kurzfassung in deutscher Sprache (max. 4 Seiten) beizufigen.

Die Diplomarbeit ist bei der Abgabe mit einer von dem Kandidaten unter-
schriebenen Erklarung zu versehen, aus der hervorgeht, daf die Arbeit ohne
fremde Hilfe und ohne Benutzung anderer als der angegebenen Quellen angefer-
tigt wurde und daB die Arbeit in gleicher oder &hnlicher Form noch keiner an-
deren Priifungsbehdrde vorgelegt und von dieser als Teil einer Prifungsleistung
angenommen wurde. Des weiteren muB diese Erklarung die Versicherung enthal-
ten, daB alle Ausflhrungen, die wortlich oder sinngema (bernommen wurden,
als solche gekennzeichnet sind.
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Die Diplomarbeit ist von dem, der die Arbeit ausgegeben hat, innerhalb von drei
Monaten nach ihrer Einreichung zu beurteilen. Soll die Arbeit mit "nicht ausrei-
chend" bewertet werden, so ist sie auch von einem zweiten Gutachter zu beur-
teilen, der vom PrifungsausschuB3 bestellt wird. Bei nicht Ubereinstimmender
Beurteilung entscheidet die Prifungskommission (ber die endgiltige Bewertung.

§18
Bewertung der Leistung in der Diplomhauptprifung

Fir die Bewertung der einzelnen Prifungsleistungen der Diplomhauptprifung,
der Leistungen in den einzelnen Prifungsfachern und fir die Bildung der Ge-
samturteile in der Diplomhauptprifung gelten § § 9 und 10 entsprechend.

Bei der Bildung der Gesamtnote wird die Note der Diplomarbeit doppelt gewer-
tet.

Bei einer Gesamtnote von 1,0 bis 1,2 wird das Gesamturteil "mit Auszeichnung
bestanden” vergeben.

Wahrend des Studiums erbrachte Leistungen (Studienleistungen) kdnnen nach
MaBgabe der Fachprafungsordnung des jeweiligen Studiengangs bei der Ge-
samtnote nur berlcksichtigt werden, wenn der Kandidat die Diplomhauptprifung
bestanden hat; sie durfen die Prifungsgesamtnote hdchstens zu einem Drittel
bestimmen.

§19
Wiederholung der Diplomhauptprifung

Die Diplomhauptprifung kann in den Fachern, in denen sie nicht bestanden ist
oder als nicht bestanden gilt, einmal wiederholt werden. Die freiwillige Wiederho-
lung bestandener Fachprifungen, der Diplomarbeit oder der gesamten Diplom-
hauptprifung ist nicht zulassig. § 11 Abs. 1 Satz 3 bis 5 gilt entsprechend.

Wird die Diplomarbeit mit "nicht ausreichend" bewertet, so ist auf Antrag, der
spatestens vier Wochen nach der Bekanntgabe der Note fur die Diplomarbeit zu
stellen ist, eine Wiederholung mit neuem Thema méglich. Eine zweite Wiederho-
lung ist ausgeschlossen. Im Ubrigen gilt § 17 entsprechend.

Eine zweite Wiederholung der Fachprifungen ist, wenn die Diplomhauptprifung
nicht mehr als finf Prifungsfacher umfaBt, in nur einem Prifungsfach, im Gbrigen
in nur zwei Fachern moglich. Sie muB zum néchsten reguléren Prifungstermin
erfolgen.
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Hat ein Kandidat die Diplomhauptpriifung bestanden, so erhilt er (iber die Ergebnisse
ein Zeugnis, das die Einzelnoten und die Gesamtnote enthalt.

§ 12 gilt entsprechend. Als Datum des Zeugnisses ist der Tag anzugeben, an dem alle
Prifungsleistungen erflilt sind. Des weiteren tragt das Zeugnis das Ausstellungsda-
tum.
§21
Diplom

(1) Gleichzeitig mit dem Zeugnis wird dem Kandidaten ein Diplom ausgehandigt.
Darin wird die Verlelhung des akademischen Grades “Diplom-ingenieur" bzw.
‘Diplom-Informatiker’ mit dem Zusatz “Univ." beurkundet. Als Datum des Di-
ploms ist der Tag anzugeben, an dem alle Prifungsleistungen erfilit sind. Des
weiteren trégt das Diplom das Ausstellungsdatum.

(2) Das Diplom wird vom Dekan unterzeichnet und mit dem Siegel der Technischen
Fakultat versehen.

§22
Unguiltigkeit der Diplomvorpriifung und der Diplomhauptpriifung

(1) Hat der Kandidat bei einer Prifung getauscht und wird diese Tatsache erst nach
der Aushéndigung des Zeugnisses bekannt, so kann der PrifungsausschuB

nachtraglich die Gesamtnote entsprechend berichtigen oder die Pritfung fir nicht
bestanden erklaren.

(2) Waren die Voraussetzungen flr die Zulassung zu einer Priiffung nicht erfdilit, chne
daB der Kandidat hierlber tauschen wollte, und wird diese Tatsache erst nach
der Aushandigung des Zeugnisses bekannt, so wird dieser Mange! durch das
Bestehen der Priifung geheilt. Hat der Kandidat die Zulassung vorsétzlich zu Un-
recht erwirkt, so entscheidet der PrifungsausschuB unter Beachtung der allge-
meinen verwaltungsrechtlichen Grundsétze Uber die Riicknahme rechtswidriger
Verwaltungsakie.

(3) Ist das Nichtbestehen der Priifung festgestellt, so ist das unrichtige Priffungs-
zeugnis einzuziehen. Eine Entscheidung nach Abs. 1 und Abs. 2 Satz 2 ist nach

einer Frist von 5 Jahren ab dem Datum des Prifungszeugnisses ausgeschios-
sen.
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§23
Aberkennung des Diplomgrades

Die Entziehung des akademischen Diplomgrades richtet sich nach den gesetziichen
Bestimmungen.

§24
Prifungsgeblhren

entfallt

. § 25
Ubergangsbestimmungen

Fir Studierende, die das Studium der Ingenieurwissenschaften bzw. der Informatik
bzw. der Mathematik an der Universitédt Erlangen - Nirnberg vor Erlaf3 dieser
Prifungsordnung begonnen haben, werden vorstehende Bestimmungen sinngemé&s
unter Berticksichtigung ihres Studienganges angewandt.

§26
Inkrafttreten *)

Diese Prifungsordnung tritt am Tag nach ihrer ortsiiblichen Bekanntmachung in Kraft.

Obige Prifungsordnung wurde durch Aushang am Schwarzen Brett der Universitat

am 16.10.1972 bekannt gemacht.

*) Die Zeitpunkte der Bekanntmachung der spéteren Anderungssatzungen sind:
30.7.1975; 28.3.1979; 16.7.1981;25.3.1987; 29.8.1990; 2.10.1991; 24.11.1984.
Auch die Anderungssatzungen treten jeweils am Tag nach ihrer Bekanntmachung
in Kraft.

Richtlinien

51

3.2 Fachpriifungsordnung (FPrOMB)

Fachpriifungsordnung fiir den wissen-
schaftlichen Diplomstudiengang
Maschinenbau an der
Universitdt Erlangen-Niirnberg

Vom 2. September 1997

Aufgrund von Art. 6 und Art. 81 Abs. 1 des Bayeri-
schen Hochschulgesetzes (BayHSchG) erlafit die Uni-
versitdt Erlangen-Nirnberg folgende Fachpriifungs-
ordnung:

Vorbemerkung zum Sprachgebrauch

Die Bezeichnung weiblicher und mannlicher Personen
durch die jeweils maskuline Form in der nachstehen-
den Satzung bringt den Auftrag der Hochschule, im
Rahmen ihrer Aufgaben die verfassungsrechtlich gebo-
tene Gleichstellung von Mann und Frau zu verwirkli-
chen und die fiir Frauen bestehenden Nachteile zu be-
seitigen, sprachlich nicht angemessen zum Ausdruck.
Auf die Verwendung von Doppelformen oder andere
Kennzeichnungen fiir weibliche und minnliche Perso-
nen (z.B. Bewerberin/Bewerber) wird jedoch verzich-
tet, um die Lesbarkeit und Ubersichtlichkeit zu wah-
ren. Mit allen im Text verwendeten Personenbezeich-
nungen sind stets beide Geschlechter gemeint.

§1

Geltungsbereich

Zu §1 DiplPtOTF
Diese Fachpriifungsordnung regelt die Diplompriifung
im wissenschaftlichen Diplomstudiengang Maschinen-
bau mit den Studienrichtungen
e Fertigungstechnik,
e Produktion in der Elektrotechnik und
e Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwick-

lung.

Sie erginzt die Priifungsordnung fiir die Diplom-
priiffung der Technischen Fakultit der Universitit
Erlangen-Niirnberg (DiplPrOTF) in der jeweils gel-
tenden Fassung.

§2
Diplomgrad
Zu §2 DipiPrOTF

Aufgrund der bestandenen Diplompriifung im wissen-
schaftlichen Diplomstudiengang Maschinenbau wird

der akademische Grad ,,Diplom-Ingenieur Univ.“ (ab-
gekiirat ,Dipl.-Ing. Univ.“) bzw. ,Diplom-Ingenieurin
Univ.“ (abgekiirzt ,,Dipl.-Ing. Univ.“} verlichen, an
Absolventinnen auf Antrag in minnlicher Form.

§3

Gliederung des Studiums und Studiendauer

Zu §3 Abs. 1 und 4 DiplPrOTF

(1) Das Studium gliedert sich in ein Grundstudium
und ein Hauptstudium. Das Grundstudium wird
mit der Diplomvorpriifung, das Hauptstudium mit
der Diplomhauptpriifung abgeschlossen.

D
—

Das Studium des Maschinenbaus setzt sich aus
Lehrveranstaltungen und Studienleistungen im
Umfang von bis zu 200 SWS, verteilt auf acht Se-
mester, zusammen. Hinzu kommen mindestens 3
Monate fiir die Ableistung des Teiles der insgesamt
26 Wochen umfassenden praktischen Téatigkeit, der
withrend des Studiums zu erbringen ist (vgl. §12
Abs. 4e) und sechs Monate fiir die Durchfiihrung
der Diplomarbeit (vgl. §14). Die Regelstudienzeit
betragt 10 Semester.

1. Diplomvorpriifung

§4
Teilung der Diplomvorpriifung

Zu §3 Abs. 3, §6 und §8 Abs. 4 DiplPrOTF

Die Diplomvorpriifung muf} in mindestens zwel und
kann in hdchstens drei Abschnitten abgelegt werden.
Der erste Abschnitt soll nach dem 2. Semester, d.h. in
dem unmittelbar auf die Vorlesungszeit des 2. Fach-
semesters folgenden Priifungstermin liegen. Der letste
Abschnitt soll nach dem 4. Fachsemester, d.h. in dem
unmittelbar auf die Vorlesungszeit des 4. Fachseme-
sters folgenden Pritfungstermin Hegen.

§5
Meldung zur Diplomvorpriifung
Zu §6 DiplPrOTF

Der Student soll sich so rechizeitig zur Diplomvorprii-
fung melden, daB er sie bis zum Beginn der Lehrver-
anstaltungen des fiinften Semesters abschliefit.
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6

Weitere Zulassungsvoraussetzungen
zur Diplomvorpriifung

Zu §6 a Abs. 1, §7 Abs. 2, Nr. 4, 5 und 6 DiplPrOTF

(1) Voraussetzung fiir die Zulassung zum ersten Ab-
schnitt der Diplomvorpriffung ist die Vorlage je
eines Scheines iiber die erfolgreiche Teilnahme an
den Ubungen zur Vorlesung Mathematik fiir Inge-
nieure I und II.

(2) Voraussetzung fiir die Zulassung zu den Einzelfach-
priffungen des zweiten bzw. dritten Abschnittes
der Diplomvorpriifung ist die Vorlage von Scheinen
iiber die erfolgreiche Teilnahme an den Lehrveran-
staltungen:

1. Werkstoffpriifpraktikum (1 Schein) als Zulas-
sungsvoraussetzung fiir die Einzelfachpriifung
Werkstoffkunde I-111 und Werkstoffpriifung.

2. Ubungen und Entwurfspraktikum zur Vorle-
sung Maschinenelemente 1 und II (1 Schein)
und Technisches Zeichnen (1 Schein) als Zu-
lassungsvoraussetzungen fiir die Einzelfachprii-
fung Maschinenelemente I und IL

3. Einfithrung in die Programmierung (1 Schein)
als Zulassungsvoraussetzung fitr die Einzelfach-
priifung Grundlagen der Informatik.

(3) Voraussetzung fiir die Zulassung zum letaten Ab-
schnitt der Diplomvorpriifung ist die Vorlage von
Scheinen iiber die erfolgreiche Teilnahme an den
Lehrveranstaltungen:

1. Konstruktive Geometrie {1 Schein)
9. Finfithrung in die Chemie (1 Schein)

3. Physikalisches Praktikum fiir Ingenieure
(1 Schein)

(4) Die Zulassung zu den in §7 Abs. 1 unter Nrn. 10
und 11 genannten Einzelfachpriffungen ist erst
nach erfolgreichem Abschlu8 der unter Nrn. 1 und
2 aufgefithrten Einzelfachpriifungen méglich.

Bei der Anmeldung zum letzten Abschnitt der Di-
plomvorpriifung ist ferner eine praktische Tatig-
keit von mindestens 6 Wochen (Grundpraxis) aus
der insgesamt 26 Wochen umfassenden praktischen
Titigkeit gemaf den Praktikantenrichtlinien nach-
zuweisen.

®
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§7

II. Diplomhauptpriifung
Umfang und Durchfithrung der Diplomvorpriifun; 59
Umfang, Teilung und Gliederung
der Diplomhauptpriifung
Zu §15 und §3 Abs. 3 DiplPrOTF

(1) Die Diplomhauptpriifung umfaft:

1. 6 Einzelfachpriifungen in 6 Pflichtfichern ge-
méf Absatz 2.

2. 4 Einzelfachpriifungen in 2 Hauptfiachern ge-
méf Absatz 3.

3. die Anfertigung einer Diplomarbeit.

(2) Ein Pflichtfach soll einen Stoff im Umfang von min-
destens 4 und héchstens 6 Semesterwochenstunden
Vorlesungen bzw. Vorlesungen und Ubungen um-
fassen. In der Anlage sind fiir jede Studienrichtung
getrennt die Pflicht- und Hauptficher aufgelistet.
Die Pflichtfacher sind in 8 Fiachergruppen aufge-
teilt und in der Spalte 2 der der Studienrichtung
entsprechenden Anlage aufgefiihrt (Anlagen 1 bis
3).

(3) Ein Hauptfach kennzeichnet einen Studienschwer-
punkt und setzt sich aus dem innerhalb der
Fachergruppe zugeordneten Pflichtfach (Spalte 2
der entsprechenden Anlage) und dem Vertiefungs-
fach (Spalte 3 der entsprechenden Anlage) zusam-
men. Das Vertiefungsfach soll einen das Pflicht-
fach ergiinzenden Stoff im Umfang von mindestens
4 und hdchstens 6 Semesterwochenstunden Vorle-
sungen bzw. Vorlesungen und Ubungen umfassen.
Die Hauptfacher sind in der Spalte 4 der der Stu-
dienrichtung entsprechenden Anlage aufgefiihrt.

{4) Die Einzelfachpriifungen nach Absatz 1 Nrn. 1 und
2 kénnen in héchstens drei Priifungsabschnitten
abgelegt werden. Die zwei Einzelfachpriifungen ei-
nes Hauptfaches kdnnen in demselben Prifungs-
abschnitt oder in getrennten Priifungsabschnit-
ten abgelegt werden. Werden die Einzelfachpriifun-
gen eines Hauptfaches in getrennten Priifungsab-
schnitten abgelegt, so hat die Einzelfachpriffung im
Pflichtfach vor der des Vertiefungsfaches 2u erfol-
gen.

(5) Die Diplomarbeit wird erst nach dem Bestehen al-
ler Einzelfachpriiffungen nach Absatz 1 Nrn. I und
2 ausgegeben.

Zu §8 DiplPrOTF

(1) In der Diplomvorpriifung sind schriftliche Ein:
fachpriifungen in folgenden Fichern abzulegen:

1. Mathematik fiir Ingenieure I und II,
1. Teilpriifung

9. Technische Mechanik I und 11, 1. Teilpriifun ”
3. Grundlagen der Elektrotechnik

4. Grundlagen der Informatik

5. Experimentalphysik

6. Technische Thermodynamik

. Werkstoffkunde I-1II und Werkstoffpriifung

. Einfithrung in die Produktionstechnik 1 undIﬁ

w e~

. Maschinenelemente I und 11

10. Mathematik fiir Ingenieure 1I und IV,
2. Teilpriifung

11. Technische Mechanik III und IV,
2. Teilpriifung

(2) Im ersten Abschnitt der Diplomvorpriifung m
sen mindestens die in Absatz 1 unter Nrn. 1 bis
genannten Einzelfachprifungen abgelegt werden,

(3) Die Dauer der schriftlichen Einzelfachpriifung
betrigt in den in Absatz 1 unter Nrn. 1, 2, 5
und 10 genanuten Einzelpritfungsfichern 3 St
den, in den unter Nr. 3 bis 6, 8 und 11 genannte
Einzelpriifungsfichern 2 Stunden. ‘

§8
Bewertung der Leistungen der Diplomvorpriifung

Zu §§9, 12 DiplPrOTF

In das Diplomvorpriifungszeugnis werden die in
Abs. 1 genannten Einzelfachpriifungen mit den ez
ten Noten aufgenommen. Fir die Ermittlung der (
samtnote werden alle Noten der in §7 Abs. 1 genanni
Einzelfachpriifungen gleich gewichtet.

§10
Meldung zur Diplomhauptpriifung
Zu §3 Abs. 3 und §14 DiplPrOTF

(1) Die Diplomhauptprifung soll bis zum Ende des
2ehnten Fachsemesters abgeschlossen werden.

(2) Spitestens bei der Meldung zum ersten Priifungs-
abschnitt der Diplomhauptpriifung ist festzulegen,
welche Studienrichtung gewihlt wird.

§11
Studienkonzept fiir die Diplomhauptpriifung

(1) Durch die Wahl der Haupt- und Pflichtficher so-
wie der Wahlpflichtlehrveranstaltungen innerhalb
einer Studienrichtung ist die individuelle Studien-
ausrichtung gekennzeichnet. Ein Student hat ein
Studienkonzept zu erstellen, das entsprechend der
individuellen Studienausrichtung folgende Anga-
ben enthalten muf:

Bezeichnung der Studienrichtung sowie die inner-
halb der Studienrichtung gewihlten Lehrveranstal-
tungen mit Stundenumfang von

1. 2 Hauptfachern gemiB Spalte 4 der der Studi-
enrichtung entsprechenden Anlage, jeweils mit
Angabe des in der Fichergruppe des Haupt-
faches gewihlten Pflichtfaches (Spalte 2 der
entsprechenden Anlage) und des zugeordneten
Vertiefungsfaches (Spalte 3 der entsprechenden
Anlage).

2. 6 Pflichtfachern, wobet jeweils nur ein Fach aus
einer der in der Spalte 2 der entsprechenden
Anlage aufgefiihrten 8 Fachergruppen gewshlt
werden kann und die beiden Fichergruppen,
aus denen bereits die Hauptficher gewahlt wur-
den, entfallen (Anlage).

3. mindestens 4 und hdchstens 6 Wahlpflicht-
lehrveranstaltungen (Vorlesungen, Vorlesungen
und Ubungen) im Gesamtumfang von ins-
gesamt mindestens 10 Semesterwochenstun-
den. Die Wahlpflichtlehrveranstaltungen sollen
gemaf der individuellen Studienausrichtung die
beiden Hauptficher sinnvoll erginzen.

(2) Spitestens 3 Semester nach bestandener Diplom-
vorpriifung ist der 1. Teil dieses Studienkonzep-
tes mit Angabe der Ficher nach Absatz 1 Nrn. 1
und 2 und spitestens bis zur Meldung zum letz-
ten Priifungsabschnitt der 2. Teil mit Angabe
der Wahlpflichtlehrveranstaltungen nach Absatz 1
Nr. 3 beim PriifungsausschuB vorzulegen.

(3) Das Studienkonzept und eventuelle spitere Ande-
rungen bediirfen der Genehmigung durch den Pri-
fungsausschuf. Das Studienkonzept wird geneh-
migt, wenn die formalen Kriterien nach Absatz 1
erfiillt sind und die erginzenden Wahlpflichtlehr-
veranstaltungen nach Absatz 1 Nr. 3 in einem sinn-
vollen Zusammenhang mit den gewahlten Hauptfs-
chern stehen. Wahlpflichtlehrveranstaltungen, die
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in dem vom Priifungsausschuf fiir den Diplomstu-
diengang Maschinenbau empfohlenen Wahlfdcher-
verzeichnis aufgefiihrt sind, gelten generell als
genehmigt. Eine Anderung des Studienkonzeptes
wird nicht genehmigt, wenn sie Lehrveranstaltun-
gen nach Absatz 1 betrifft, in denen bereits erst-
malig eine Einzelfachpriifung bzw. ein Studienlei-
stungsnachweis erbracht worden ist.

§12

Weitere Zulassungsvoraussetzungen
zur Diplomhauptpriifung

Zu §13 und §14 Abs. 4 und 5 DiplPrOTF

Zu den Einzelfachpriffungen gemiB §9 Abs. 1
Nrn. 1 und 2 ist zugelassen,

1.

wer die Diplomvorpriifung im wissenschaftli-
chen Diplomstudiengang Maschinenbau bestan-
den hat,

. wer die Diplomvorpriiffung im wissenschaft-

lichen Diplomstudiengang Elektrotechnik be-
standen hat, sofern die Studienrichtung ,Pro-
duktion in der Elektrotechnik® gewahlt wird,

und ein genehmigtes Studienkonzept (Teil 1)
gemiB §11 vorlegt. Fiir die Zulassung zu Einzel-
fachpriifungen in Pflichtfichern ohne Wahlmdg-
lichkeit ist die Vorlage des genehmigten Studien-
konzeptes noch nicht erforderlich.

Eine Diplomvorpriifung, die der Kandidat an wis-
senschaftlichen Hochschulen in demselben Studien-
gang auflerhalb des Geltungsbereichs des Grund-
gesetzes oder in anderen Studiengdngen bestanden
hat, wird vom Priiffungsansschufl angerechnet, so-
weit die Gleichwertigkeit gem. §7 Abs. 1 nachge-
wiesen ist. Nicht nachgewiesene Priifungsleistun-
gen von §7 Abs. 1 sind durch Priifungen nachzu-
weisen.

Hat der Kandidat die AbschluBpriifung im Stu-
diengang Maschinenbau bzw. Elektrotechnik an ei-
ner bayerischen Fachhochschule vor in der Regel
nicht mehr als zwei Jahren wenigstens mit dem Ge-
samturteil , sehr gut bestanden® (bis 1,5) abgelegt,
so wird ibm auf Antrag die fachlich entsprechende
Diplomvorpriifung mit der Mafigabe erlassen, da
er mit je einem Schein ausreichende Kenntnisse in
den Vorpriifungsfachern

1.

»Mathematik fiir Ingenieure III und IV, 2. Teil-
priifung® und ,, Technische Mechanik IIT und IV,
2. Teilpriifung®, wenn ein Studienabschlufl Ma-
schinenbau vorliegt, bzw.

2. ,Mathematik fiir Ingenieure IIf und IV, 2.
priifung® und ,Grundlagen der Elektro d
nik, 2. Teilpriifung®, wenn ein Studienabschly
Elektrotechnik vorliegt,

nachweist. Die Scheine sind spitestens bei der Me

dung zum letzten Abschnitt der Diplomhauptp
fung vorzulegen. ’ "

{4) Voraussetzung fiir die Zulassung zur Diplomarbe

ist .

1. das Bestehen aller Einzelfachpriifungen nach

Absatz 1 Nrn. 1 und 2. .

2. die Vorlage von mit mindestens ausreichend
noteten Scheinen iiber:

a) die erfolgreiche Anfertigung von je ei
Studienarbeit in den gemdf §11 Ab
Nr. 1 gewihlten beiden Hauptfichern w
der wissenschaftlichen Betreuung des Her
schullehrers, der das entsprechende Fach ve
tritt. ’
Eine der beiden Studienarbeiten kann au
in einem Pllichtfach gemif §11 Abs. 1 Ni
angefertigt werden.

Mit der Bearbeitung einer Studienarhe
kann erst begonnen werden, wenn die
plomvorpriifung mit Erfolg abgeschloss
ist. Jede Studienarbeit soll in der Anfol

rung so gestaltet sein, daf sie in einer Bey
beitungszeit von ca. 200 Stunden innerha
von 6 Monaten abgeschlossen werden kans
die erfolgreiche Mitarbeit in einem Pflich
seminar von mindestens 2 Semesterwoc
stunden Umfang, das gem&B der Spalte 54
entsprechenden Anlage einem der nach
Abs. 1 Nr. 1 gewahliten Hauptfchern 2
ordnet ist (Anlage).

o
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die erfolgreiche Teilnahme an den W
pflichtlehrveranstaltungen gemaf §11 Al
Nr. 3.
3. die erfolgreiche Teilnahme an den der jewet
Studienrichtung entsprechenden Praktika:
a) Fertigungstechnik
aa) Fertigungstechnisches Praktikum
(1 Schein)
bb) Regelungstechnisches Praktikum
(1 Schein)
b) Produktion in der Elektrotechnik
aa) Praktikum: Produktion in der Elekir
technik
(1 Schein}
bb) Regelungstechnisches Praktikum
(1 Schein)
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¢) Rechnergestiitzte Methoden der Produkt-
entwicklung

aa) Praktikum: Rechnergestiitzie Methoden
(1 Schein)

bb) Regelungstechnisches Praktikum
(1 Schein)

. in der Studienrichtung , Produktion in der Elek-

trotechnik® ferner die erfolgreiche Teilnahme an
der Lehrveranstaltung
a) ,Aufbaukurs in Elektrotechnik fir Maschi-
nenbauer® (1 Schein), sofern die Zulas-
sung zur Diplomhauptpriifung aufgrund ei-
ner bestandenen Diplomvorpriifung im wis-
senschaftlichen Diplomstudiengang Maschi-
nenbau erfolgte.

»Einfithrung in die Produktionstechnik I und

11 (1 Schein), sofern die Zulassung zur Di-

plomhauptpriifung aufgrund einer bestande-

nen Diplomvorpriifung im wissenschaftlichen

Diplomstudiengang Elektrotechnik erfolgte.

Absatz 3 gilt entsprechend.

>

o
e

Lol

. der Nachweis einer vom Praktikantenamt aner-
kannten praktischen Titigkeit von insgesamt 26
Wochen entsprechend den Praktikantenrichtli-
nien.

fzd

. In besonders begriindeten Fillen kann der
PriifungsausschuB eine vorgezogene Zulassung
zur Diplomarbeit gewdhren. Die fehlenden
Nachweise sind wihrend der Bearbeitung der
Diplomarbeit nachzureichen,

Benotete Scheine als Nachweis fiir die erfolgreiche
Teilnahme an Wahlpflichtlehrveranstaltungen in Form
von Vorlesungen und Vorlesungen mit Ubungen wer-
den gemafB §7 Abs. 2 DiplPrOTF in Verbindung mit
§14 Abs. 4 DiplPrOTF aufgrund einer schriftlichen
{Klausur) oder miindlichen Priifung ausgestellt. Fir
eine nicht ausreichende Leistung wird kein Schein ver-
geben. Die Scheine werden durch die Lehrperson di-
rekt an das Pritfungsamt weitergeleitet.

§13
Art und Durchfithrung der Einzelfachpriifungen
Zu §15 und §16 Abs. 2, 3 und Abs. 4 DiplPrOTF

(1) Die Priifungen in den Eingelfachpriifungen gemaf
§9 Abs. 1 Nrn. 1 und 2 erfolgen schriftlich. Die
Dauer der schriftlichen Priifungen betrigt 2 Stun-
den. Werden die schriftlichen Priifungen eines
Priifungsabschnittes gemiB §16 Abs. 3 in Verbin-
dung mit §8 Abs. 2 DiplPrOTF miindlich abgehal-
ten, so betragt die Dauer der miindlichen Priifung
1/2 Stunde.

(2) Priifungen in weiteren, nicht vorgeschriebenen
Zusatzfachern kénnen schriftlich (Klausur) oder
miindlich erfolgen. Uber die Ergebnisse der Priifun-
gen in Zusatzfichern wird ein gesondertes Zeugnis
erstellt (§16 Abs. 4 DiplPOTF).

§14
Diplomarbeit
Zu §17 DiplPtOTF

Die Dauer der Diplomarbeit betrigt 6 Monate. Der
Priifungsausschuf} kann ausnahmsweise eine Verlinge-
rung der Bearbeitungszeit um hochstens 2 Monate ge-
nehmigen.

Die Diplomarbeit mufl ein wissenschaftliches The-
ma aus dem Bereich der gewihlten Studienrichtung
behandeln und unter der wissenschaftlichen Betreu-
ung eines an der Technischen Fakultdt hauptamtlich
beschiftigten Hochschullehrers durchgefiihrt werden,
der selbst ein in der Fichergruppe 1 bis 8 der ent-
sprechenden Anlage aufgefithrtes Pflicht- baw. Vertie-
fungsfach vertritt. Die Diplomarbeit soll ein Thema
aus anderen Teilbereichen als denen der Studienarbei-
ten zum Gegenstand haben.

§15
Bewertung der Leistungen der Diplomhauptpriifung
Zu §18 DiplPrOTF

(1) In das Diplomhauptpriifungszeugnis werden die
folgenden Priifungs- und Studienleistungen mit
den erzielten Noten aufgenommen:

1. die Priifungsleistungen

a) in den in §11 Abs. 1 Nr. 1 gewdhlten 2
Hauptfichern, wobei keine Fachnote gebil-
det wird, sondern unter der den Studien-
schwerpunkt kennzeichnenden Hauptfach-
bezeichnung das Pfiichtfach und das Vertie-
fungsfach getrennt mit Note aufgefiihrt wer-
den.
in den in §11 Abs. 1 Nr. 2 gewéhlten 6

. Pflichtfachern.

¢} in der in §14 genannten Diplomarbeit.

b

S

2. die Studienleistungen

a) in den in §12 Abs. 4 Nr. 2 Buchstabe 2) ge-
nannten 2 Studienarbeiten.

b) in dem in §12 Abs. 4 Nr. 2 Buchstabe b)
genannten Pflichtseminar.

¢) in den in §12 Abs. 4 Nr. 2 Buchstabe c) ge-
nannten Wahlpflichtlehrveranstaltungen
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(2) Bei der Bildung des Notendurchschnittes in den 2 =
Priifungsleistungen [Absatz 1 Nr. 1] werden die in 5 2 gn
Einzelfachpriifungen erzielten Noten einfach und o 20 g R
die Note der Diplomarbeit doppelt gewertet. g 'g *E‘ g g _%D P
B B . . =
Bei der Bildung des Notendurchschnittes in den = & b5} &w’ § Ad g 'g 'é 'ME
Studienleistungen [Absatz 1 Nr. 2] werden die No- S "§ % 2l S _g 5 "ré = k= 5
ten im Pflichtseminar und in den Wahlpflichtlehr- . E é = 8, g i‘-(; 2 8 ﬁ ° &
veranstaltungen einfach und in den Studienarbei- » ~§ 5 & 5 %D & v 5 b ' 'fg 5 g
ten dreifach gewertet. 518 § £ 5 & é =t % g g 'g é bz

g g 2 | .5 g B R I
Bei der Bildung der Gesamtnote werden der Noten- g 3 g '8 g % g 8 g ‘é Eg & =] §
s - . 2 & Q
durchschnitt in den Priifungsleistungen [Absatz 1 welw 3| vnm| v w2 I =] v M
Nr. 1] mit demn Gewichtsfaktor 3/4 und der No-
tendurchschnitt in den Studienleistungen [Absatz
1 Nr. 2] mit dem Gewichisfaktor 1/4 gewertet. dg)
o 2 2
= (2N ) &b b4
i e T8 9 Bl E 2 8 ol 50 4
. o | 8 T 0 b [=) 8 = o
Ubergangsbestimmungen = | g ‘E 0% g o~ £ o g = g
. . . . = ) P R

(1) Mit dem Hauptstudium der Studienrichtung & E §D§ g g § g f‘j & da'_‘:g
»Produktion in der Elektrotechnik® kann ab dem E 8 g éﬂ ) % = fé =
Wintersemester 1997/98 begonnen werden. é % B g ?I) g ) g @

(2) Mit dem Hauptstudium der Studienrichtung S8 Sg| € é .%) 8 §
,Rechnergestiitzte Methoden der Produktent- 2 A& &8 2 v o = Z
wicklung® kann ab dem Wintersemester 1998/99
begonnen werden. Das Hauptfach Technische o .

Schwingungslehre kann erst gewdhlt werden, g 4 ; <
wenn der Lehrstuhl Maschinendynamik/Techni- = % E R
sche Schwingungslehre besetzt ist. '_g 2 S %

(3) Studenten, die sich vor Inkrafttreten dieser Sat- 4 &b % °é i = ==
zung bereits im Hauptstudium der Studienrich- 5 2 g s g i3} =] g g g
tung , Pertigungstechnik“ befinden und den er- o & = = - = e I I

: . - =t 4 = & o 5|2 g Lisg = g =

sten Abschnitt der Diplomhauptpriifung abgelegt e Q &g =] 2| 8|8 .. 8 ) ome B
und ohne Wiederholung bestanden haben, kann ,5 -g é A8 b __g § 3 g é ; 5|8 ZEZ8 _
der Priifungsausschu8 auf Antrag den Wechsel o A % 24 g ‘g = ; g = £ 'go 5 g (EH g é = :
der Studienrichtung gestatten, sofern infolge des h~ 15} g 2 o 28 g4 5o BlE3 5} < =
; o o & > 58| 2 |@yg Z|loTd|leEeExE| 8
Wechsels nicht mehr als zwei Einzelfachpriifungen = == £ PElI S| oF = e ow 3 (3]
neu abzulegen sind. By =] = S5 2 2 Sel 82 g8 g &
1Y) IR g AR = S el B9 B9 = =
= 55| 2 |[§EiI58 8882 = § €8] 2

] = 5
— ] O O LB} (o] (o]

Inkrafttreten s — - S el S %I & S N 3 ;:2

Diese Fachpriifungsordnung tritt am Tage nach ih- oo

rer Bekanntmachung in Kraft. Gleichzeitig tritt die g" o

Fachpriifungsordnung fiir den wissenschaftlichen Di- = = = PN

plomstudiengang Maschinenbau an der Universitat E g = 5 4 ?)

Erlangen-Niirnberg vom 10. Mai 1985 (KMBI II & 5 g7 g g "= - ‘S g =l

S. 167), zuletzt gedndert durch Satzung vom 17. Juli St ? 8 AR [ E @) g @ o e

1997, auBer Kraft. 5 S5 g g & 24 § 3 7 ?‘J = E E

= als |88]8E| 5 |5l B & 5 |5
= o e ZElS§5| 2 | &8 g & |2
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3.3  Studienordnung

Studienordnung fiir den
Diplom-Studiengang Maschinenbau

der Universitdt Erlangen-Niirnberg
Vom 22. September 1997

Aufgrund von Art. 6 und Art. 72 des Bayerischen
Hochschulgesetzes erldfit die Universitit Erlangen-
Niirnberg folgende Studienordnung:

Vorbemerkung zum Sprachgebrauch

Die Bezeichnung weiblicher und ménnlicher Personen
durch die jeweils maskuline Form in der nachstehen-
den Satzung bringt den Auftrag der Hochschule, im
Rahmen ihrer Aufgaben die verfassungsrechtlich gebo-
tene Gleichstellung von Mann und Frau zu verwirkli-
chen und die fiir Frauen bestehenden Nachteile zu be-
seitigen, sprachlich nicht angemessen zum Ausdruck.
Auf die Verwendung von Doppelformen oder andere
Kennzeichnungen fiir weibliche und ménnliche Perso-
nen (z.B. Bewerberin/Bewerber) wird jedoch verzich-
tet, um die Lesbarkeit und Ubersichtlichkeit zu wah-
ren. Mit allen im Text verwendeten Personenbezeich-
nungen sind stets beide Geschlechter gemeint.

§1
Geltungsbereich

Diese Studienordnung beschreibt auf der Grundlage

der Priifungsordnung fiir die Diplompriifung der Tech-

nischen Fakultit (DiplPrOTF) und der Fachpriifungs-

ordnung fiir den wissenschaftlichen Diplomstudien-

gang Maschinenbau (FPrOMB) in der jeweils giiltigen

Fassung Ziel, Inhalt und Aufbau der drei Studienrich-

tungen

o Fertigungstechnik,

e Produktion in der Elektrotechnik und

o Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwick-
lung

des wissenschaftlichen Diplomstudienganges Maschi-

nenbau.

§2
Regelstudienzeit

Das Studium des Maschinenbaus setzt sich aus Lehr-
veranstaltungen und Studienleistungen im Umfang
von bis zu 200 SWS, verteilt auf acht Semester, zu-
sammen. Hinzu kommen mindestens 20 Wochen fiir
die Ableistung des Teils der insgesamt 26 Wochen
umfassenden praktischen Tatigkeit, der wihrend des
Studiums zu erbringen ist {vgl. §12 Abs. 4 Nr. 5 der

FPrOMB) und sechs Monate fiir die Durchfiihrung
Diplomarbeit (vgl. §14 der FPrOMB). Die Regel
dienzeit betrigt 10 Semester.

§3
Studienbeginn

Diese Studienordnung und der Studienplan bauen ag
cinem Studienbeginn zum Wintersemester auf.

§4
Studienvoraussetzungen

(1) Die Studienvoraussetzungen richten sich nach
gesetzlichen Vorschriften.

(2) Fur die Zulassung zum Studium sind laut Qu

kationsverordnung (BayRS 2210-1-1-3-K/WK}

Studienbeginn 6 Wochen des Industriepraktik

(Gesamtdauer mind. 26 Wochen) beim Praktik

tenamt nachzuweisen. In besonderen Fillen,

bei Studienbewerbern, die ithren Wehr- oder Z

dienst ableisten, kénnen nach §20 der Qualifik

onsverordnung Ausnahmen gewihrt werden.

Ein erfolgreiches Studium des Maschinenbaus

die Fahigkeit sowohl zu einer theoretischen

auch zu einer anwendungsbezogenen praktis

Arbeitsweise voraus.

(4) Fremdsprachenkenntnisse sind fiir ein erfolgren
Studium von hohem Nutzen. Gute Kenntnisse
englischen Sprache erweisen sich im Laufe
spiteren Berufstitigkeit als unerldflich.

—
)
e

§5
Ziele des Studienganges

(1) Aufbauend auf ein gemeinsames Grundstuds
in dem die natur- und ingenieurwissenschafth
Grundlagen vermittelt werden, gliedert sich
Hauptstudium in die drei Studienrichtungen

e Fertigungstechnik,

e Produktion in der Elektrotechnik und

o Rechnergestiitzte Methoden der Produl
wicklung,

mit folgenden Zielrichtungen:

1. Ziel der Studienrichtung ,Fertigungste
ist die Ausbildung von Ingenieuren, die |
vertieftes Wissen auf dem Gebiet der Pro
onstechnik verfiigen. Vermittelt werden
nisse und Fahigkeiten iiber die Konstrukt
Herstellung und Montage von qualitatiy
wertigen Erzeugnissen unter Einsatz ve
dener Technologien bei unterschiedlichen
matisierungsgraden.
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2. Ziel der Studienrichtung ,Produktion in der
Elektrotechnik® ist die Ausbildung von Ingen-
leuren, die vertieftes Wissen sowohl auf elektro-
technischem als auch produktionstechnischem
Fachgebiet haben. Vermittelt werden vor allem
technologische und organisatorische Kenntnisse
und Fahigkeiten zu Methoden, Prozessen und
Produktionssystemen fiir die Herstellung elek-
trotechnischer Komponenten und Systeme.

3. Ziel der Studienrichtung , Rechnergestiitzte Me-
thoden der Produktentwicklung® ist die Ausbil-
dung von Maschinenbauingenieuren mit vertief-
tem theoretischen Wissen, die mit den moder-
nen Methoden der Simulations-, Informations-
und Rechentechniken vertraut sind und iiber
ausreichende Kenntnisse in Kernfichern des all-
gemeinen Maschinenbaus verfiigen.

Die Technik steht in enger Wechselbeziehung
mit Natur-, Sozial- und Wirtschaftswissenschaf-
ten. Sie wirkt in Systemen, die vom Ingenieur
als Ganzes erkannt, analysiert und optimiert wer-
den miissen. Der Ingenieur muf deshalb fshig
und bereit sein, fiir Planung, Entwurf, Berech-
nung, Konstruktion, Herstellung, Montage, Erpro-
bung, Vertrieb, Betrieb und Instandhaltung von
technischen Systemen und ihren Teilen, Verant-
wortung zu iibernehmen. Er soll mit den durch
die Ausbildung erworbenen Fihigkeiten und Sach-
kenntnissen imstande sein, die in seinem Titig-
keitsbereichen auftretenden ingenieurwissenschaft-
lichen Aufgaben selbsténdig und verantwortlich
zu losen sowie neue Erkenntnisse seines Fachge-
bietes zu erarbeiten und kritisch zu beurteilen.
Durch Schulung des Abstraktionsvermégens und
des analytischen Denkens soll er die Fihigkeit er-
werben, sich spiter in vielfiltige Aufgabengebiete
selbstindig einzuarbeiten und die in der Berufspra-
xis stindig wechselnden Problemstellungen auch
auflerhalb des Maschinenbaus zu bewiltigen.

Der Ingenieur mufl in der Lage sein, mathemati-

sche, naturwissenschaftliche und technische Kennt-

nisse und Methoden einzeln und im Team anzu-
wenden und technische Aufgaben funktionsgerecht
und wirtschaftlich zu I6sen.

Aufgrund der bestandenen Diplompriifung wird
der akademische Grad Diplom-Ingenieur Univ.
[abgekiirzt Dipl.-Ing. (Univ.)] bzw. Diplom-Inge-
nieurin Univ. [abgekiirzt Dipl.-Ing. (Univ.)] verlie-
hen, an Absolventinnen auf Antrag in ménnlicher
Form. Bei besonderer Befihigung zur selbstindi-
gen wissenschaftlichen Arbeit kann im Anschluf§ an
das Studium die Promotion zum Doktor-Ingenieur
(Dr.-Ing.) angestrebt werden.

§6
Gliederung des Studiums

Das Studium gliedert sich in ein viersemestriges
Grundstudium, das mit der Diplom-Vorpriifung ab-
geschlossen wird, und in ein ebenfalls viersemestriges
Hauptstudium, das mit der Diplom-Hauptpriifung ab-
geschlossen wird. Beide Priifungen werden in Teilab-
schnitten abgelegt. Die zusitzlich anzufertigende Di-
plomarbeit mit einer Dauer von 6 Monaten ist Be-
standteil der Diplom-Hauptpriifung, Erginzend zum
Studium wird dringend empfohlen, bereits erworbene
Fremdsprachenkenntnisse zu vertiefen. Daritber hin-
aus empfiehit es sich, Grundkenntnisse in der Betriebs-
wirtschaftslehre zu erwerben.

§7
Grundstudium

(1) Studieninhalte

Die folgenden Lehrveranstaltungen des Grundstu-
diums dienen dem Erwerb der mathematischen,
naturwissenschaftlichen und technischen Grund-
kenntnisse, auf denen das eigentliche Hauptstudi-
um aufbaut:

Lehrveranstaltungen in Semesterwochenstunden
im Grundstudium

v U P
1. Mathematik fiir Ingenieure I-IV 16 8
2. Technische Mechanik -1V 10 6
3. Grundlagen der Elektrotechnik 4 2
4. Grundlagen der Informatik 2 1
5. Experimentalphysik mit
Praktikum 4 1 2
6. Thermodynamik 4
7.a) Werkstoftkunde I-1I1 6
7.b) Werkstoffpriifung mit
Praktikum 1 2
8. Einfiihrung in die
Produktionstechnik T und 11 4
9. Maschinenelemente I+11/
Technisches Zeichnen 9 4 5
10. Einfithrung in die Chemie 2
11. Konstruktive Geometrie 2 1
12, FEinfihrung in die
Programmierung 2 2
Summe 66 28 9
* v, Uund P bedeuten Semesterstunden Vorlesung, Ubung und
Praktika
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(2) Die in Absatz (1) genannten Veranstaltungen ver-
teilen sich wie folgt auf die ersten vier Fachseme-
ster:

Semester 1. Sem. | 2. Sem. |3. Sem.

4. Sem,

Lehrveranstaltung vUp (vOpP (vipP

vup

Mathematik f. Ing. IV [4 2 4 2 42 42
Techn. Mechanik I-IV 22 4 2 32 1
Grundlagen der
Elektrotechnik 21 21
Grundlagen der
Informatik 21
Experimentalphysik
mit Praktikum 41 2
Thermodynamik 21 22
Werkstoffkunde -IIT 2 2
Werkstoffpriifung
mit Praktikum 1 2
Einfihrung in die
Produktionstech. I+ 2 2
Maschinenelemente I4+11 421 |42
Techn. Zeichnen
Einfithrung Chemie

BN

Konst. Geometrie
Einfihrung

Programmierung 22

§8
Hauptstudium

(1) Durch die Wah! der Haupt- und Pflichtficher sowie
der Wahlpflichtlehrveranstaltungen ist die Studien-
ausrichtung im Hauptstudium gekennzeichnet. Ein
Student hat ein Studienkonzept zu erstellen, das
entsprechend der individuellen Studienausrichtung
folgende Angaben enthalten mu8:

Bezeichnung der Studienrichtung sowie die inner-
halb der Studienrichtung gewshlten Lehrveranstal-
tungen mit Stundenumfang von

1. 2 Hauptfachern gemiB Spalte 4 der entspre-
chenden Anlage zur FPrOMB, jeweils mit An-
gabe des in der Fachergruppe des Hauptfaches
gewshlten Pflichtfaches (Spalte 2 der entspre-
chenden Anlage zur FPrOMB) und des zuge-
ordneten Vertiefungsfaches (Spalte 3 der ent-
sprechenden Anlage zur FPrOMB).

2. 6 Pflichtfichern, wobel jeweils nur ein Fach aus
einer der in der Spalte 2 der entsprechenden An-
lage zur FPrOMB aufgefithrten 8 Fichergrup-
pen gewéhlt werden kann. Die beiden Ficher-
gruppen, aus denen bereits die Hauptficher
gewahlt wurden, entfallen.

(2) Spétestens drei Semester nach bestandener

3

w

mindestens 4 und héchstens 6 Wahlpfli
lehrveranstaltungen (Vorlesungen, Vorlesu;
und Ubungen) im Gesamtumfang von
gesamt mindestens 10 Semesterwochenst
den. Die Wahlpflichtlehrveranstaltungen
len gem#f der individuellen Studienauss
tung die beiden Hauptficher sinnvoll ergin;
Es konnen alle an der Technischen Fakul
oder auch einer anderen Fakultit der U
versitdt abgehaltenen Lehrveranstaltungen
gelassen werden, sofern sie in einem si
vollen Zusammenhang zu den Hauptfich
stehen. Wahlpflichtlehrveranstaltungen, die
dem vom Priifungsausschufl fiir den Dipl
studiengang Maschinenbau empfohlenen W
ficherverzeichnis aufgefithrt sind, gelten g
rell als genehmigt. Die erfolgreiche Teilnah
(benoteter Schein) wird vom zustindigen Ho
schullehrer aufgrund schriftlicher oder miin
cher Leistungsnachweise bescheinigt. Form
Umfang dieser Nachweise sowie der Zeitpun]
zu dem der Leistungsnachweis abgenom
wird, gibt der Hochschullehrer zu Beginn
Lehrveranstaltung durch Anschlag am Schw
zen Brett des Instituts bekannt. Wer den
stungnachweis erwerben will, hat sich sp
stens vier Wochen vor dem festgesetsten Ze
punkt seiner Abnahme schriftlich beim Hol
schullehrer anzumelden. Die Anmeldung ki
ohne Angabe von Griinden bis zu einer
che vor dem Zeitpunkt der Leistungsabn
me schriftlich gegeniiber dem Hochschulleh
widerrufen werden. §10 DiplPrOTF gilt
sprechend; anfallende Entscheidungen trifft
zusténdige Hochschullehrer.

plomvorpriifung ist der 1.7Teil dieses Studienk
zeptes mit Angabe der Fécher nach Abs. 1 Nm
und 2 und spatestens bis zur Meldung zum le
ten Priifungsabschnitt der 2. Teil mit Angabe
Wahlpflichtlehrveranstaltungen nach Abs. 1 Nt
beim Priifungsausschu (vertreten durch den §
dienfachberater) vorzulegen.

In den gemdB Abs. 1 Nr. 1 gewihlten beid
Hauptfiachern ist je eine Studienarbeit unter
wissenschaftlichen Betreuung eines Hochschull
rers anzufertigen, der dieses Fach vertritt. Eine
beiden Studienarbeiten kann auch in einem Pflid
fach gemé&B Abs. 1 Nr. 2 angefertigt werden.
der Bearbeitung einer Studienarbeit kann erst |
gonnen werden, wenn die Diplomvorpriifung
Exfolg abgeschlossen ist.
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Die Studienarbeiten dienen dazu, die selbsténdi-
ge Bearbeitung von Aufgabenstellungen aus der
gewihlten Studienrichtung des Studienganges Ma-
schinenbau zu erlernen. Jede Studienarbeit ist in
ihren Anforderungen so gestellt, daB sie bei ei-
ner Bearbeitungszeit von ca. 200 Stunden in sechs
Monaten abgeschlossen werden kann. Die Bear-
beitungsdauer einer Studienarbeit darf neun Mo-
nate nicht iiberschreiten. Eine Verlingerung ist
nur auf Antrag und in besonders begriindeten
Fallen méglich. Der betreuende Hochschullehrer
setzt Anfangs- und Abgabetermin fest und bewer-
tet die Studienarbeit nach der Notenskala des §9
Abs. 1 und 2 der DiplPrOTF. Bei einer Bewertung
der Arbeit mit einer Note schlechter als 4,0 oder
einer vom Studenten zu vertretenden Fristiiber-
schreitung gilt die Studienarbeit als nicht bestan-
den. Eine mit ,nicht ausreichend® bewertete Studi-
enarbeit kann nur einmal wiederholt werden, eine
zweite Wiederholung ist ausgeschlossen.
Das Thema der Studienarbeit kann vom Studenten
nur einmal, innerhalb des ersten Monats nach sei-
ner Ausgabe zurlickgegeben werden. Die Riickgabe
muB dem betreuenden Hochschullehrer schriftlich
angezeigt werden. Bei Wiederholung der Studien-
arbeit ist eine Riickgabe des Themas nicht zuldssig.
Bei verspiteter Riickgabe des Themas bzw. einem
vorzeitigen Abbruch der Studienarbeit gilt diese als
nicht bestanden.
Wer Maschinenbau im Hauptstudium studiert, hat
ein Semester lang erfolgreich an einem Pflichtse-
minar (Spalte 5 der entsprechenden Anlage zur
FPrOMB) teilzunehmen, das einem der gemdf
Abs. 1 Nr. 1 gewshlten Hauptficher zugeordnet
ist. Erfolgreich hat an dem Seminar teilgenommen,
wer
1. ein selbst ausgearbeitetes Referat zu einem
Thema entsprechend der Studienrichtung vor-
getragen hat, das nach der Notenskala des §9
Abs. 1 und 2 DiplPrOFT mindestens mit der
Note 4,0 bewertet wurde, und
9. sich bei mindestens acht Referaten anderer Se-
minarteilnehmer aktiv an der Diskussion betei-
ligt hat. Die Dauer des Vortrages einschlief-
lich einer Diskussion betrigt zwischen 30 und
45 Minuten. Die genaue Vortragsdauer wird
bei der Ausgabe des Themas vom betreuenden
Hochschullehrer festgesetzt. Ein mit nicht aus-
reichend bewerteter Vortrag darf einmal wie-
derholt werden, wobei der betreuende Hoch-
schullehrer festlegt, ob fiir die Wiederholung
nochmals das alte oder ein neues Thema auszu-
arbeiten ist. Die Wiederholung muff spitestens

in der Seminarveranstaltung des néchsten Se-
mesters geschehen. Wer sich an weniger als acht
Referaten anderer Seminarteilnehmer aktiv be-
teiligt hat, darf die fehlenden Seminartermine
nachholen; dies mufl in der Seminarveranstal-
tung des nichsten Semesters geschehen. Wer
die Anforderungen nach den S#tzen 2, 5 und
6 nicht erfiillt, hat nicht erfolgreich an dem Se-
minar teilgenommen,

§9
Priifungen
Die Durchfithrung der Diplomvorpriifung und der Di-
plomhauptpriifung, insbesondere Zulassungsvoraus-
setzungen, zeitliche Gliederung, die bei Meldung ein-
zuhaltenden Fristen sowie die Wiederholungsmdéglich-
keiten regeln die Diplompriifungsordnung DipiPrOTF
sowie die Fachpriifungsordnung FPrOMB in ihrer je-
weils gliltigen Fassung.

§10

Diplomvorpriifung
Zu §6 und §7 Abs. 3 FPrOMB

(1) In der Diplomvorpriifung sind schriftliche Einzel-
fachpriifungen in folgenden Fachern abzulegen:

1. Mathematik fiir Ingenieure I und II,

1. Teilpritfung
. Technische Mechanik I und I, 1. Teilpriifung
. Grundlagen der Elektrotechnik
. Grundlagen der Informatik
. Experimentalphysik
. Technische Thermodynamik
. Werkstoffkunde I-11] und Werkstoffpriifung
. Einfiihrung in die Produktionstechnik I und II
. Maschinenelemente I und II
. Mathematik fiir Ingenieure Il und IV,

2. Teilpriifung
11. Technische Mechanik IIY und IV,

2. Teilpriifung
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(2) Imersten Abschnitt der Diplomvorpriifung miissen
mindestens die in Abs. 1 unter Nrn. 1 bis 3 genann-
ten Einzelfachpriifungen abgelegt werden.

(3) Die Dauer der schriftlichen Einzelfachpriifung re-
gelt §7 Abs. 3 der Fachpriifungsordnung. Die Di-
plomvorpriifung kann in héchstens drei Abschnit-
ten abgelegt werden.
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§11
Diplomhauptpriifung

Zu §8 Abs. 2 DipIPrOTF; §9 u. §12 Abs. 4 FPrOMB
(1) Die Diplomhauptpriifung umfaft:

1. 6 Einzelfachpriifungen in 6 Pflichtfichern
gemaf §8 Abs. 1 Nr. 2.

2. 4 Einzelfachpriifungen in 2 Hauptfichern
gemif §8 Abs. 1 Nr. 1.

3. die Anfertigung einer Diplomarbeit.

(2) Ein Pflichtfach umfaBt einen Stoff im Umfang von

mindestens 4 und héchstens 6 Semesterwochen-
stunden an Vorlesungen bzw. Vorlesungen und
Ubungen.

Ein Hauptfach umfafit einen Stoff im Umfang von
mindestens 8 und héchstens 12 Semesterwochen-
stunden an Vorlesungen bzw. Vorlesungen und
Ubungen. Die Priifungsleistungen des Hauptfaches
umfassen zwel getrennte Einzelfachpriifungen im
Pflicht- und Vertiefungsfach. Es wird keine Fach-
note gebildet.

Die Einzelfachpriifungen nach Abs. 1 Nrn. 1 und
2 kbnnen in hdchstens drei Priifungsabschnitten
abgelegt werden. Die zwei Einzelfachpriifungen ei-
nes Hauptfaches kénnen in dernselben Priifungs-
abschnitt oder in getrennten Prifungsabschnit-
ten abgelegt werden. Werden die Einzelfachpriifun-
gen eines Hauptfaches in getrennten Priifungsab-
schnitten abgelegt, so hat die Einzelfachpriifung im
Pflichtfach vor der des Vertiefungsfaches zu erfol-
gen.

Die Einzelfachpriifungen in den Pflicht- und Ver-
tiefungsfichern werden schriftlich gepriift. Haben
sich zu einem Priifungstermin fiir ein schriftlich
zu priifendes Einzelfach weniger als 20 Priiflinge
gemeldet, so kann der Priifungsausschufl geméif
§8 Abs. 2 der DiplPrOTF festlegen, daff zu die-
sem Priifungstermin die Priifung miindlich erfolgt.
Die Dauer der schriftlichen Priifungen betrigt zwei
Stunden, die der miindlichen Priifungen 1/2 Stun-
de.

Die Diplomarbeit wird erst ausgegeben, wenn
die Zulassungsvoraussetzungen geméf §12 Abs. 4
der FPrOMB vorliegen. Auf Antrag kann der
PriifungsausschuB in besonders begriindeten Fillen
einen vorzeitigen Beginn der Diplomarbeit gewi-
hren.

Die Dauer der Diplomarbeit betrigt 6 Monate.
Der Priifungsausschuff kann ausnahmsweise eine
Verldngerung der Bearbeitungszeit um hochstens
zwel Monate gewidhren. Das Thema, der Diplom-
arbeit kann nur einmal und nur aus triftigen
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Griinden mit der Binwilligung des Vorsitzende
des Priifungsansschusses innerhalb der ersten
Monate zuriickgegeben werden. Die Diplom
beit kann bei ,nicht ausreichender Leistung odet
nicht fristgerechter Abgabe wiederholt werd
Fiir die rechtzeitige Vorlage der Diplomarbeit
Priifungsamt ist der Student verantwortlich. E
zweite Wiederholung der Diplormarbeit ist ausge
schlossen.

§12
Studienkonzept

Das Studienkonzept gliedert sich in zwei Teile
Spitestens drei Semester nach bestandener Di
plomvorpriifung ist der Teil I des Studienkonzep
mit Angabe der Studienrichtung sowie der Fic]
gemif §8 Abs. 1 Nrn. 1 und 2 zu erstellen u
vom Priifungsausschu8 (vertreten durch den St
dienfachberater) genehmigen zu lassen. Teil II'des
Studienkonzeptes, in dem die Ficher gemif §
Abs. 1 Nr. 3 festgelegt werden, muf spatestens
zur Meldung zum letzten Priifungsabschnitt
gereicht werder. Weitere Einzelheiten regelt
Fachpriifungsordnung.

Die beiden Hauptficher sollen sinnvoll durch m
destens 10 SWS Wahlpflichtlehrveranstaltun
aus dem Angebot der Technischen Fakultit o
einer anderen Fakultdt der Universitit erghs
werden. Von den Fachvertretern der einzel
Hauptficher werden Empfehlungen gegeben.

Das Studienkonzept und eventuelle spatere An
rungen bediirfen der Genehmigung durch
Priifungsausschuff (vertreten durch den Stud
fachberater). Das Studienkonzept wird genehm
wenn die formalen Kriterien nach §8 Abs. 1 erf
sind und die ergdnzenden Wahlpflichtlehrver
staltungen nach §8 Abs. 1 Nr. 3 in einem sinnve
Zusammenhang mit den gewédhlten Hauptfach
stehen. Fiir Wahlpflichtlehrveranstaltungen, di
dem vom Priifungsausschu8 fir den Diplom
diengang Maschinenbau empfohlenen Wahlfac
verzeichnis aufgefiihrt sind, ist dieser sinnvolle
sammenhang generell gegeben. Bine Anderung
Studienkonzeptes wird nicht genehmigt, wenn
Lehrveranstaltungen betrifft, in denen bereits ¢
malig eine Einzelfachpriifung abgelegt worden

Zur Abrundung der Ausbildung wird empl
len, neben den Pflichtveranstaltungen freiw
Erganzungsficher (z. B. Fremdsprachenkurse,
triebswirtschaftliche Veranstaltungen) zu b
chen.
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§13
Studienberatung

(1) Zur allgemeinen Studienberatung, insbesondere

fiir Belange wie z. B. Auslandsstudium, soll das
Informations- und Beratungszentrum (IBZ) in An-
spruch genommen werden.

(2) Die Studienberatung wird in Verantwortung des
fiir die Studienberatung am Institut fiir Fertigungs-
technik zustdndigen Hochschullehrers bzw. des von
ihm beauftragten Mitarbeiters durchgefiihrt.

(3) Fiir Studienanfinger finden Einfithrungsveranstal-
tungen statt.

(4) Bs wird empfohlen eine Studienfachberatung in fol-
genden Féllen in Anspruch zu nehmen:
1. Aufstellung des Studienkonzeptes (Teil I)
2. Auswah! der Wahlpflichtlehrveranstaltungen
(Teil 1I)
3. Anderungsantrag fiir Studienkonzept stellen
4. Studiengang- oder Hochschulwechsel
5. Nach nicht bestandenen Priifungen
6. Auslandsstudium
7. Bestitigung zusitzlicher Studienleistungen.
(5) Bei Fragen zum Auslandstudium wird empfohlen,
sich dariiber hinaus mit den einzelnen Lehrstiihlen
und der International Association for the Exchange

of Students for Technical Experience (IAESTE} in
Verbindung zu setzen.

§14
Studienpraktika

(1) Neben den Vorlesungen und Ubungen sind insge-
samt 6 Praktika (4 Praktika im Grundstudium und
2 Praktika im Hauptstudium) durchzufiihren. Je-
des Praktikum wird mit einem Schein abgeschlos-
sen.

(2) Praktika im Vordiplomsabschnitt:

— Technisches Zeichnen
—- Werkstoffpriifung
— Physikalisches Praktikum

— Praktische Konstruktionsiibungen Maschinen-

elemente

(3) Voraussetzung fiir die Teilnahme an den in Abs. 2
genannten praktischen Konstruktionsiibungen Ma-
schinenelemente ist der Scheinerwerb in der Lehr-

veranstaltung ,, Technisches Zeichnen®.

(4) Praktika im Hauptstudium:

Je nach Studienrichtung sind entsprechende Prak-
tika im Hauptstudium zu absolvieren:

1. Fertigungstechnik

a) Fertigungstechnisches Praktikum
b) Regelungstechnisches Praktikum

2. Produktion in der Elektrotechnik

a) Praktikum: Produktion in der Elektrotechnik
b) Regelungstechnisches Praktikum

3. Rechnergestiitzte Methoden der Produktent-
wicklung
a) Praktikum: Rechnergestiitate Methoden
b) Regelungstechnisches Praktikum®

(5) Fiir die Teilnahme an den Praktika im Hauptstu-
dium wird ein bestandenes Vordiplom des Maschi-
nenbaus oder der Elektrotechnik vorausgesetzt.
Die Anmeldung zum Praktikum ist verbindlich.
Unentschuldigtes Fehlen fithrt zum Ausschiufl aus
dem Praktikum. Das Praktikum kann nur einmal
wiederholt werden.

(6

-

§15
Industriepraktikum

Im Hinblick auf den spateren beruflichen Einsatz
ist das Industriepraktikum als wichtige Vorausset-
zung fiir ein erfolgreiches Studium anzusehen. Die-
se industriepraktische Ausbildung ist ein wesentli-
cher Bestandteil des Studiengangs Maschinenbau.
(2) Die Dauer der praktischen Tatigkeit betrdgt 26
Wochen, Davon entfallen auf das Grundpraktikum
6 Wochen, der Rest auf das Fachpraktikum.

(3) Bis zum Studienbeginn sind 6 Wochen Industrie-
praktikum durch eine Bescheinigung des Prakii-
kantenamtes fiir Maschinenbau nachzuweisen. Im
Falle einer Ausnahmegenehmigung ist diese Be-
scheinigung spitestens bis zur Anmeldung zum
letzten Teil der Diplomvorpriifung vorzulegen.

(4) Bs wird empfohlen, iiber die vorgeschriebenen 6
Wochen hinaus, weitere Praktikumszeiten bereits
vor der Studienaufnahme abzuleisten. Wihrend
des Studiums bleibt erfahrungsgemif wegen der
Priifungen, Hochschulpraktika usw. in der vorle-
sungsfreien Zeit wenig Zeit fir die Durchfiihrung
der praktischen Tatigkeit.

(1
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(8) Um ein méglichst breites Spektrum verschiede-
ner Betriebsorganisationen, Produktionsmethoden
und Produkte kennenzulernen, sollte das gesamte
Industriepraktikum nicht in einer Firma, sondern
in verschiedenen Industriebetrieben durchgefithrt
werden.

—
[=>)
~

Niheres zum Industriepraktikum findet sich in den
Richtlinien fiir das Industriepraktikum der Studen-
ten des Maschinenbaus. Weitere Auskiinfte in allen
die industriepraktische Tatigkeit betreffenden Fra-
gen erteilt das Praktikantenamt fiir den Studien-
gang Maschinenbau.

§16
Schlufibestimmung

Diese Satzung tritt am Tage ihrer Bekanntmachung in
Kraft.
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3.4  Praktikantenrichtlinien
Universitat Erlangen-Nirnberg

Richtlinien fiir die praktische Ausbildung
im Studiengang Maschinenbau

Praktikantenamt Maschinenbau
Prof. Dr.-Ing. Klaus Feldmann

Stand: 04/97

Biro: Haberstr. 2, 1. Stock
91058 Erlangen
Tel.: 09131/85-7965
Fax: 09131/302528

Postanschrift: Praktikantenamt Maschinenbau
Egerlandstr. 7-9
91058 Erlangen
Oftnungszeiten: Mittwoch 10.00 - 11.30 Uhr
Ansprechpartner: Dipl.-ing. S. Krug

Dipl.-Ing. J. Géhringer

Kontakt: URL:  hitp:/fwww.faps.uni-erlangen.de
E-Mail: krug@faps.uni-erlangen.de
goehri@faps.uni-erlangen.de

1 Vorbemerkung

Die in der Fachprifungsordnung fiir den Studiengang Maschinenbau vorgeschriebene
berufspraktische Tatigkeit (praktische Ausbildung) wird durch die nachfolgenden
Richtlinien geregelt. Die Richtlinien stimmen mit der Rahmenordnung flir das Praktikum
im Studiengang Maschinenbau an den deutschen Hochschulen und Universitéten
Uberein und dienen der Gewahrleistung eines vergleichbaren Standards der wissen-
schaftlichen Ausbildung und der Rechtssicherheit. Fir die Aktualitét der vorliegenden
Richtlinien kann keine Gewéhr (ibernommen werden. Die jewells gultigen Richtlinien
liegen im Praktikantenamt Maschinenbau zur Einsicht aus.

Die Guiltigkeit dieser Richtlinien erstreckt sich auf Studierende, die sich erstmals im
Wintersemester 1997/98 an der Friedrich-Alexander-Universitit Erlangen-NUrnberg im
Studiengang Maschinenbau einschreiben, Flir alle anderen Studenten sind weiterhin
die Richtlinien der Fertigungstechnik in der Fassung vom September 1993 maBgebiich.
Diese Richtlinien sind hier nicht wiedergegeben, sondern nur am Praktikantenamt er-
haltlich.
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2 Zweck der praktischen Ausbildung

Die praktische Ausbildung in Industriebetrieben ist férderlich und teilweise uneriasiich
zum Versténdnis der Vorlesungen und Ubungen in den technischen Studienfichern. Als
wichtige Voraussetzung flr ein erfolgreiches Studium im Hinblick auf die spétere beruf-
liche Tatigkeit ist sie wesentlicher Bestandteil des Studienganges. Die Studenten sollen
dabei die flir das Fachstudium erforderlichen Kenntnisse Gber die Erzeugung der Werk-
stoffe und deren Bearbeitung erwerben, Aufbau und Wirkungsweise von Werkzeugmia-
schinen praktisch kennenlernen und sich mit dem Zusammenbau von Maschinen und
Apparaten und mit der Prifung und Kontrolle von einzelnen Werkstiicken und ganzen
Maschinen vertraut machen. Die Studenten sollen dariiberhinaus Einblick in die organi-
satorische Seite des Betriebsgeschehens erhalten und die soziale Struktur eines Betrie-
bes verstehen lernen. Das Verhaltnis der Fihrungskrafte und Mitarbeiter am Arbeits-
platz kennen- und beurteilen zu lernen, ist fiir den Studenten wichtig, um so seine
kinftige Steltung und Wirkungsmdglichkeit in einem Betrieb richtig sinzuordnen.

Das Praktikum soll nur sekundar handwerkliche Fahigkeiten vermitteln und unterschei-
det sich daher in der Art seiner Anlage grundsétziich von einer Berufslehre.

3  Gliederung des Praktikums

3.1 Sachliche Gliederung
Die praktische Ausbildung ist aufgeteilt in ein Grund- und Fachpraktikum.

3.1.1 Grundpraktikum

Das Grundpraktikum dient der Einflihrung in die industrielie Fertigung und damit zum
Vermitteln unerl&Blicher Elementarkenntnisse. Der Praktikant soll unter Anleitung fach-
licher Betreuer die Werkstoffe in ihrer Be- und Verarbeitbarkeit kennenlernen und einen
Uberblick tber die Fertigungseinrichtungen und -verfahren erlangen. Der Ausbildungs-
gang ist in sachlicher und zeitlicher Aufteilung im Ausbildungsplan (Kap. 4.1) verbind-
lich festgelegt.

3.1.2 Fachpraktikum

Das Fachprakiikum soll sowoh! fachrichtungsbezogene Kenntnisse in den Technolo-
gien vermitteln als auch an betriebsorganisatorische Probleme heranfiihren. Um diese
Aufgaben zu erfillen, ist es zweckméBig, das Fachpraktikum wahrend der vorlesungs-
freien Zeit der Fachstudienphase durchzufithren. Dann vertieft und verbindet es im
Grundpraktikum gewonnene praktische Erfahrungen und die im Studium erworbenen
theoretischen Kenntnisse.

Der Praktikant kann das Fachpraktikum aus den im Ausbildungsplan aufgefihrten Aus-
bildungsabschnitten individuell gestalten. Zu beachten ist, daB die einzeinen Tatig-
keiten nur innerhalb der dort angegebenen Grenzen anerkannt werden.

3.2 Zeitliche Gliederung

Die Dauer der praktischen Ausbildung betragt 26 Wochen. Davon entfallen auf das
sogenannte Grundpraktikum 6 Wochen, die restlichen 20 Wochen auf das Fachprak-
tikum. Die Vorgaben zur Durchfiihrung des Praktikums (Kap. 4) sind zu beachten.

3.2.1 Vor Studienbeginn

Laut Qualifikationsverordnung wird zur Aufnahme des Studienganges Maschinenbau
an der Universitét Erlangen-Nirnberg der Nachweis einer Vorpraxis von 6 Wochen
zwinaend voraeschrieben.
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Inbesonderen Féllen, z.B. bei Studienbewerbern, die ihren Wehr- oder Zivildienst ablei-
sten, kdnnen nach § 20 QualV Ausnahmen gewdhrt werden. Den Studienbewerbern
wird dringend geraten, sich in diesen Fallen rechtzeitig vor Studienbeginn mit dem
Praktikantenamt in Verbindung zu setzen und gegebenenfalls z.B. die Mdéglichkeiten
einer Dienstbefreiung und/oder Urlaubsnutzung zur Praktikumsableistung auszu-
schépfen.

Das Praktikantenamt Maschinenbau empfiehlt, bereits vor dem Studium einen groBen
Teil des insgesamt 26-wochigen Praktikums abzuleisten, da wahrend des Studiums
wegen der Prifungen, Hochschulpraktika, usw. in der vorlesungsfreien Zeit erfahrungs-
gemas wenig Zeit flr die praktische Ausbildung bleibt,

3.2.2 Zur Diplom-Vorpriifung

Flr die Zulassung zum letzten Teil der Vordiplomprifung ist der Nachweis {ber die
Anerkennung von mindestens 6 Wochen Praktikum beizubringen.

3.2.3 Zur Diplom-Hauptpriifung

Bei der Anmeldung zur letzten Prifungsleistung der Diplom-Hauptprifung mus das
komplette 26-wdchige Praktikum anerkannt sein.

3.2.4 Einteilung von Praktikumszeiten

Die gesamte praktische Ausbildung darf nicht in einer Firma durchgefihrt werden, um
ein moglichst breites Spektrum verschiedener Betriebsorganisationen, Fertigungs-
methoden und Produkte kennenzulernen. Bei der Durchflihrung ist darauf zu achten,
daB die Ausbildungszeiten bei einer Firma mindestens 3 Wochen betragen. In Sonder-
fallenist eine vorherige Absprache mit dem Praktikantenamt Maschinenbau notwendig.

3.2.5 Reihenfolge der praktischen Tétigkeit

Tatigkeiten aus dem Bereich des Fachpraktikums sollten méglichst erst nach Been-
digung des 6-wéchigen Grundpraktikums begonnen werden. Ansonsten kénnen die
einzelnen Ausbildungsabschnitte in beliebiger Reihenfolge durchgeflnhrt werden.
3.2.6 Verteilung der Ausbildungsarten

Um eine ausreichende Breite der praktischen Ausbildung zu gewéhrieisten, mlssen
Tatigkeiten aus mindestens 3 (Grundpraktikum) bzw. 5 (Fachpraktikum) der im Aus-
bildungsplan genannten Abschnitte (s. Kap. 4.1) nachgewiesen werden.

4  Durchfithrung des Praktikums

4.1 Ausbildungsplan

Im nachfolgenden Ausbildungsplan sind die verschiedenen zu belegenden Bereiche
des Grund- und Fachpraktikums aufgefiihrt. Einzelne Praktikumsleistungen werden nur
wochenweise angerechnet.

4.1.1 Grundpraktikum

GP 1: Spanende Fertigungsverfahren 1-4 Wochen
GP 2: Umformende Fertigungsverfahren 1-4 Wochen
GP 3 Urformende Fertigungsverfahren : 1-4 Wochen
GP 4: Thermische Fuge- und Trennverfahren 1-4 Wochen

Fur das 6-wéchige Grundpraktikum missen Tatigkeiten aus mindestens drei Gebie-
ten (GP1 bis GP4) nachgewiesen werden.
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4.1.2 Fachpraktikum

FP1: Waérmebehandiung 1-4 Wochen
FP 2: Werkzeug- und Vorrichtungsbau 1-4 Wochen
FP 3: Instandhaltung, Wartung, Reparatur 1-4 Wochen
FP 4: Qualitatssicherung, Messen, Priifen 1-4 Wochen
FP &: Oberflachentechnik 1-4 Wochen
FP 6: Entwicklung, Konstruktion, Arbeitsvorbereitung 1-4 Wochen
FPT7: Montage 1-4 Wochen
FP 8: Fachrichtungsbezogene praktische Tatigkeit (nach 1-4 Wochen
Absprache mit dem Praktikantenamt) :

Fur das 20-wéchige Fachpraktikum mussen Tatigkeiten aus mindestens finf Gebie-
ten (FP1 bis FP8) nachgewiesen werden.

4.2 Erlauterungen zum Ausbildungsplan

Die Kirze des Praktikums erfordert ein intensives Bemihen des Praktikanten, sich im
Laufe der Praklikantenzeit einen ausreichenden Uberblick tber die wichtigsten Ferti-
gungsmethoden des Maschinenbaus zu verschaffen. Der Ausbildungsplan beriick-
sichtigt dies, indem er Fertigungszweige nennt und damit eine Anpassung an die jewei-
lige Struktur des Ausbildungsbetriebes erméglicht. Die folgende Beschreibung nennt
beispielhaft Tatigkeiten als Inhalt der einzelnen Ausbildungsteile, von denen der Prakti-
kant mehrere kennenlernen soll.

GP 1. Spanende Fertigungsverfahren

Feilen, MeiBeln, S&gen, Gewindeschneiden, Drehen, Hobeln, Frasen, Bohren,
Senken, Reiben, Rdumen, Schieifen, Honen, Lappen.

GP 2: Umformende Fertigungsverfahren

Kaltmassivumformung (z.B. FlieBpressen, Stauchen, Rohrziehen), Warmmassi-
vumformung (z.B. Schmieden, Walzen, Strangpressen), Blechumformung (z.B.
Tiefziehen, Schneiden, Driicken, Biegen), manuelle und maschinelle Durchfih-
rung der Fertigungsverfahren, Maschinen der Umformtechnik; Kunststoff-
pressen, Thermoformen, Verstrecken von Kunststoffen.

GP 3: Urformende Fertigungsverfahren

Urformen mit verschiedenen Modelltypen und Arten des Formenbaus (Dauer-
form, verlorene Form) sowie Mitarbeit bei unterschiedlichen Verfahren der GieBe-
reitechnik (z.B. statischer GuB, dynamischer GuB); Pulvermetallurgie (von der
Pulverherstellung Uber die unterschiedlichen Verfahren der Grinlingsherstellung
bis zum eigentlichen SinterprozeB); Galvanoumformung; Urformende Ferti-
gungsverfahren von Kunststoffen wie SpritzguB, Extrusion, Pressen, Blasformen,
GFK-Verarbeitung (z.B. Handlaminieren, Wickeln), Schaumen, GieBen.

GP 4: Thermische Flge- und Trennverfahren

Autogen-, Lichtbogen- und WiderstandsschweiBen, Brennschneiden, Sonder-
verfahren des SchweiBens und Trennens, Léten; Warmgas-, Extrusions-, Heiz-
element-, Vibrations-, Rotations-, Hochfrequenz- und UltraschallschweiBen von
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Kunststoffen, Grundiehrgange in Gasschmelz- und ElektroschweiBen des “Deut-
schen Verbandes fir SchweiBtechnik e.V.” werden anerkannt.

FP 1. Warmebehandiung

Normalisieren, Weichgliihen, Diffusionsgithen, Harten und Vergtiten von Werk-
stiicken und Werkzeugen, Einsatz- und Nitrierharten, thermische Aushértung
von Duroplasten.

FP 2. Werkzeug- und Vorrichtungsbau

Anfertigen von Werkzeugen, Vorrichtungen, Spannzeugen, MeBzeugen und
Schablonen.

FP 3: Instandhaltung, Wartung, Reparatur
Instandhaltung, Wartung sowie Reparatur von Betriebsmittel und Anlagen.

FP 4: Qualitatssicherung, Messen, Prifen
Methoden der Qualitatssicherung in Entwicklung, Konstruktion und Fertigung,
Messen und Prifen von werkstick-, werkstoff- und prozeBsperzifischen GréBen,
Lehren, OberflachenmeBtechnik, Prifverfahren der Serienfertigung, Bedeutung
der Genauigkeit des Messens.

FP 5: Oberflachentechnik

Oberflachenbeschichtung (2.B. Lackieren, Galvanisieren, Emaillieren, Wirbel-
sintern, Kaschieren, Beflocken) einschlieBlich der Vorbehandlung.

FP 6: Entwicklung, Konstruktion und Arbeitsvorbereitung

Tatigkeit in Projekt- und Planungsgruppen, Entwickiungs- und Konstruktions-
abteilungen, Arbeitsvorbereitung.

FP 7: Montage

Vor- und Endmontage in der Einzel- und Serienfertigung von Maschinen,
Fahrzeugen, Apparaten und Anlagen; Fertigungs- und Montageverfahren der
Elektronik.

FP 8: Fachrichtungsbezogene praktische Téatigkeit

Die Anrechnung erfolgt nur nach vorheriger Absprache mit dem Praktikanten-
amt.

4.3 Freiwillige praktische Ausbildung

Die vorgeschriebenen 26 Wochen der praktischen Ausbildung sind als Minimum zu
betrachten. Es wird empfohlen, freiwillig weitere praktische Tatigkeiten in einschlagigen
Betrieben durchzufihren. Empfehlenswert ist ein héufig im Studentenaustausch gefor-
dertes Praktikum im Ausland (z.B. zur Férderung der Fremdsprachenkenntnisse).

4.4 Berichtersiatiung

Die Praktikanten haben wéhrend ihres Praktikums Uber die Tatigkeiten und die dabei
gemachten Beobachtungen und Erfahrungen Berichte anzufertigen. Hierzu kdnnen die
vorgedruckten Berichtshefte fir Lehrlinge (zu beziehen durch den Fachbuchhandel),
normale Hefte im Format DIN A 4 oder loses Papier der GroBe DIN A 4 im Schnellhefter
verwendet werden.

Als Nachweis des Praktikums durch das Unternehmen mus eine Bescheinigung (Prakti-
kantenzeugnis) vorgelegt werden (siehe Kap. 6.6).
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Die wichentliche Berichterstattung gliedert sich in zwei Abschnitte:

1. Wocheniibersicht: In einer kurzen Ubersicht werden f{ir jeden Praktikumstag die
Werkstétten sowie die Art und Dauer der vom Praktikanten ausgeflhrten Arbeiten
stichpunktartig aufgefihrt.

2. Technischer Bericht: Im technischen Bericht werden an Beispielen mit techni-
schen Skizzen und Text die ausgeflhrten Arbeiten und die dabei benutzten Maschi-
nen und Werkzeuge sowie die beobachteten Fertigungsverfahren beschrieben,
Texte aus Fachblichern und anderen Unterlagen dufen nicht Gbernommen wer-
den. Firmengeheimnisse dlrfen nicht verletzt werden. Die Verwendung von
Prospekten, Fotos und Firmenzeichnungen ist zu vermeiden.

Eintechnischer Wochenbericht muB mindestens 1'% Seiten DIN A4 Text sowie eine
selbsterstellte Zeichnung oder technische Skizze beinhalten.

Der technische Bericht und die Wochentbersichten missen vom Ausbildungsleiter des
jeweiligen Betriebes unterzeichnet und abgestempelt sein.

5 Der Praktikant im Betrieb

5.1 Ausbildungsbetriebe

Die im Praktikum zu vermittelnden Kenntnisse in den Herstellungsverfahren, die
Beobachtung der wirtschaftlichen Arbeitsweise sowie die Einfihlung in die soziale Seite
des Arbeitsprozesses kénnen nur in mittleren und groBen Industriebetrieben erworben
werden, die auch von der Industrie- und Handelskammer als Ausbildungsbetriebe an-
erkannt sind. Das Praktikum, vorzugsweise das Grundpraktikum, kannin Betrieben des
Maschinenbaus oder auch der Kraftfahrzeug-, Elektro- und Chemieindustrie, des Berg-
baus, der Bundesbahn sowie in gréBeren Handwerksbetrieben, sofern alle Vorausset-
zungen flr eine Ausbildung nach den Richtlinien erflllt sind, geleistet werden. Nicht
geeignet sind —~ unabhéngig vonihrer GréBe — Handwerksbetriebe des Wartungs- und
Dienstleistungssektors, die keine Fertigung im industriellen Sinne durchflhren. Aus
dem gleichen Grund werden Arbeiten in Hochschulinstitutionen nicht anerkannt.

5.2 Betreuung der Praktikanten

Die Betreuung der Prakiikanten in den Industriebetrieben wird in der Regel von einem
Ausbildungsleiter Gbernommen, der entsprechend den Ausbildungsméglichkeiten des
Betriebes und unter Berlicksichtigung der Praktikantenrichtlinien fir eine sinnvolle Aus-
bildung sorgt. Er wird auch haufig Zeit finden, um die Praktikanten in Gespréachen und
Diskussionen Uber die fachlichen Fragen zu unterrichten.

Hochschulpraktikanten sind nicht berufsschulpflichtig. Eine freiwillige Teilnahme am
Unterrichtin der Werkschule darf die ohnehin kurze Praktikantentétigkeit in den Fachab-
teilungen nicht beeinflussen. '

5.3 Verhaiten der Prakiikanten im Betrieb

Die Praktikanten genieBen wéhrend ihrer praktischen Tatigkeit keine Sondersteliung.
Bei Vorgesetzten und Mitarbeitern im Betrieb kénnen sie Achtung und Anerkennung
gewinnen, wenn sie die Betriebsordnung gewissenhaft beachten, Arbeitszeit und
Betriebsdisziplin vorbildlich einhalten und wenn sie sich durch Lerneifer, FleiB, gute
Leistungen und Hilfsbereitschaft auszeichnen. Neben den organisatorischen Zusam-
menhangen, der Maschinentechnik und dem Verhéltnis zwischen Maschinen- und
Handarbeit sollen sie auch Verstéandnis flr die menschliche Seite des Betriebsgesche-
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nens mit ihrem EinfluB auf den Fertigungsablauf erwerben. Sie sollen hierbei das
Verhaltnis zwischen unteren und mittleren Flhrungskraften zu den Mitarbeitern am
Werkplatz kennenlernen und sich in deren soziale Probleme einflhlen.

Die Praktikanten haben selbst darauf zu achten, daB die vorgeschriebene Ausbildung
vom Betrieb aus erméglicht wird.

& Rechtliche und soziale Stellung des Prakiikanten

6.1 Bewerbung um eine Praktikantenstelle

Vor Antritt seiner Ausbildung sollte sich der kinftige Praktikant anhand dieser Richt-
linien oder direkt beim Praktikantenamt Maschinenbau der Universitt Erlangen-
Nirnberg genau mit den Vorschriften bekannt machen, diez.B. hinsichtlich der Durch-
filhrung des Praktikums, der Berichterstattung Uber die Praktikantentatigkeit bestehen.

Nicht die Praktikantenamter, sondern das fir den Ausbildungsraum zustandige Arbeit-
samt weist geeignete und anerkannte Ausbildungsbetriebe fiir Praktikanten nach. Da
Praktikantenstellen nicht vermittelt werden, muB sich der Praktikant selbst mit der Bitte
um einen Prakiikantenplatz an die Firmen wenden.

8.2 Prakiikantenverirag

Das Praktikantenverhaltnis wird rechtsverbindlich durch den zwischen dem Betrieb und
dem Praktikanten abzuschlieBenden Ausbildungsvertrag. Im Vertrag sind alle Rechte
und Pflichten des Praktikanten und des Ausbildungsbetriebes sowie Art und Dauer des
Praktikums festgelegt.

6.3 Vergitung und Ausbildungsférderung

Dem Ausbildungsbetrieb bleibt es (berlassen, in welcher Hbhe eine Unterhatt§- oder
Ausbildungsbeihilfe geleistet wird. Das Praktikum, auch das Vorpraktikum geméas _Kap.
3.2.1, gilt als Ausbildung im tertiaren Bildungsbereich und ist daher forderungswirdig
nach BAFOG. Der Praktikant wende sich zwecks Gewsghrung an die zusténdige Be-
hérde seines Wohnortes.

6.4 Versicherungspflicht

Die sozialversicherungsrechtiiche Steliung des Prakiikanten ist mit dem Ausbildungs-
petrieb zu klaren. Fragen der Versicherungspflicht regeln entsprechende Gesetze.
6.5 Uriaub, Krankheit, Fehltage

Durch Urlaub, Krankheit, ges. Feiertage, BetriebsschlieBungstage, Kurzarbeit oder
sonstige Behinderung ausgefallene Arbeitszeit muB nachgeholt werden. Bei Ausfall-
zeiten sollte der Praktikant den ausbildenden Betrisb um eine Vertragsverlangerung
ersuchen, um den begonnenen Ausbildungsabschnitt im erforderlichen MaBe durch-
fihren zu kdnnen.

6.6 Tatigkeitsnachweis (Prakiikantenzeugnis)

Der Ausbildungsbetrieb stellt dem Praktikanten eine Bescheinigung (Praktikantep—
zeugnis) aus, in der die Ausbildungsdauer und -artin den einzelnen Abteilungen sowie
die Anzahl der Fehltage vermerkt sind.

7 Anerkennung des Prakiikums

Die Anerkennung des Praktikums erfolgt durch das Praktikantenamt Mas_chingnbau der
Friedrich-Alexander-Universitat Erlangen-Nurnberg. Zur Anerkennung ist die Vorlage
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der ordnungsgemaB abgefaBten Tatigkeitsberichte (s. Kap. 4.4) und des Tatigkeits-
nachweises (s. Kap. 6.6) im Original erforderiich. Bei der Einreichung der volistandigen
Unterlagen darf das Praktikum nicht l&nger als 1 Jahr zurGckliegen.

Art und Dauer der einzelnen Tatigkeitsabschnitte missen aus den Unterlagen klar
ersichtlich sein. Das Praktikantenamt entscheidet, inwiewejt die praktische Tatigkeit
den Richtiinien entspricht und daher als Praktikum angerechnet werden kann.

Fehlende Zeugnisse, unvollstandige oder nachlassig geflihrte Berichtshefte, Fehlzeiten
durch Krankheit oder Urlaub oder praktische Tatigkeit, die vom vorgeschriebenen
Ausbildungsplan zeitlich oder inhaitlich abweichen, flhren dazu, daB nur Teile des ge-
leisteten Praktikums anerkannt werden. Zu Zeugnissen, die nicht in deutscher Sprache
abgefaBt sind, konnen beglaubigte Ubersetzungen gefordert werden.

Praktika, die bereits von einem Praktikantenamt der im Fakultatentag Maschinenbau
und Verfahrenstechnik zusammengeschlossenen Fakultaten und Fachbereiche besta-
tigt wurden, werden von allen Praktikantendmtern {ibernommen.

8  Sonderbestimmungen

8.1 Berufstitigkeit und Berufsausbildung

Einschlagige berufspraktische Tatigkeiten, die den Anforderungen dieser Praktikanten-
ordnung entsprechen, werden auf die 26-wdchige Dauer des Praktikums angerechnet.
Eine Lehre wird soweit anerkannt, wie sie der Praktikantenordnung entspricht.

8.2 Praktikum auBerhalb der Industrie
Praktika im nichtindustriellen Bereich bed(rfen vorab der Genehmigung durch das

Praktikantenamt. Dar{iberhinaus darf die Summe aller Tatigkeiten im nichtindustriellen
Bereich 6 Wochen nicht Gberschreiten.

8.2.1 Praktikum bei Bundeswehr oder Ersatzdienst

Wehrpflichtige Abiturienten, die ein Studium des Maschinenbaus anstreben, kénnen
bei dem fir ihren Wohnsitz zustandigen Kreiswehrersatzamt eine Verwendung in
technischen Ausbildungsreihen der Bundeswehr beantragen. Dort erbrachte Aus-
bildungszeiten in Instandsetzungseinheiten sind mit maximal vier Wochen anrechen-
bar, wenn Tatigkeiten gemas Kap. 4.1 dieser Richtlinie durchgefahrt werden, Zwecks
Anerkennung sind die entsprechenden Berichte und Bescheinigungen (ATN und Wehr-
dienstbescheinigung) beim Praktikantenamt einzureichen. Der Bundesminister der
Vertsidigung hat mit ErlaB (s. Ministerialblatt des Bundesministers der Verteidigung
1963, S. 291, in der Fassung vom 12.07.67, VMBI 1967, S. 213) die Flhrung von Prakti-
kantenberichten und das Ausstelien der Praktikantenbescheinigung zugelassen.

im Rahmen des Berufsférderungsdienstes der Bundeswehr werden unter der Bezeich-
nung “Arbeitsgemeinschaften” technische Kurse in der Freizeit (Abend- und Woche-
nendveranstaltungen) angeboten. Die Kurse “SchweiBen”, “Grundfertigkeiten der
Metailbearbeitung” und “Aluminiumbearbeitung”, gegebenentalls weitere nach
Uberprifung ihrer Ubereinstimmung mit Kap. 4.1 dieser Praktikantenordnung, sind
ebenfalls auf das Praktikum anrechenbar. Kap. 4.4 gilt dementsprechend, anstelle von
Praktikantenbescheinigungen kénnen die ausgefertigten MaBnahmeblatter des
Berufsbildungspasses vorgelegt werden. Auskiinfte erteili das flr den jeweiligen Stand-
ort zusténdige Kreiswehrersatzamt -Berufsférderungsdienst-.

Diese Anrechnungsregelung findet auBer auf den Grundwehrdienstieistenden sinn-
gemaB auch auf langerdienende Soldaten sowie auf Zivil- und Ersatzdienstleistende
Anwendung.
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8.2.2 Technische Gymnasien, Berufsbildende Schulen

Praktische Tatigkeiten an technischen Gymnasien und berufsbildenden Schulen
kénnen, wenn sie der Praktikantenordnung entsprechen und der jeweilige Nachweis
dariiber erbracht wird, mit maximal 8 Wochen anerkannt werden.

8.3 Praktikum auslandischer Studenten

Fir die Auslander, die an den deutschen Universitaten und Hochschulen studieren
wollen, gelten diese Richtlinien ohne Ausnahme. Praktische Tétigkeiten werden nur
anerkannt, wenn sie den vorstehenden Richtlinien entsprechen und die Berichte in der
genannten Form angefertigt werden. Von Unterlagen, die nicht in deutscher oder
englischer Sprache abgefaBt sind, kénnen Ubersetzungen angefordert werden.

8.4 Praktikum im Ausiand

Grundsatziich kdnnen Studenten Teile ihres Praktikums in geeigneten auslandischen
Fabrikationsbetrieben ableisten, sofern die dortzu erlangenden Kenninisse dem vorge-
schriebenen Ausbildungsplan entsprechen. Die Berichte und WochenUbersichten sind
in deutscher oder englischer Sprache abzufassen. Die Téatigkeitsnachweise
(Zeugnisse) missen ebenfalis in deutscher oder englischer Sprache abgefaft s?in od_er
in amtliche beglaubigter deutscher Ubersetzung vorliegen. Praktikumsplatze im
Ausland vermittelt beispielsweise die IAESTE.

Fir das Berufsleben ist es vorteithaft, Teile des Fachpraktikumsim Ausland.durchzqu'Jh-
ren. Der zukinftige Ingenieur erhdht so nicht nur seine fachliche Qualifikation, sondern
erhalt auch einen Einblick in kulturelle, soziale und wirtschaftliche Strukturen anderer
Lander.

9  Auskiinfte iiber praktische Téatigkeit

Das Praktikantenamt Maschinenbau der Universitét Erlangen-Nirnberg erteilt Aus-
kiinfte (iber zweckmaBige Ausbildungspléne, Ausbildungsbetriebe und andere Fragen
der praktischen Ausbildung von Hochschulstudenten, insbesondere wenn Unklarhei-
ten bestehen, ob die vorgesehende Ausbildung anerkannt werden kann.

10 SchiuBbestimmung

Diese Prakiikantenordnung tritt nach dem Tage ihrer Bekanntmachung in Kraft. Tag der
Bekanntmachung ist der 01.04.1997.
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Adressen

Lehrstithle des Instituts fiir Fertigungstechnik

Lehrstuhl fiir Fertignngsautomatisierung und Prod kti i
Prof Drolng & poms: g roduktionssystematik -FAPS-
Egerlandstr, 7

91058 Erlangen
Tel. Sekretariat 09131/85-7971 Tel. Professor 0913

. : 1/85-
Telefz_}x 091317302528 756
E-mail feldmann @faps.uni-erlangen.de
URL hitp://www.faps. uni-erlangen.de: 1200/faps.html

Lehrstuhl fiir Fertigungstechnologie -LFT-
Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. M. Geiger
Egerlandstr. 11

91058 Erlangen ’

Tel. Sekretariat 09131/85-7141 Tel. Professor ~ 09131/85-7140
Telefax 09131736403

E-mail geiger @Ift.uni-erlangen.de

URL http/fwww Ift.uni-erlangen de/

Lehrstuht fiir Konstruktionstechnik -KTmfk-
Prof. Dr.-Ing. H. Meerkamm
MartensstraBBe 9

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-7986 Tel. Professor ~ 09131/85-7985
Telefax 09131/85-7988

E-mail meetkamm @mfk.uni-erlangen.de

URL http://www.mfk.uni-erlangen.de/

Lehrstuhl fiir Kunststofftechnik -LKT-
Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. G.W. Ehrenstein
Am Weichselgarten 9

91038 Erlangen-Tennenlohe

Tel. Sekretariat 09131/85-9700 Tel. Professor  09131/85-9700

Telefgx 09131/85-9709
E-mail chrenstein @lkt.uni-erlangen.de
URL hitp:/fwww Ikt.uni-erlangen.de/

Lehrstuhl fiir Qualitit:
Prof. Dr.-Ing. A. Weckenmann
Nigelsbachstr. 25

g t und Fertigu Bt

91052 Erlangen

Tel. Sekrelariat 09131/85-6521 Tel. Professor ~ 09131/85-6520
Telefax 09131/85-6524 :

E-mail: weckenmann @qfm.uni-erlangen.de

URL http://www gfm.uni-erlangen.de

Lehrstuhl fiir Technische Mechanik -LTM-
Prof. Dr.-Ing. habil. G. Kuhn

Egerlandstrafe 5

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-8502 Tel. Professor ~ 09131/85-8501
Telefax 09131/85-8503

E-mail gkuhn@ltm.uni-erlangen.de

URL htp://www.ltm.uni-erlangen.de/
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Weitere an der Studienrichtung ,Produktion in der Elektrotechnik® beteiligte
Lehrstiihle

Lehrstubl fiir allgemeine und theoretische Elektrotechnik -ATE-
Prof. Dr.-Ing. Dr. h.c. R. Unbehauen

Cavnerstrafie 7
91058 Erlangen
Tel. Sekretariat

09131/85-7160 Tel. Professor  09131/85-7157

Telefax 09131/13435
E-mail www @late.c-technik.uni-erlangen.de
URL http://late5 e-technik.uni-erlangen.de/

Lehrstuhl fiir Betriebswirtschaftsiehre (Operations Research) - OR-
Prof. Dr. M. Meyer

Lange Gasse 20

90403 Nirnberg

Tel. Sekretariat 0911/5302-313 Tel. Professor  0911/5302-313
Telefax 0911/5302-285

E-mail wsorQ1 @wsrz2.wiso.uni-erlangen.de

URL http://www.wiso.uni-erlangen.de/WiSo/BWI/OR/

Lehrstuhil fiir Elektrische Antriebe und Steuerungen -EAS-
Prof. Dr.-Ing. G. Pfaff
Cauerstrafie 9

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-7660 Tel. Professor  09131/85-7249
Telefax 09131/85-7658

E-mail inst@eas.e-technik.uni-erlangen.de

URL http://www. uni-erlangen.de/...teat/techfak/eas/index.html

Lehrstuhl fiir Elektronische Bauelemente -LEB-
Prof. Dr.-Ing. H. Ryssel
CauerstraBie 6

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-8634 Tel. Professor  09131/85-8633
Telefax 09131/85-8698

E-mail info@Ieb.e-technik.uni-erlangen.de

URL http://www leb.e-technik.uni-erlangen.de/

Lehrstubl fiir Hochfrequenztechnik -LHFT-
Prof. Dr.-Ing. H. Brand
Cauerstrafle 9

91058 Erlangen

Tel. Sekretariat 09131/85-7214 Tel. Professor  09131/85-7215
Telefax 09131/85-7212

E-mail Ihft@l1hft.e-technik.uni-erlangen.de

URL http://www.lhft.e-technik.uni-erlangen.de/

Lehrstuhl fiir Informatik VI (Datenbanksysteme) -IMMD VI-
Prof. Dr. H. Wedekind

Martensstrafle 3
91058 Erlangen
Tel. Sekretariat

09131/85-7893 Tel. Professor  09131/85-7892

Telefax 09131/32090
E-mail info@immd6.informatik.uni-erlangen.de
URL http://www6.informatik uni-erlangen.de/
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4.2

Lehrstuhl fiir Informatik - Forschungsgruppe B -FGB-
Prof. Dr. Dr. h.c. mult. P, Mertens

Martensstrafie 3
91058 Erlangen
Tel. Sekretariat
Telefax

E-mail

URL

09131/85-7878
09131/85-7880
rueck @informatik.uni-erlangen.de

http://www.wl.uni-erlangen.de/main-fgb-e html

Tel. Professor  09131/85-7879

Lebrstuhl fiir Regelungstechnik -RT-
Prof. Dr. phil.-nat. H. Schlitt

Cauerstrafie 7
91058 Erlangen
Tel. Sekretariat
Telefax

E-mail

URL

09131/85-7130
09131/85-8715
odenho@rt.e-technik.uni-erlangen.de
http://1t02.e-technik.uni-erlangen.de/

Tel. Professor  09131/85-7127

Lehrstuhl fiir Technische Elektronik -LTE-
Prof. Dr.-Ing. D. Seitzer

Cauerstrafie 9
91058 Erlangen
Tel. Sekretariat
Telefax

E-mail

URL

09131/85-7195
09131/302951
krs@lte.e-technik.uni-erlangen.de
http:/fwww lte e-technik.uni-erlangen.de/

Tel. Professor  09131/85-7196

Weitere an der Studienrichtung ,,Rechnergestiitzte Methoden der Produktentwick~
lung* beteiligte Lehrstiihle

Lehrstuhl I fiir Angewandte Mathematik -AM1-

Prof. Dr. P. Knabner

Martensstraie 3
91058 Erlangen
Tel. Sekretariat
Telefax

E-mail

URL

09131/85-7015
09131/85-7670
knabner@am.uni-erlangen.de

http://www.am.uni-erlangen.de/am1/am Lhtml

Tel. Professor  09131/85-7016

Lehrstubl fiir Informatik IV (Betriebssyteme) -IMMD IV-
Prof. Dr. F. Hofmann

Martensstrafie 1
91058 Erlangen
Tel. Sekretariat
Telefax

E-mail

URL

09131/85-7277
09131/85-8732
nopper @informatik.uni-erlangen.de

http:/fwww4 informatik.uni-erlangen.de/

Tel. Professor  09131/85-7276

Lehrstuhl fir Informatik V (Mustererkennung) -IMMD V-
Prof. Dr. H. Niemann

Martensstralie 3
91058 Erlangen
Tel. Sekretariat
Telefax

E-mail

URL

09131/85-7775
09131/303811
endres @informatik.uni-erlangen.de
http://www3.informatik.uni-erlangen.de/

Tel. Professor  09131/85-7774
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Lehrstuhl fiir Informatik VII (Rechnerarchitektur und Verkehrstheorie) -IMMD Vii-
Prof. Dr. U. Herzog
Martensstrafe 3

91058 Ertangen

Tel. Sekretariat 09131/85-7411 Tel. Professor  09131/85-7041
Telefax 09131/85-7409

E-mail blank@immd7.informatik.uni-erlangen.de

URL http://www7 informatik.uni-erlangen.de/

Lehrstuhl fiir Informatik IX (Graphische Datenverarbeitung) - IMMD IX-
Prof. Dr. H.-P. Seidel

Am Weichselgarten 9

91058 Erlangen-Tennenlohe

Tel. Sekretariat 09131/85-9919 Tel. Professor  09131/85-9918

Telefax 09131/85-9931
E-mail htschirm @informatik.uni-erlangen.de
URL http://www9.informatik uni-erlangen.de/

Lehrstuhl fiir Stromungsmechanik -LSTM-
Prof. Dr. Dr. h.c. F. Durst

CauerstraBe 4
91058 Erlangen
Tel. Sekretariat

09131/85-9501 Tel. Professor ~ 09131/85-9500

Telefax 09131/85-9503
E-mail ina@lstm.uni-erlangen.de
URL http://www.Istm.uni-erlangen.de/

Lehrstuhl fiir Teck he Thermody ik -LTT-
Prof. Dr.-Ing. A. Leipertz

Am Weichselgarten 8

91058 Erlangen-Tennenlohe

Tel. Sekretariat 09131/85-9900

Tel. Professor  09131/85-9900

Telefax 09131/85-8503
E-mail sek @ltt.uni-erlangen.de
URL http://www.rrze uni-erlangen.de/iwtt00/

Verwaltungs- und Beratungsstellen

4.3.1 Allgemeine Studienberatung

Informations- und Beratungszentrum fiir Studiengestaltung (IBZ)
Postanschrift: Schlofiplatz 3

Biiro: Halbmondstr. 6
91054 Erlangen
Telefon: 85-3976, 85-3034, 85-3035, 85-4807, 85-4809
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Sprechzeiten:

Vorlesungszeit: Mo - Fr 830 - 12 Uhr, Di - Do 14 - 16 Uhrund n. V.
vorlesungsfreie Zeit: Mo - Fr 8.30 - 12.00 Uhr

zusténdig fir

e Informationen iiber
e Studienmoglichkeiten, Ficherkombination, Studienabschliisse; P
e Zulassungsregelungen, Bewerbungsverfahren, Einschreibungsvoraussetzungen;
o Studiengestaltung, Priifungsanforderungen, Weiterbildung.

e Beratungen bei
s Schwierigkeiten hinsichtlich der Studienfachwaht;
e Eingewhnungsprobleme zu Beginn des Studiums;
e Schwierigkeiten im Studium, bei geplantem Studienfachwechsel oder Studienabbruch.

4.3.2 Dekanat der Technischen Fakultiit

Dekanat der Technischen Fakultét
Postanschrift: Erwin-Rommel-Str. 60
Biiro: Zi. U 1.246
91058 Erlangen
Telefon: 85-7295, 85-7296

Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Mo -Fr 9 - 12 Uhr
vorlesungsfreie Zeit: Mo - Fr9 - 12 Uhr

4.3.3 Fachschaftsinitiative Maschinenbau

Fachschaftsinitiative Maschinenbau
Postanschrift: Erwin-Rommel-Str. 60
Biiro: Horsaalgebiude Zi. U 1.249
91058 Erlangen
Telefon: 85-7601

Offnungszeit: siehe dortigen Aushang

zusténdig fiir
o studentische Angelegenheiten
e Skripten
e alte Priifungsaufgaben zur Priifungsvorbereitung
e Stundenpline
s Festivitdten

Adressen 81

4.3.4 Praktikantenamt

Praktikantenamt
Dipl.-Ing. J. Gohringer, Dipl.-Ing. S. Krug (FAPS)

Postanschrift: Praktikantenamt Fertigungstechnik, EgerlandstraBie 7 - 9
Biiro: Haberstr. 2, 1. Stock
91058 Erlangen
Telefon: 85-7965

Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Mi 10 - 11.30 Uhr
vorlesungsfreie Zeit: Mi 10 - 11.30 Uhr (Aushang)

zustandig flir
o Anerkennung von Praktikumsberichten
e Beratung zum Praktikumsplatz

4.3.5 Priifungsamt (Referat 1/3), Priifungsausschufl der Technischen Fakultiit

Postanschrift: Schlofiplatz 4
Biiro: Halbmondstr. 6, Zi. 0048
91054 Erlangen
Telefon: 85-4817, 85-4816

zustandig flr
e Priifungsanmeldung
s Priifungsangelegenheiten
e Abgabe der Diplomarbeit
o Anerkennung von Studien- und Priifungsleistungen beim Wechsel in das Studium
Maschinenbau

4.3.6 Studentensekretariat (-kanzlei, Referat I1/2)

Postanschrift: Schlofiplatz 4
Biiro: Halbmondstr. 6, EG Zi. 0.034
91054 Erlangen
Telefon: 85-4077, 85-4078, 85-4042

Sprechzeiten:
Vorlesungszeit: Mo - Fr 8.30 - 12.00 Uhr
vorlesungsfreie Zeit: Mo - Fr 8.30 - 12.00 Uhr

zusténdig fiir
e Immatrikulation
e Exmatrikulation
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e Urlaubssemester
» Stipendien
e weitere verwaltungstechnische Angelegenheiten

4.3.7 Studienfachberatung

Maschinenbau

Dipl.-Ing. H. Amnet (LFT)

Postanschrift: LFT, Egerlandstafle 11
Biiro: Haberstr. 2, 2. Stock
91058 Erlangen
Telefon: 85-7694

Sprechzeit:
Vorlesungszeit: Mi 10 -- 11.30 Uhr
vorlesungsfreie Zeit: nach Vereinbarung

zustandig fiir
e Genehmigung und Anderungen von Studienkonzepten
e Beratung zur Studiengestaltung
e Hilfestellung bei diversen Studienangelegenheiten
e Studienfiihrer Maschinenbau

Elektrotechnik
Dipl.-Ing. H. Kicherer (ATE)
Postanschrift: Cauerstrafie 7
Biiro: CauerstraBe 7, Raum E2.26
91058 Erlangen
Telefon: 85-7165

Sprechzeit:  Di. u. Do. von 11 - 12.30 Uhr

zusténdig fiir

e Hilfestellung beim Studienwechsel von Elektrotechnik zum Maschinenbau
e Beratung zur Studiengestaltung

Adressen : 83

4.3.8 Koordinator fiir die Studienrichtung ,,Produktion in der Elektrotechnik*

Lehrstuhl fiir Fertigungsautomatisierung und Produktionssystematik
Prof. Dr.-Ing. K. Feldmann

Egerlandstr. 7

91058 Erlangen

Tel. 09131/85-7569

zustindig fiir
¢ Erstellung der Vorlesungspline
» Hilfestellung in der Anlaufphase der Studienrichtung

4.3.9 Koordinator fiir die Studienrichtung ,,Rechnergestiitzte Methoden der
Produktentwicklung®

Lehrstuhl fiir Konstruktionstechnik
Prof. Dr.-Ing. H. Meerkamm
Martensstrafie 9
91058 Erlangen
Tel. 09131/85-7985

zustindig fiir
e Erstellung der Vorlesungspline
e Hilfestellung in der Anlaufphase der Studienrichtung

4.3.10 Studienkommissionsangelegenheiten

Bei Studienkommissionsangelegeheiten ist der am Institut fiir Fertigungstechnik zu-
stindige Hochschullehrer bzw. der von ihm beauftragte Mitarbeiter aufzusuchen (Anm.: der
Studienkommissionsvorsitz wechselt jahrlich).

zustindig fiir
e Bescheinigungen fiir die Zuriickstellung von Wehriibungen

4.3.11 Zulassungsstelle der Universitit Erlangen-Niirnberg

Postanschrift: Schlofplatz 4
Biiro: Halbmondstr. 6
91054 Erlangen
Telefon: 85-4076
(derzeit ohne Bedeutung fiir Maschinenbau)
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4.3.12 Vermittlung von Auslandspraktika

IAESTE c/o Lehrstuhl fiir elektrische Energieversorgung
Postanschrift: Cauerstr.4

Biiro: Cauerstr.4

91058 Erlangen

Telefon: 85-9526

Sprechzeiten:

Vorlesungszeit: Di. u. Do. von 13 - 14 Uhr
vorlesungsfreie Zeit: Do. von 13 - 14 Uhr

IAESTE - International Association of the Exchange of Students for Technical Experience
Vermittlung von Auslandpraktika fiir Studierende naturwissenschaftlicher und technischer

Fachrichtungen. Bewerbungsende immer Anfang November des laufenden Jahres fiir ein
Praktikum ab Marz des folgenden Jahres.

Adressen 85

4.4  Lageplan

Die meisten Einrichtungen des Instituts liegen im Stidgeldnde (Bild 4.1) der Universi-
tdt. Dort finden mit wenigen Ausnahmen alle Lehrveranstaltungen withrend des Studiums
statt. Einen Lageplan mit allen Einrichtungen der Universitit enthilt das jghrlich im Oktober

erscheinende Personen- und Einrichtungsverzeichnis der Universitit (erhéltlich im Buchhan-
del).

In Bild 4.1 bedeuten:

i Pritfungsamt (Halbmondstrafie 6);
Konstruktionsraum (Kollegienhaus, Universititsstrale 15)

2 QFM (siehe auchBild 4.3)

3 Stidgelénde

4 LKT (siehe auch Bild 4.2)

5 KTmfk

6 Bushaltestelle Linie 30 (Niirnberg-Thon < Stadtmitte),

Linie 295 (Erlangen-Tennenlohe <> Stadtmitte)
7 LFT (Seminarraum)
8 LFT (Sekretariat)
9 FAPS (Sekretariat)
10 LT™M
11 Bushaltestelle Linie 287 (Stadtmitte <> Siidgeldnde)
12 Horsile 1, 2, 3 (Chemie)
13 Mensa
14 Ingenieurwissenschaftliche Zweigbibliothek
15 Horsaalgebiude H7, 8, 9, 10
16 Informatik
17 Horsaal 4 (Mathematik)
18 Horsile 5, 6 (Elektrotechnik)
19 Studienfachberatung Maschinenbau (LFT) und Praktikantenamt (FAPS)
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Adressen

87

Erlangen

BAB~Kreuz
fiirth-Erlangen

Rionse
HHAR RN,

Erwin—Rommel--Str.
13
14
—15
- 16
— 17

~ 18

Kurt-Schumnacher—Str.

HT[*t

BAB AnschluBstelle
Tennenlohe

Universitdt Stidgeldnde

Bild 4.1: Ubersichtsplan Erlangen und Detailplan vom Siidgeldnde der Universitét

Bamberg

Berlin

AB-Abfahit
Tennslohe *

rlangen -Sad

Farth/

FrankfuryWirzburg/Kassel

$

bBiaquiy

Nimberg [B4]
AB-Kreuz
Niinberg Ost
Heilbronn __ Miinchen Ftegensburg_.l
Erlangen|
Tenneniohe e‘!
® 285
Welterkrmz

-, ®ﬂw ‘%
[

V§/7

Bus- und Stralenbahn-
varbindungen:

aus Erlangen {ca. 8 km):
Hauptbahnhof: Bus Linie 30
{nicht 30 E} Richtung
Nirmberg-Thon, Haltestelle
Wetterkreuz; oder
Hauptbahnhof: Bus Linle 285
Richtung Tenneniche,
Haltestelle Am Weichselgarten
aus Niirnberg (ca. 15 km}):
Hauptbahnhof: Straflenbahn
Linle 9 Richtung Thon
{Endstation), umsteigen,
Bus Linie 30 {nicht 30 E}
Richtung Erangen-
Hugenottenpiatz,

Haitestelle Wetterkreuz
vom Flughafen Niirnberg
{ca. 11 km):

Bus Linie 32 bis Thon,
umstelgen in Linie 30

{nicht 30 E) Richtung
Erangen-Hugenoltenplalz,
Haltestells Wetterkiauz
{empfehienswerter; Taxi)

Lehrstuht fir Kunststofftechnik
Telafon: 09131/85 5700
Telefax: 09131/85 8709

a? Biros, Labors:
': Am Weichselgarten 8
Narnberg

Bild 4.2: Lage des Lehrstuhls fiir Kunststofftechnik
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